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Laserliner®

Innovation in Tools

Lesen Sie die Bedienungsanleitung vollstandig und das beiliegende Heft , Garantie- und Zusatzhinweise”.
= Befolgen Sie die darin enthaltenen Anweisungen. Diese Unterlagen gut aufbewahren.

Funktion / Verwendung

Das vorliegende universelle Materialfeuchtemessgerat arbeitet nach dem Widerstands- und Kapazitiv-
messverfahren. Beim Kapazitivmessverfahren wird durch 2 leitfahige Gummikontakte an der Unterseite
des Gerates die feuchteabhangige Dielektrizitat des Messgutes ermittelt und durch interne materialabhan-
gige Kennlinien die relative Materialfeuchte in % berechnet. Das Widerstandsmessverfahren ermittelt die
feuchteabhangige Leitfahigkeit des Messgutes durch kontaktieren der Messspitzen mit dem Messgut und
gleicht diese mit den gespeicherten materialabhangigen Kennlinien ab und berechnet die relative Material-
feuchte in %. Der Verwendungszweck ist die Ermittlung des Materialfeuchtegehaltes in Holz und Baustoffen
mit der Hilfe der entsprechenden Messverfahren. Ein zusatzlicher seitlich ausklappbarer Sensor ermittelt die
Umgebungstemperatur und die relative Luftfeuchte und berechnet die daraus resultierende Tauppunkttem-
peratur.

Die integrierten Baustoffkennlinien entsprechen den angegebenen Baustoffen ohne Zusatze. Baustoffe
variieren durch die Produktion von Hersteller zu Hersteller. Daher soliten einmalig und bei unterschiedlichen
Produktzusammensetzungen oder aber unbekannten Baustoffen eine Vergleichsfeuchtemessung mit
eichfahigen Methoden (z.B. Darr-Methode) durchgefihrt werden. Bei Unterschieden in den Messwerten
sollten die Messwerte relativ angesehen werden oder aber der Index-Modus zum Feuchte- bzw.
Trocknungsverhalten benutzt werden.

4 4
v | Automatische
Abschaltung nach
i’mum,,, l"mmn,";‘,’ 2 Minuten.

Messspitzen Widerstandsmessung
2 Gummikontakte Kapazitive Messung

w

Ausklappbarer Sensor zur Messung von Umge-
bungstemperatur und Luftfeuchte

Batteriefach

Nass/Trocken LED-Anzeige
Materialauswahl

ON/OFF

Vorwahl des Messmodus
(Widerstandsmessung, Kapazitive Messung)
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Batterieladung

Materialkennung Baustoffe
Widerstandsmessung: 1...19

Index-Modus

Widerstandsmessung

Kapazitive Messung

Messwertanzeige in % relative Materialfeuchte

Materialkennung Holz
Widerstandsmessung: A, B, C
Kapazitive Messung: S (Softwood), H (Hardwood)

Taupunkttemperatur in °C / °F
Relative Luftfeuchtigkeit in %
Umgebungstemperatur in °C / °F

DRY INTRERRRRNNN WET

gran rot

Nass/Trocken LED-Anzeige
12 stellige LED:  0...4 LEDs grin = trocken

5...7 LEDs gelb = feucht
8...12 LEDs rot = nass

I Raumklima-Messung

Das Messgerat verfiigt tber ein ausklapp-
bares Sensorgehause, um das Umgebungs-
klima optimal zu messen. Bringen Sie den
Sensorkopf in die Nahe der zu messenden
Position und warten Sie, bis die Anzeige sich
ausreichend stabilisiert hat. Die Messwerte
zum Umgebungsklima sind permanent im

Display sichtbar.

Relative Luftfeuchtigkeit
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Die Messung mit eingeklapptem Sensor ist auch maglich, aber durch den ausgeklappten
Sensor wird ein besserer Luftaustausch erreicht, um die Sensorwerte schneller zu stabilisieren.

Die relative Luftfeuchtigkeit wird in Relation zur maximal maéglichen Feuchtigkeit (100 %) der Luft mit
Wasserdampf angegeben. Die Aufnahmemenge ist temperaturabhangig. Luftfeuchtigkeit ist somit die
Menge des in der Luft enthaltenen Wasserdampfes. Luftfeuchte kann von 0-100% rH betragen.

100% = Sattigungspunkt. Die Luft kann mit der momentanen Temperatur und Luftdruck kein Wasser
mehr aufnehmen.

Taupunkttemperatur
Die Taupunkttemperatur ist der Wert, bei dem die momentane Luft kondensieren wiirde. Der MultiWet-
Master berechnet die Taupunkttemperatur aus der Umgebungstemperatur, der relativen Luftfeuchtigkeit
und Umgebungsdruck. Sinkt die Temperatur an einer Oberflache unter die Taupunkttemperatur, bildet sich
Kondensat (Wasser) an der Oberflache.

@ o
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H Messverfahren auswihlen

Das Messgerat verfligt Gber zwei unterschiedliche
Messverfahren. Die Messung mittels Widerstandsmess-
verfahren erfolgt Uber die Prifspitzen, das Kapazitive-
Messverfahren nutzt die Kontaktflachen auf der
Unterseite des Gerates. Mit der Taste , MODE" wird
zwischen den beiden Messverfahren umgeschaltet.

Widerstand

b b,

Kapazitiv

<)

[ widerstandsmessverfahren / Material auswahlen

Beim Widerstandsmessverfahren stehen verschiedene Holz- und Baustoffe sowie der materialunabhéngige
Index-Modus zur Auswahl. Die Messungen, die im Index-Modus vorgenommen werden, sind nicht mate-
rialbezogen bzw. fur Materialien, fur die keine Kennlinien hinterlegt sind. Durch Drticken der Taste , SET”
das gewdiinschte Material auswahlen.
Die auswahlbaren Materialien fur Holz und Baustoffe sind in den nachfolgenden Tabellen unter Punkt 7

bzw

. Punkt 8 aufgefuhrt.
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Holzsorten: A, B, C Baustoffe: 1,2,3....... ,18,19 Index
Materialtabelle Widerstandsmessverfahren
Baustoffe
1A | Beton C12/15 7 | Zementestrich, 15 | Steinholz, Xylolite
1B | Beton C20/25 Kunststoffzusatz 16 | Polystyren, Styropor
1C | Beton C30/37 8 | Ardurapid Zementestrich 17 | Weichfaserplatten Holz,
2 | Porenbeton (Hebel) 9 | Anhydrit-Estrich Bitumen
3 | Kalksandstein, Dichte 1.9 | 10 | Elastizelestrich 18 | Zementgebundene
4 | Gipsputz 11 | Gipsestrich Spanplatte
5 | Zementestrich 12 | Holzzement Estrich 19 | Backstein Ziegel
6 | Zementestrich, 13 | Kalkmértel KM 1/3
Bitumenzusatz 14 | Zementmortel ZM 1/3
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E] Materialtabelle Widerstandsmessverfahren

Holz
A B C

Abachi Agba Khaya, Mahagonie Afrormosia
Abura Ahorn Kiefer Hevea
Afzelia Alder Kirschbaum Imbuia
Birnbaum Alerce Kosipo Kokrodua
Black Afara Amarant Larche Niové Bidinkala
Brasilkiefer Andiroba Limba Tola - Echt, Rot
Buche Aspe Mahagonie Kork
Dabema Balsa Makoré Melamin-Spanplatten
Ebenholz Basralocus Meléze Phenolharz-Spanplatten
Eiche - Rot Baumheide Pappel (alle)
Eiche - Weif3 Berlina Pflaumenbaum
Esche Pau-Amarela Birke Pinie
Esche amerikanisch Blauholz Rotes Sandelholz
Esche Japanisch Bleistiftzeder Ruster, Ulme
Hickory-Silberpappel Buche - Hag, Hein, Wei3 | Seekiefer
Hickory-Swap Campéche Stieleiche
llomba Canarium Steineiche
Ipe Ceiba Tola
Iroko Douka Tola - Branca
Linde Douglasie Walnuss
Linde - amerikanisch Eiche Western Red Cedar
Mockernut Eiche - Stein, Stiel, WeiBahorn
Niangon Trauben WeiBbirke
Niové Emien WeiBbuche
Okoumé Erle rot, schwarz WeiBpappel
Palisander Esche Zirbelkiefer
Rio Palisander Fichte Zitterpappel
Rotbuche Fréne Zwetschgenbaum
Roteiche Gelbbirke Zypresse - Echt
Teak Gelbkiefer Hartpappe
Weide Hainbuche Holzfaser-Dammplatten
WeiBeiche Hickory - Silberpappel Holzfaser-Hartplatten
Zeder Hickory - Poplar Kauramin-Spanplatten
Zypresse - C. Lusit Izombé Papier
Pappe Jacareuba Textilien

Jarrah

Ulme

Karri

Kastanie - Edel, Ross
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E] widerstandsmessverfahren / Materialfeuchte messen

Vergewissern Sie sich, dass an der zu messenden Stelle keine Versorgungsleitungen (elektrische Leitungen,
Wasserrohre...) verlaufen oder sich ein metallischer Untergrund befindet. Die Messelektroden so weit wie
maoglich ins Messgut stecken, allerdings niemals gewaltsam in das Messgut einschlagen, da das Gerat
dadurch beschadigt werden kann. Entfernen Sie das Messgerat immer mit Links-Rechts-Bewegungen.

Um Messfehler zu minimieren, fiihren Sie vergleichende Messungen an mehreren Stellen durch.
Verletzungsgefahr durch die spitzen Messelektroden. Montieren Sie bei Nichtgebrauch und Transport
stets die Schutzkappe.

Mineralische Baustoffe

Es ist zu beachten, dass bei Wanden (Fldchen) mit unterschied-
licher Materialanordnung, oder aber auch die unterschiedliche
Zusammensetzung der Baustoffe, die Messergebnisse ver-
falschen konnen. Fihren Sie mehrere Vergleichsmessungen
durch. Warten Sie bis das %-Symbol aufhort zu blinken und
konstant leuchtet. Erst dann sind die Messwerte stabil.

Holz

Die zu messende Stelle sollte unbehandelt und frei von Asten,
Schmutz oder Harz sein. Es sollten keine Messung an Stirnseiten
durchfthrt werden, da das Holz hier besonders schnell trocknet
und somit zu verfalschten Messergebnissen fihren wiirde.
Fiihren Sie mehrere Vergleichsmessungen durch.

Warten Sie bis das %-Symbol aufhort zu blinken und konstant
leuchtet. Erst dann sind die Messwerte stabil.

KT} Kapazitivmessverfahren / Material auswahlen

Beim Kapazitivmessverfahren stehen zwei
verschiedene Holzgruppen und der material- SET
unabhangige Index-Modus zur Auswahl. Die
Messungen, die im Index-Modus vorgenom-

men werden, sind nicht materialbezogen ED“TER'AL @“‘f?‘“ MATERIAL
bzw. fiir Materialien, fiir die keine Kennlinien - 1 .
hinterlegt sind. Durch Driicken der Taste , SET”
das gewiinschte Material auswahlen. Die
auswahlbaren Holzgruppen sind in den nach-

|| ——— | e—
folgenden Tabelle unter Punkt 11 aufgefihrt. xzzikzzz xxzikzaxi Titt_Tirr
SET SET
Holzsorten:
[S] Softwood, [H] Hardwood Index
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EEB Mmaterialtabelle Kapazitivmessverfahren

Softwood | Holzer mit geringer Dichte: z.B. Fichte, Kiefer, Linde, Pappel, Zeder, Mahagoni

Hardwood | Holzer mit héherer Dichte: z.B. Buche, Eiche, Esche, Birke

EFA Anwendungshinweise

— leitende Gummikontakte vollstandig auf das Messgut auflegen und mit gleichmaBigem und leichtem
Druck aufsetzen um einen guten Kontakt zu erreichen

— Oberflache des Messguts sollte frei von Staub und Schmutz sein

— Mindestabstand von 5 cm zu Metallgegenstéanden einhalten

— Metallrohre, elektrische Leitungen und Bewehrungsstahl konnen Messergebnisse verfalschen

— Messungen an mehreren Messpunkten durchfiihren

EEX Materialfeuchte ermitteln

Aufgrund der unterschiedlichen Beschaffenheit und Zusammensetzung der Materialien, sind spezifische
Anwendungshinweise bei der Feuchtebestimmung zu beachten:

Holz: Die Messung soll mit der langen Gerateseite parallel zur Maserung des Holzes durchgefiihrt werden.
Die Messtiefe bei Holz betragt max. 30 mm, variiert jedoch durch die unterschiedlichen Dichten der
Holzarten. Bei Messungen an diinnen Holzplatten sollten diese nach Mdéglichkeit gestapelt werden, da
sonst ein zu kleiner Wert angezeigt wird. Bei Messungen an festinstallierten bzw. verbauten Hélzern sind
aufbaubedingt und durch chemische Behandlung (z.B. Farbe) unterschiedliche Materialien an der Messung
beteiligt. Somit sollten die Messwerte nur relativ gesehen werden. Jedoch kénnen so sehr gut Unter-
schiede in der Feuchteverteilung, moégliche feuchte Stellen (z.B. Schaden in der Dammung) lokalisiert werden.

Die hochste Genauigkeit wird zwischen 6% ... 30% Materialfeuchte erreicht. Bei sehr trockenem Holz

(< 6%) ist eine unregelmaBige Feuchteveteilung festzustellen, bei sehr nassem Holz (> 30%) beginnt eine
Uberschwemmung der Holzfasern.

Richtwerte fiir die Verwendung von Holz in % relative Materialfeuchte:

— Verwendung im AuB3enbereich: 12% ... 19%
— Verwendung in nicht beheizten Rdumen: 12% ... 16%
— In beheizten Raumen (12 °C ... 21 °Q): 9% ... 13%
— In beheizten Raumen (> 21 °QC): 6% ... 10%

Beispiel: 100% Materialfeuchte bei 1 kg nassem Holz = 500g Wasser.
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L] Index-Modus

Der Index-Modus dient zum schnellen Aufsplren von Feuchtigkeit
durch Vergleichsmessungen, ohne die direkte Ausgabe der Materi-
alfeuchte in %. Der ausgegebene Wert (0 bis 1000) ist ein indizierter
Wert, der mit zunehmender Materialfeuchte steigt. Die Messungen,
die im Index-Modus vorgenommen werden, sind materialunabhan-
gig bzw. fur Materialien, fur die keine Kennlinien hinterlegt sind. Bei

. . . . MATEB\AL MATEB\AL
stark abweichenden Werten innerhalb der Vergleichsmessungen, ist T 7
ein Feuchtigkeitsverlauf im Material schnell zu lokalisieren.
Der Index-Modus kann sowohl mit dem Widerstandsmessverfahren, ! !
als auch mit dem Kapazitivmessverfahren verwendet werden. Zum T TrT

Einstellen des Index-Modus vgl. Schritt 6 bzw. 10.

E Einstellung der Nass/Trocken-Schwellenwerte im Index-Modus

Der Nass/Trocken LED-Indikator ist auf die entsprechneden Materialkennlinien programmiert, sodass die
LED’s zusatzlich Auskunft geben, ob das Material als trocken, feucht oder nass einzustufen ist.

Die Werte im materialunabhédngigen Index-Modus werden hingegen auf einer neutralen Skala ausgeben,
deren Wert mit zunehmender Feuchtigkeit steigt. Durch die Definition der Endwerte fur , trocken” und
.nass”, ist der LED-Indikator speziell fir den Index-Modus programmierbar. Der Differenzwert, zwischen
dem gesetzen Wert fur ,trocken” und ,nass”, wird auf die 12 LED's umgerechnet.

[Cm) Cw ) (o] [}
Lo Hi Lo H!
‘.-"-‘lNDEX L‘.-"-‘WDEX ‘.-"-‘\NDEX ._‘.-‘.-‘WDEX
(L 10 L L 10
A 4 3. é ! 5. | — 7.
44t tttt ittt ttt1t
—p (D) €Y () ()
- + - + - + - +
2. 4. 6. 8.
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i@ Nass/Trocken LED-Anzeige

Neben der numerischen Messwertanzeige in % relative Materialfeuchte, bietet die LED-Anzeige eine zu-
satzliche materialabhangige Auswertung der Feuchte. Mit zunehmendem Feuchtegehalt verandert sich die
LED-Anzeige von links nach rechts. Die 12-stellige LED-Anzeige unterteilt sich in 4 griine (trocken), 3 gelbe
(feucht) und 5 rote (nass) Segmente. Bei nassem Material ertént zusatzlich ein akustisches Signal.

DRY [ FENRIRTRNNN WET DRY [ININFNRRNRN WET DRY [ 111 WET

grin = trocken gelb = feucht rot = nass

I Die Einstufung , trocken” bedeutet, dass die Materialien in einem beheizten Raum die Ausgleichs-
s feuchte erreicht haben und somit in der Regel geeignet fir die weitere Verarbeitung sind.

[Zd Material-Temperatur-Kompensation

Die relative Materialfeuchte ist abhangig

von der Temperatur des Materials. Das

Gerat kompensiert automatisch unter-

schiedliche Materialtemperaturen, indem '
es die Umgebungstemperatur mit und

zur internen Berechnung nutzt.

. . . X g ‘ ,-‘ ,-‘ INDEX
Das Messgerat bietet allerdings auch die RN
Méglichkeit, die Temperatur des Materials

manuell einzustellen, um die Messgenau-
igkeit zu erhéhen. Dieser Wert wird Ixxxikzxx)
nicht gespeichert, und muss bei jedem

Einschalten des Gerates neu eingestellt
sx
werden.
- +

1
2
o

-
Pt

v
=

] Einstellen der Temperatureinheit

=} =)
Die Einheit fur die Umge- Lo T
bungstemperatur und die
Materialkompensation ist jeweils
in °C oder in °F einstellbar. @
Diese Einstellung wird dauerhaft
gespeichert. MENU F
. ‘ .-‘ '-‘\NDEX
@ SET o
—
tt14t tttt

@ o
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LE] LcD-Backlight

Fur die LED-Beleuchtung kénnen 3 unterschiedliche

Einstellungen vorgenommen werden:

AUTO:  Displaybeleuchtung schaltet sich

bei Inaktivitdt aus bzw. bei Mess-

vorgangen automatisch wieder

ein.

ON: Displaybeleuchtung permant
eingeschaltet

OFF: Displaybeleuchtung permant

ausgeschaltet

Diese Einstellung wird dauerhaft gespeichert.

-
|

SET

PIi] Auto-Hold-Funktion

Nachdem das Gerat aus dem Messgut gezo-
gen wird, wird automatisch der letzte Mess-
wert fur ca. 5 Sekunden gehalten. In diesem
Zeitraum blinken die LEDs und zeigen den
zuletzt ermittelten Messwert an.

PX] Selbsttest-Funktion

@D P ox@ P

[d
[}
r o
o3
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P¥] Tiefen-Elektroden (Art.-Nr. 082.023) mit Verbindungskabel
(Art.-Nr. 082.022) anschlieBen

T T
€ €
IS €
o o
~ EE
o

N

{

3 4
€ €
gl € gl £
€l g € o
S'_N 8:\1

Verwendung der Tiefenelektroden
1. Einsteck-Tiefenelektrode rund (unisoliert, @ 2 mm)
zur Feuchtemessung in Bau- und Dammstoffen oder Messungen tber Fugen oder Fugenkreuz.
2. Einsteck-Tiefenelektrode rund (isoliert, 4 mm)
zur Feuchtemessung in verdeckt liegenden Bauteilebenen von mehrschaligen Wand- oder
Deckenaufbauten.
3. Einsteck-Tiefenelektrode Biirste
zur Feuchtemessung in einem homogenen Baustoff. Der Kontakt erfolgt tber den Burstenkopf.

4. Einsteck-Tiefenelektrode flach (isoliert, 1 mm flach)
zur gezielten Feuchtemessung in verdeckt liegenden Bauteilebenen von mehrschaligen Wand- oder
Deckenaufbauten. Elektroden kénnen z.B. durch den Randstreifen oder am Wanddeckentbergang

eingefuhrt werden.

Anwendung der Tiefenelektroden

Der Abstand der Bohrlécher sollte zwischen 30 und 50 mm liegen und fur die Burstenelektroden im

@ 8 mm betragen. Nach dem Bohren das Loch wieder verschlieBen und ca. 30 Minuten warten, sodass die
durch die Bohrwarme verdunstete Feuchtigkeit wieder ihren Ursprungswert erreicht. Ansonsten kénnen

die Messwertergebnisse verfalscht sein.
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E Externe Handelektrode (Art.-Nr. 082.024) anschlieBen

Die externe Handelektrode ist fur alle

Holzsorten und weiche Baustoffe geeignet.

Die Selbsttest-Funktion kann auch mit der

externen Handelektrode durchgeftihrt werden

(vgl. Schritt 21). Achten Sie darauf, das die

Verbindungskappe sicher mit dem MultiWet- -

Master verbunden ist. f
1
|

Bewahren Sie die Handelektrode bei
Nichtgebraucht stets im Transportkoffer
auf, um Verletzungen durch die spitzen
Messelektroden zu vermeiden.

n

PX] Messspitzen austauschen

Art.-Nr. 082.024.1 Art.-Nr. 082.020.1

Die Funktion und die Betriebssicherheit ist nur dann gewahrleistet, wenn das Messgerat im Rahmen
der angebenen klimatischen Bedingungen betrieben wird und nur fur die Zwecke eingesetzt wird,
fur die es konstruiert wurde. Die Beurteilung der Messergebnisse und die daraus resultierenden
MaBnahmen liegen in der Verantwortung des Anwenders, je nach der jeweiligen Arbeitsaufgabe.
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Technische Daten
Raumklima-Messung

Messbereich / Genauigkeit Umgebungstemperatur

-10°C ... 60°C/ % 2°C

Messbereich / Genauigkeit relative Luftfeuchte

20% ... 90% rH/ + 3%

Taupunktanzeige -20°C ... 60 °C
Auflésung relative Luftfeuchte +1%
Auflésung Taupunkt 1°C

Widerstandsmessverfahren

Messprinzip

Materialfeuchtemessung tber integrierte
Elektroden; 3 Holzgruppen, 19 Baumate-
rialien, Index-Modus, Selbsttest-Funktion

Messbereich / Genauigkeit

Holz:

0...30% / + 1%, 30...60% / + 2%,
60...90% / + 4%

andere Materialien:

+0,5%

Kapazitivmessverfahren

Messprinzip

Kapazitiv-Messung Uber integrierte
Gummielektroden

Messbereich / Genauigkeit

Weiches Holz (Softwood):
0%...52% / + 2% (6%...30%)
Hartes Holz (Hardwood):
0%...32% / + 2% (6%...30%)

Arbeitstemperatur 0°C ...40°C
Lagertemperatur -20°C...70°C
Stromversorgung Typ 9V E Block Typ 6LR22
Gewicht 185¢g

Technische Anderungen vorbehalten. 10.11

EU-Bestimmungen und Entsorgung

Das Gerét erfullt alle erforderlichen Normen fur den freien Warenverkehr innerhalb der EU. c €
Dieses Produkt ist ein Elektrogerat und muss nach der européaischen Richtlinie fir Elektro- und

Elektronik-Altgerate getrennt gesammelt und entsorgt werden.

Weitere Sicherheits- und Zusatzhinweise unter: www.laserliner.com/info j E Z:

@®
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Read the operating instructions and the enclosed brochure , Guarantee and additional notices”
s completely. Follow the instructions they contain. Safely keep these documents for future reference.

Function / Application

This material moisture measuring device operates in accordance with the resistance and capacitive
measuring principle. The capacitive measuring principle uses 2 conductive rubber contacts on the
underside of the device to determine the moisture-dependent dielectric permittivity of the material
and calculate the relative material moisture as a percentage based on internal material-dependent
characteristics. The resistance measuring principle determines the moisture-dependent conductivity

of the material when the test prods make contact with the material, compares the result against the
stored material-dependent characteristics and calculates the relative material moisture as a percentage.
The device is used to determine the moisture content in wood and building materials with the aid of the
corresponding measuring method. An additional pop-out sensor on the side of the device determines
the ambient temperature and relative humidity and calculates the resulting dew point temperature.

The integrated building materials characteristics correspond to the stated construction materials
without admixtures. Construction materials will vary from manufacturer to manufacturer, due to the
way in which they are produced. This is why, in the event of different product compositions or un-
familiar construction materials, a one-off comparative moisture measurement should be taken using
methods that can be calibrated (e.g. kiln-drying method). If different measured values occur, they
should either be viewed relatively or the index mode for moisture/drying behaviour should be used.

H orF

| Automatic
switch-off after
2 minutes.

1 Test prods, resistance measurement

2 Rubber contacts, capacitive measurement

3 Pop-out sensor for measuring ambient
temperature and humidity

4  Battery compartment

5  Wet/dry LED indicator

Tr— 6  Material selection

7  ON/OFF

8  Measuring mode selection
(resistance measurement, capacitive measurement)

9 LCdisplay
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= 1 Battery charge
10 A DI 2 Material indicator for building materials
9 TEMP LV LY LLLS coF Resistance measurement: 1...19
RH : ,':,','_-.‘_,'j% ‘ 3 Index mode
8 D I 4  Resistance measurement
TEMP AV L0 0L <coF "
5  Capacitive measurement
; @MAIE,%'AL/ 5 6  Measured value in % of relative material moisture
| .epellly . |
6 —| L 7  Material indicator for wood
00 ‘gDEX' 3 Resistance measurement: A, B, C
0 g0y A) Capacitive measurement: S (softwood), H (hardwood)
8  Dew point temperature in °C/°F
Relative humidity in %
10 Ambient temperature in °C/°F

Wet/dry LED display

DRY LEENRNRNNNNN WET 12-position LED:  0...4 LEDs green = dry
5...7 LEDs yellow = moist
8...12 LEDs red = wet

green red

A Room climate measurement

The device features a pop-out sensor

to optimally measure ambient climatic A mIllal
conditions. Hold the sensor head close TEWP Ll
to the position to be measured and wait RH Dl TS
until the display has stabilised. The A%
measured values for the ambient D [ u(]
climatic conditions are permane. TEMP (.t

Although measurement is also possible with the sensor retracted, air exchange is improved
s With the sensor extended, thus ensuring faster stabilisation of the measured values.

Relative humidity

Relative humidity is indicated in relation to maximum possible humidity (100 %) at which air forms water
vapour. The ability of air to hold water is temperature dependent. Thus humidity is the volume of water
vapour in the air. The range for humidity is 0 ... 100%. 100% = saturation point. Under these conditions
for temperature and atmospheric pressure, air cannot absorb any more water.

Dew point temperature

Dew point temperature is the temperature at which current air conditions would produce condensation.
The MultiWet-Master calculates the dew point temperature from ambient temperature, relative humidity
and ambient atmospheric pressure. If the temperature of the measured location drops below the dew
point, condensation (water) will form on the surface.
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H Measuring mode selection

The device features two different measuring modes.
Resistance measurement uses the test prods whereas
capacitive measurement uses the contact surfaces on
the underside of the device. You can switch between
both measuring modes with the ,MODE" button.

Resistance

b b,

Capacitive

<)

[A Resistance measurement / material selection

Various types of wood and building materials as well as material-independent index mode can be selected
in resistance measuring mode. Measurements carried out in index mode are not material-related, i.e. for
materials, for which no characteristics are stored in the device. Select the required material by pressing the
.SET” button. The types of wood and building materials that can be selected are listed under 7 and 8 in
the following tables.

MATERIAL
&« g

A

MATERIAL
S

A

MATERIAL
&«

A

MATERIAL
»
)

MATERIAL
g >

MATERIAL
T

1

A b,

A

Types of wood: A, B, C

Building materials:

Index

Material table - resistance measurement

Building materials

1A | Concrete C12/15 7 | Cement screed, 15 | Stone-wood, xylolite
1B | Concrete C20/25 plastic additive 16 | Polystyrene
1C | Concrete C30/37 8 | Ardurapid cement screed 17 | Soft fibre board wood,
2 | Cellular concrete (Hebel) 9 | Anhydrite screed bitumen
3 | Limestone, density 1.9 10 | Elastizel screed 18 | Cement-bonded particle
4 | Gypsum plaster 11 | Plaster screed board
5 | Cement screed 12 | Wood cement screed 19 | Brick
6 | Cement screed, 13 | Lime mortar KM 1/3
bitumen additive 14 | Cement mortar ZM 1/3
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E] Material table - resistance measurement

Wood

A B C
Abachi Agba African mahogany Afrormosia
Abura Maple Pine Rubber tree
Afzelia Alder Cherry wood Imbuia
Pear wood Patagonian cypress Kosipo Kokrodua
Black Afara Purpleheart Larch Niové Bidinkala
Parana pine Andiroba Limba Tola - real, red
Beech Aspen Mahogany Cork
Dabema Balsa Cherry mahogany Melamine particle board
Ebony Basralocus Meléze Phenolic resin particle
Oak, red Tree heath Poplar (all) board
Oak, white Ebiara Plum wood
Ash Yellowheart Birch Pine
Ash - American Logwood Red sandalwood
Ash - Japanese Juniper Beech - Elm

Hickory - silver poplar

European hornbeam

Maritime pine

Hornbeam - white

Hickory - swap English oak

lomba Campeachy Durmast oak

Ipe Aiele Tola

Iroko Kapok Tola - branca
Small-leaved lime Douka Walnut

Small-leaved lime - Douglas fir Western red Cedar
American Oak White maple
Mockernut hickory Oak - holm, White birch

Niangon English, durmast White beech

Niové Emien White poplar
Okoumé Alder - red, black Swiss pine

Rosewood Ash Common aspen

Rio rosewood Spruce Damson wood
Common beech Ash Cypress, real

Red oak Yellow birch Fibre board

Teak Southern yellow pine Wood fibre insulating
Willow Hornbeam board

White oak Hickory - silver poplar Wood fibre hardboard
Cedar Hickory - poplar Kauramin particle board

Cypress - C. Lusit

Board

Izombé Paper
Guanandi Textiles
Jarrah

Elm

Karri

Chestnut - sweet, red
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E] Resistance measurement / material moisture measurement

Be sure neither supply lines (electric lines, water pipes, etc) nor a metal subsurface is present at the location to
be measured. Insert the electrodes as far into the material as possible but never use excessive or sudden impact
force as this could damage the device. Always pull the device out of the material with left/right twisting motion.
Perform several comparative measurements at different locations to minimise measurement error. The
sharply pointed electrodes present an injury hazard. Always put the safety cap on the device when it is not in
use or being transported.

Mineral building materials

Be aware that walls (or surfaces) with differing material
structures, or even variations in material composition, can
cause measurement results to be falsified. Perform multiple
comparative measurements. Wait until the % symbol
stops blinking and remains constantly lighted. Only then

are measurement values stable.

Wood

The location to be measured should be untreated, free of knots,
dirt and resin. Measurements should not be made on the end
faces of wood because these areas dry particularly quickly such
that they produce incorrect measurement results. Perform
multiple comparative measurements. Wait until the %
symbol stops blinking and remains constantly lighted. Only
then are measurement values stable.

KT} capacitive measurement / material selection

Two different wood groups and material-
independent index mode can be selected SET
in capacitive measuring mode. Measurements
carried out in index mode are not material-

related, i.e. for materials, for which no ot @“‘f?‘“ MATERIAL
characteristics are stored in the device. Select - 1 L
the required material by pressing the , SET"
button. The wood groups that can be selected
are listed under 11 in the following table. —
fxxx iz xxxikzzxi Exxxikzzi
SET SET
Types of wood:
[S] softwood, [H] hardwood Index
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EEB Material table - capacitive measurement

Softwood | low-density woods: e.g. spruce, pine, limewood, poplar, cedar, mahogany

Hardwood | higher-density woods: e.g. beech, oak, ash, birch

EFA Application notices

— place the conducting contacts completely on the material to be measured, pressing them down evenly
and lightly to achieve good contact

—measured surface should be free of dust and dirt

— keep at least a 5 cm distance from metal objects

— metal pipes, electric lines and reinforcing steel can falsify measurement results

— make measurements at several locations on the surface

EEX Determining material moisture

Due to the differing constitution and composition of materials, specific application notices are to be
followed for their moisture assessment:

Wood: The measurement should be made with the length of the device in parallel with the grain of

the wood. The measured depth in wood is 30 mm maximum but does vary somewhat with differing
wood densities. Measurements made on thin wood boards should, if possible, be made on a stack of
these boards as otherwise the measurement will be too low. Measurements made on installed wooden
structures are influenced by the structural conditions and their chemical treatments (e.g. paints) with
various materials. Thus such measurements should only be viewed relatively. Nevertheless, the differences
in moisture distribution are very good for localising moist places as an indication of damage, e.g. in
insulation.

Greatest accuracy is reached between 6 % and 30 % material moisture. In very dry wood (< 6 %)
irregular moisture distribution can be detected, in very wet wood (> 30 %) saturation of the wood
fibres begins. Material relative moisture reference values, in %, for use with wood:

— Outdoor usage: 12% ...19 %
— Use in unheated rooms: 12% ...16 %
—In heated rooms (12 °C ... 21 °C): 9% ...13 %
—In heated rooms (> 21 °C): 6% ...10 %

Example: 100% material moisture for 1 kg of wet wood = 500 g water.
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iL] Index mode

Index mode is used to rapidly locate moisture with comparative
measurements, without a direct output of material moisture in %.
The output value (0 through 1000) is an indexed value that increases
as material moisture becomes greater. Measurements made in index
mode are independent of material type and particularly useful with
materials for which no characteristics are stored. When comparative

. . MATEE\AL MATEB\AL
measurements reveal strongly deviating values, the course of T 7
moisture in the material can be localized quickly.
Index mode can be used in both resistance measurement as ! !
well as in capacitive measurement. See Step 6 and 10 for setting T TrT

index mode.

B setting the wet/dry threshold values in index mode

The wet/dry LED indicator is programmed in line with the relevant material characteristics so the LEDs also
provide information about whether the material should be classified as dry, moist or wet.

However the values in index mode, which is independent of the material type, are output on a neutral scale
whose value increases as the moisture level rises. The LED indicator can be specifically programmed for index
mode by defining the end values for “dry” and “wet". The difference between the value set for “dry” and
that set for “wet" is converted and displayed by the 12 LEDs.

(=)
MENU

[Cm) Cw ) (o] [}
Lo Hi Lo H!
‘.-"-‘lNDEX L‘.-"-‘WDEX ‘.-"-‘\NDEX ._‘.-‘.-‘WDEX
(L 10 L L 10
A 4 3. é ! 5. | — 7.
44t tttt ittt ttt1t
—p (D) €Y () ()
- + - + - + - +
2. 4. 6. 8.
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i@ Wwet/dry LED indicator

In addition to numeric measurement display in % of relative material moisture, the LED display also
provides a material-dependent evaluation of moisture. The LED display bar becomes larger, from left
to right, with increasing moisture content. The 12-position LED display is subdivided into 4 green (dry),
3 yellow (moist) and 5 red (wet) segments. Wet material causes an additional acoustic signal.

DRY [ FENRIRTRNNN WET DRY [ININFNRRNRN WET DRY [ 111 WET

Green = dry Yellow = moist Red = wet

I The classification ,dry” means that materials in a heated room have reached a balanced moisture
s level and are thus suitable for further processing.

[Zd Material temperature compensation

Relative material moisture is dependent
on the temperature of the material.
The device automatically compensates

different material temperatures in that '
it measures ambient temperature and }

1
2
o

-
Pt

uses this measurement for its internal r
calculation. e 5T =2- 0
@ | 007 | 250

However, the measuring device
also offers an option for setting the ———
temperature manually to increase EEESE XX}
measuring accuracy. This value is

not stored and must be set again 5x .
- +

each time the device is switched on.

EE] Temperature units of measure setting

=) =)
The units of measure for ambient Lo T
temperature and material com-

pensation can be set to either '

°C or °F. The setting is stored &

and remains in effect until it is ’ c

changed manually. i

MENU
‘ .-‘ '-‘ INDEX
(oo | e Rk

@ =
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KE] LCD backlight

= =
X ., X X X rn hl
LED display illumination can be varied Ly L
with 3 different settings:
AUTO: Display illumination switches off ' fn
during periods of inactivity and
switches on again automatically
fqr measurement procedgres. MENY (1
ON:  Display illumination remains on @ SET HIRR]
permanently. ==
OFF:  Display illumination remains off
———
permanently. TTTT Tt
The setting is stored and remains in effect 7 x SET
until it is changed manually.
PIi] Auto-Hold function = =
[y Rurn
) ) L o
The last measurement value will continue to
display for about 5 seconds after removing
the device from the measured material. > =
During this period the LEDs will blink and
show the last measurement value.
MENU - - - - -
™ o
SET (NN i

PX] Self-test function

@D P ox@ P

[d
[}
r o
o3
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m Connecting deep electrodes with connecting cable (Art.-Nr. 082.026A)

T T
€ €
IS €
o o
~ EE
o

N

{

3 4
€ €
gl € gl £
€l g € o
S'_N 8:\1

Use of deep electrodes
1. Round deep-insertion electrode (non-insulated, g 2 mm)
for moisture measurements in building and insulating materials or between joints or joint intersections.

2. Round deep-insertion electrode (insulated, @ 4 mm)
for moisture measurement in the concealed structure levels of multi-layer wall or ceiling structures.

3. Brush deep-insertion electrode
for moisture measurement in a homogeneous building material. Contact is established by the brush tip.

4. Flat deep-insertion electrode (insulated, 1 mm flat)
for targeted moisture measurement in the concealed structure levels of multi-layer wall or ceiling
structures. Electrodes can, for example, be inserted through edge strips or at the wall-ceiling transition.

Applying deep electrodes
The spacing of bore holes should be between 30 and 50 mm and be @ 8 mm for brush electrodes. After

boring the hole, wait for about 30 minutes to allow moisture driven out of the hole by drilling heat to
return to its original value. Otherwise measurement results could be falsified.
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PE] Connecting the external hand-held electrode (Art. No. 082.024)
The external hand-held electrode is suitable for // K
all types of wood and soft building materials. The i
self-test function can also be performed with the |

external hand-held electrode (see Step 21). Be

sure the connecting cap is securely attached to
the MultiWet-Master.

.

When you are not using the hand-held
electrode, always keep it stored in its
carrying case to prevent injuries from
being caused by the electrode spikes.

PX] Replacing the measuring spikes

Art.-Nr. 082.024.1 Art.-Nr. 082.020.1

Functional and operational safety is only warranted when the instrument is operated within the
specified climatic conditions and is only used for those purposes for which it is designed. The
assessment of measurement results and actions taken as a consequence lie in the user’s scope
of responsibility, depending on the given type of work.

24 @B
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Technical data
Room climate measurement

Measuring range / accuracy, ambient temperature

-10°C...60°C/x2°C

Measuring range / accuracy, relative humidity

20 % ... 90 % rH/+3 %

Dew point display -20°C ... 60 °C
Relative humidity resolution +1 %
Dew point resolution 1°C

Resistance measurement

Measuring principle

Material moisture measurement via
integrated electrodes; 3 wood groups,
19 building materials, index mode,
self-test function

Measuring range / accuracy

Wood:

0...30 %/+1 %, 30...60 %/+2 %,
60...90 %/+4 %

Other materials:

+0.5 %

Capacitive measurement

Measuring principle

Capacitive measurement via integrated
rubber electrodes

Measuring range / accuracy

Softwood:
0%...52 %/+2 % (6 %...30 %)
Hardwood:
0%...32 %/+2 % (6 %...30 %)

Operating temperature

0°C..40°C

Storage temperature -20°C...70°C
Power supply Type 9V E Block Type 6LR22
Weight 1859
Technical revisions reserved. 10.11
EU directives and disposal
This device complies with all necessary standards for the free movement of goods c €
within the EU.
This product is an electric device and must be collected separately for disposal according
to the European Directive on waste electrical and electronic equipment.

Further safety and supplementary notices at: www.laserliner.com/info

@
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Lees de bedieningshandleiding en de bijgevoegde brochure ,Garantie- en aanvullende aanwijzingen’
s volledig door. Volg de daarin beschreven aanwijzingen op. Bewaar deze documentatie goed.

Functie / toepassing

Het onderhavige universele materiaalvocht-meettoestel werkt volgens het principe van de weerstands- en
capacitieve meting. Bij het capacitieve meetproces wordt door middel van 2 geleidende rubbercontacten
aan de onderzijde van het apparaat de vochtafhankelijke diélektriciteit van het te meten product bepaald
en door interne, materiaalafhankelijke karakteristieken het materiaalvocht in % berekend. Bij het weer-
standsmeetproces wordt het vochtafhankelijke geleidingsvermogen van het te meten product bepaald
door het product met de meetpunten aan te raken. Het meettoestel vergelijkt de gemeten waarden met
de opgeslagen, materiaalathankelijke karakteristieken en berekent het relatieve materiaalvocht in %. Met
het desbetreffende meetproces wordt het materiaalvochtgehalte in hout en beton bepaald. Een extra, opzij
aangebrachte sensor bepaalt de omgevingstemperatuur en de relatieve luchtvochtigheid en berekent aan
de hand daarvan de dauwpunttemperatuur.

De geintegreerde bouwmateriaalkarakteristieken voldoen aan de vermelde bouwmaterialen zonder
toevoegingen. Bouwmaterialen variéren productiegebonden van fabrikant tot fabrikant. Daarom dienen
eenmalig en bij verschillende productsamenstellingen of onbekende bouwmaterialen vergelijkende
vochtmetingen te worden uitgevoerd met ijkbare methoden (bijv. Dar-methode). Bij verschillen in de
meetwaarden dienen de meetwaarden relatief te worden gezien of de indexmodus voor het vocht-
resp. drogingsgedrag te worden gebruikt.

Q Q
/ | Automatische
uitschakeling
,",,,,,,,"" fmm,,,w,7 na 2 minuten.

Meetpunten weerstandsmetingen
2 Rubbercontacten capacitieve meting

w

Uitklapbare sensor voor de meting van de
omgevingstemperatuur en de luchtvochtigheid

Batterijvak

Nat/droog ledweergave
Materiaalkeuze
ON/OFF

Voorselectie van de meetmodus
(weerstandsmeting, capacitieve meting)

9  LC-display

00 N o u b

Laserliner”
= oWt dtstor =
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Batterijlading

Materiaalkarakteristiek bouwmateriaal
weerstandsmeting: 1...19

Indexmodus

Weerstandsmeting

Capacitieve meting

Meetwaarde in % relatieve materiaalvochtigheid

Materiaalkarakteristiek hout
weerstandsmeting: A, B, C
Capacitieve meting: S (soft wood), H (hard wood)

Dauwpunttemperatuur in °C / °F
Relatieve luchtvochtigheid in %
Relatieve omgevingstemperatuur in °C / °F

DRY INTRERRRRNNN WET

groen rood

Nat/droog Ledweergave
12 leds: 0...4 leds groen = droog

5...7 leds geel = vochtig
8...12 leds rood = nat

I Meting ruimteklimaat
Het meettoestel beschikt over een uit-

klapbare sensorbehuizing voor de optimale
meting van het omgevingsklimaat. Breng
de sensorkop in de buurt van de te meten
positie en wacht totdat de weergave
voldoende gestabiliseerd is. De meet-
waarden voor het omgevingsklimaat

zijn permanent zichtbaar op het display.
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De meting met ingeklapte sensor is ook mogelijk, maar door de uitgeklapte sensor ontstaat
een betere uitwisseling met de lucht, waardoor de sensorwaarden sneller stabiel worden.

Relatieve luchtvochtigheid
De relatieve luchtvochtigheid wordt in relatie tot de maximaal mogelijke vochtigheid (100 %) van de lucht
met waterdamp aangegeven. De opnamehoeveelheid is temperatuurafhankelijk. Luchtvochtigheid is dus
de hoeveelheid van de in de lucht voorhanden waterdamp. De luchtvochtigheid kan 0-100 % rH bedragen.
100 % = verzadigingspunt. De lucht kan met de actuele temperatuur en luchtdruk geen water meer

opne

men.

Dauwpunt
De dauwpunttemperatuur is de waarde waarbij de voorhanden waterdamp in de lucht zou condenseren.
De MultiWet-Master berekent de dauwpunttemperatuur uit de omgevingstemperatuur, de relatieve
luchtvochtigheid en de omgevingsdruk. Als de temperatuur op een oppervlak tot onder de
dauwpunttemperatuur daalt, vormt zich condensaat (water) aan het oppervlak.
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H Meetproces selecteren Weerstand Capacitief

Het meettoestel beschikt over twee verschillende

meetprocessen. De meting door middel van de { }
weerstandsmeting geschiedt via de testpunten, —
het capacitieve meetproces maakt gebruik van THET tttt

de contactoppervlakken aan de onderzijde van

het apparaat. Met de toets ,MODE' kunt u tussen
de beide meetprocessen omschakelen.

[@ Weerstandsmeetproces / materiaal selecteren

Bij het weerstandsmeetproces staan verschillende hout- en bouwmaterialen en de materiaalonafhankelijke
indexmodus ter beschikking. De metingen die in de indexmodus worden uitgevoerd, zijn niet materiaal-
gebonden resp. voor materialen bedoeld waarvoor geen karakteristieken zijn opgeslagen. Kies het
gewenste materiaal door het indrukken van de toets ,SET". De selecteerbare houtsoorten en
bouwmaterialen staan vermeld in de navolgende tabellen onder punt 7 resp. punt 8.

MATERIAL MATERIAL MATERIAL MATERIAL MATERIAL MATEBlAL
7
D~ | S | (74 4

1

W | N [ W N b

Houtsoorten: A, B, C Bouwmaterialen: 1,2,3....... ,18,19 | Index

Materiaaltabel weerstandsmeetproces

Bouwmaterialen

1A | Beton C12/15 7 | Cementestrik, 15 | Houtgraniet, xyloliet
1B | Beton C20/25 kunststofadditief 16 | Polystyreen, styropor
1C | Beton C30/37 8 | Ardurapid cementestrik 17 | Zachtboard hout,

2 | Gasbeton (lichter) 9 | Anhydrietestrik bitumen

3 | Kalkzandsteen, dichtheid 1.9 10 | Elasticelestrik 18 | Cementgebonden

4 | Gipsbepleistering 11 | Gipsestrik spaanplaat

5 | Cementestrik 12 | Houtcement-estrik 19 | Baksteen, steen

6 | Cementestrik, 13 | Kalkmortel KM 1/3

bitumenadditief 14 | Cementmortel ZM 1/3

28 (WD
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E3 Materiaaltabel weerstandsmeetproces

Hout
A B C

Abachi Agba Kastanje - tamme Afrormosia
Abura Ahorn kastanje, paardenkastanje| Heyea
Afzelia Els Khaya, mahonie Imbuia
Perenboom Alerce Den Kokrodua
Black Afara Amaranth Kersenboom Niové Bidinkala
Parana-pijnboom Andiroba Kosipo Tola - echt, rood
Beuken Ratelpopulier Lariks Kurk
Dabema Balsa Limba Melamine spaanplaten
Ebbenhout Basralocus Mahonie Fenolhars spaanplaat
Eik - Amerikaans (rood) | Boomheide Makoré
Eik - wit Ebiara Meléze
Es Pau amarelo Berk Populier (alle)
Es - Amerikaans Campéchehout Pruimenboom
Es - Japans Ceder Virginia Pijnboom
Hickory zilverpopulier Haagbeuk, witte beuk | Rood sandelhout
Hickory - swap Campéche lep
llomba Canarium Zeeden
Ipé Ceiba Steeleik
Iroko Douka Steeneik
Linde Douglasspar Tola
Linde - Amerikaans Eik Tola branca
Mockernut Eik - Steeneik, Walnoot
Niangon Steeleik, troseik Reuzenlevensboom
Niové Emnien Gewone esdoorn
Okoumé Els rood, zwart Witte berk
Palissander Es Haagbeuk
Rio Palissander Spar Witte abeel
Groene beuk Es Alpenden
Amerikaanse eik Gele berk Ratelpopulier
Teak Gele den Europese cultuurpruim
Wilg Haagbeuk [taliaanse cipres
Witte eik Hickory zilverpopulier Hardbord
Ceder Hickory - poplar Houtvezel isolatieplaten
Cipres - C. Lusit Izombé Harde houtvezelplaten
Populier Jacareuba Kauramin-spaanplaten

Jarrah Papier

lep Textiel

Karri
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El Weerstandsmeetproces / materiaalvocht meten

Waarborg dat zich op de te meten plek geen verzorgingsleidingen (elektrische leidingen, waterleidingen...)
bevinden of een metalen ondergrond voorhanden is. Steek de meetelektroden zo ver mogelijk in het te
meten product, echter nooit met geweld. Hierdoor zou het toestel kunnen worden beschadigd. Verwijder
het meettoestel altijd door links-rechts-bewegingen. Voer vergelijkbare metingen op verschillende
plaatsen uit om meetfouten te minimaliseren. Gevaar voor letsel door de spitse meetelektroden.
Monteer altijd de beschermkap wanneer u het toestel transporteert of niet gebruikt.

Minerale bouwmaterialen

Let op dat de meetresultaten kunnen worden vervalst bij
wanden (oppervlakken) met verschillende materialen of
verschillen in de materiaalsamenstelling. Voer meerdere
vergelijkende metingen uit. Wacht totdat het %-symbool
stopt met knipperen en constant brandt. Pas dan zijn de
meetwaarden stabiel.

Hout

De te meten plek dient onbehandeld en vrij van knoesten,
verontreinigingen of hars te zijn. Er dient géén meting aan
de kopse zijden te worden uitgevoerd omdat het hout hier
bijzonder snel droogt, hetgeen zou leiden tot vervalste
meetresultaten. Voer meerdere vergelijkende metingen
uit. Wacht totdat het %-symbool stopt met knipperen en
constant brandt. Pas dan zijn de meetwaarden stabiel.

KT} capacitief meetproces / materiaal selecteren

Bij het capacitieve meetproces staan twee
verschillende houtgroepen en de materiaal- SET
onafhankelijke indexmodus ter beschikking.
De metingen die in de indexmodus worden

uitgevoerd, zijn niet materiaalgebonden resp. MATERIAL WATERIAL MATERIAL
. &<y &« h |

voor materialen bedoeld waarvoor geen

karakteristieken zijn opgeslagen. Kies het

gewenste materiaal door het indrukken van

de toets ,SET". De selecteerbare houtgroepen

. || —— | e—
staan vermeld in de navolgende tabel onder Tirr Tifr Tirr Trer Tiir Titr
punt 11.

SET SET
Houtsoorten:
[S] soft wood (soft), Index
[H] hard wood
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EEB Materiaaltabel capacitief meetproces

Softwood | houtsoorten met geringe dichtheid: bijv. spar, den, linde, populier, ceder, mahonie

Hardwood | houtsoorten met hogere dichtheid: bijv. beuk, eik, es, berk

EPA Toepassingsaanwijzingen

— geleidende rubbercontacten volledig op het te meten materiaal leggen en met gelijkmatige en lichte
druk aandrukken voor een goed contact

— oppervlak van het meetproduct dient vrij van stof en vuil te zijn

— minimale afstand van 5 cm tot metalen voorwerpen aanhouden

— metalen buizen, elektrische leidingen en wapeningsstaal kunnen meetresultaten vervalsen

—metingen op meerdere meetpunten uitvoeren

EEX Materiaalvocht bepalen

Op grond van de verschillen in hoedanigheid en samenstelling van de materialen moeten specifieke
toepassingsaanwijzingen bij de bepaling van het vochtgehalte in acht genomen worden.

Hout: De meting moet met de lange apparaatzijde parallel aan de nerf van het hout worden uitgevoerd.
De meetdiepte bij hout bedraagt max. 30 mm, maar varieert door de verschillende dichtheden van de
houtsoorten. Bij metingen aan dunne houten platen dienen deze naar mogelijkheid gestapeld te worden
omdat anders een te kleine waarde wordt weergegeven. Bij metingen aan vast geinstalleerde resp.
ingebouwde houtsoorten zijn montagebonden en door chemische behandeling (bijv. met verf)
verschillende materialen bij de meting betrokken. De meetwaarden kunnen daarom slechts als

relatieve waarden beschouwd. Op deze wijze kunnen echter zeer goed verschillen in de vochtverdeling,
mogelijke vochtige plekken en dus bijv. schade in de isolatie worden gelokaliseerd.

De hoogste nauwkeurigheid wordt bereikt tussen 6 % ... 30 % materiaalvocht. Bij zeer droog hout
(< 6 %) kan een onregelmatige vochtverdeling worden vastgesteld, bij zeer nat hout (> 30 %) begint
een overstroming van de houtvezels.

Richtwaarden voor het gebruik van hout in % relatieve materiaalvochtigheid:

— toepassing buitenshuis: 12% ... 19%
— toepassing in niet verwarmde ruimten: 12% ... 16%
—in verwarmde ruimten (12 °C ... 21 °Q): 9% ... 13%
—in verwarmde ruimten (> 21 °C): 6% ... 10%

Voorbeeld: 100% materiaalvocht bij 1 kg nat hout = 500 g water.
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L] Indexmodus

De indexmodus is bedoeld voor het snel opsporen van vocht door
middel van vergelijkende metingen, zonder de directe uitvoer van
het materiaalvocht in %. De uitgegeven waarde (0 t/m 1.000) is
een indicatieve waarde die stijgt bij toenemend materiaalvocht. De
metingen die in de indexmodus worden uitgevoerd, zijn materiaal-
onafhankelijk resp. voor materialen bedoeld waarvoor geen
karakteristieken zijn opgeslagen. Bij sterk afwijkende waarden
binnen de vergelijkende metingen kan een vochtverloop in het
materiaal snel worden gelokaliseerd.

De indexmodus kan zowel met het weerstandsmeetproces als met
het capacitieve meetproces gebruikt worden. Zie ook stap 6 resp.
10 om de indexmodus in te stellen.

MATEB\AL
T

b4,

MATEB\AL
1

[E Instelling van de nat-/droog-drempelwaarde in de indexmodus

De nat-/droog-ledindicator is op de dienovereenkomstige materiaalkarakteristieken geprogrammeerd,
zodat de leds bovendien aangeven of het materiaal als droog, vochtig of nat kan worden geclassificeerd.
De waarden in de materiaalonafhankelijke indexmodus worden daarentegen op een neutrale schaal
uitgegeven waarvan de waarde met toenemende vochtigheid stijgt. Door de definitie van de eindwaarden
voor ‘droog’ en ‘nat’ kan de ledindicator speciaal voor de indexmodus worden geprogrammeerd. Het
waardeverschil tussen de ingestelde waarde voor ‘droog’ en ‘nat’ wordt omgerekend op de 12 leds.
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i@ Nat/droog ledweergave

Naast de numerieke weergave van de meetwaarde in % relatieve materiaalvochtigheid, biedt de ledweer-
gave een aanvullende, materiaalafhankelijke evaluatie van de vochtigheid. Met toenemend vochtgehalte
verandert de ledweergave van links naar rechts.De weergave met 12 leds is onderverdeeld in 4 groene
(droog), 3 gele (vochtig) en 5 rode (nat) segmenten. Bij nat materiaal klinkt bovendien een signaal.

DRY [ FENRIRTRNNN WET DRY [ININFNRRNRN WET DRY [ 111 WET

groen = droog geel = vochtig rood = nat

I De classificatie ,droog’ betekent dat de materialen in een verwarmde ruimte het evenwichts-
s vochtgehalte hebben bereikt en in de regel geschikt zijn voor de verdere verwerking.

[Zd Materiaal-temperatur-compensatie

Het relatieve materiaalvocht is afhankelijk

van de temperatuur van het materiaal.

Het apparaat compenseert automatisch

verschillende materiaaltemperaturen door @
de omgevingstemperatuur te meten en

voor de interne berekening te gebruiken.

1
2
o

-
Pt

v
=

MENU
™ ™7 NDEX ~— N’
Het meettoestel biedt echter ook de " ',." ',.' C‘ ':“'."
mogelijkheid om de temperatuur van
het materiaal handmatig in te stellen om ——
de meetnauwkeurigheid te verbeteren. Taer Teer

Deze waarde wordt niet opgeslagen

en moet iedere keer opnieuw worden 5x -
- +

ingesteld wanneer het apparaat wordt
ingeschakeld.

L] Instellen van de temperatuureenheid

=} =)
De eenheid voor de omgevings- Lo T
temperatuur en de materiaal-

compensatie kan telkens worden '

ingesteld op °C of °F. Deze &

instelling wordt duurzaam ’ c

opgeslagen. !

MENU
‘ .-‘ '-‘ INDEX
(oo | e Rk

@D 33




Laserliner®

Innovation in Tools

KE] LCD-verlichting

Voor de LCD-verlichting kunt u kiezen uit
3 verschillende instellingen:

AUTO: de displayverlichting schakelt in
geval van inactiviteit uit resp.
automatisch weer in bij
meetprocessen.

ON:  de displayverlichting blijft permanent
ingeschakeld.

OFF:  de displayverlichting blijft permanent
uitgeschakeld.

Deze instelling wordt duurzaam opgeslagen.

-
o

SET

PIi] Auto-Hold-functie

Als het toestel uit het te meten voorwerp
wordt getrokken, wordt automatisch

de laatste meetwaarde gedurende ca. 5
seconden gehouden. Gedurende deze tijd
knipperen de leds en geven de als laatste
gemeten waarde aan.

PY] Zelftestfunctie
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E Diepte-elektroden aansluiten met verbindingskabel (art.-nr. 082.026A)
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Gebruik van de diepte-elektroden
1. Insteekbare diepte-elektroden, rond (niet-geisoleerd, @ 2 mm)
voor de vochtmeting in bouw- en isoleermateriaal of metingen via de voeg of het voegenkruis.

2. Insteekbare diepte-elektroden, rond (geisoleerd, @ 4 mm)
voor de vochtmeting in verdekt liggende elementniveaus van meerlaagse wand- of plafondbouw.

3. Insteekbare diepte-elektrode, borstel
voor de vochtmeting in een homogeen bouwmateriaal. Het contact komt tot stand via de borstelkop.

4. Insteekbare diepte-elektroden, vlak (geisoleerd, 1 mm vlak)
voor de gerichte vochtmeting in verdekt liggende bouwdeelniveaus van meerlaagse wand- of
plafondbouw. Elektroden kunnen bijv. door de randstrook of in de overgang tussen wand en

plafond worden gestoken.

Gebruik van de diepte-elektroden
De afstand tussen de boorgaten voor de borstelelektroden moet altijd tussen 30 en 50 mm liggen en de

boorgaten moeten een @ van 8 mm hebben. Sluit het gat na het boren weer en wacht ca. 30 minuten,
zodat het door de boorwarmte verminderde vochtgehalte weer haar oorspronkelijke waarde bereikt. In
het andere geval kunnen de meetwaarden worden vervalst.
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E Externe handelektrode (art.-nr. 082.024) aansluiten

De externe handelektrode is geschikt voor alle / \
houtsoorten en zachte bouwmaterialen. De |
zelftestfunctie kan ook met de externe |

I

1
handelektrode worden uitgevoerd (vergelijk |
stap 21). Let op dat de verbindingskap goed |
met de MultiWet-Master verbonden is. - X

1

|
Bewaar de handelektrode altijd in de trans- f y v © | !
portkoffer wanneer u hem niet gebruikt. Zo = -l
voorkomt u letsel door de spitse meetelek- :

|
1

troden.

PX] Meetpunten vervangen

Art.-Nr. 082.024.1 Art.-Nr. 082.020.1

De functie en de bedrijfsveiligheid kunnen alléén worden gewaarborgd als het meettoestel binnen
de aangegeven klimatische voorwaarden gebruikt en alléén doelmatig toegepast wordt. Voor de
beoordeling van de meetresultaten en de daaruit resulterende maatregelen is de gebruiker al
naargelang de desbetreffende werktaak verantwoordelijk.
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Technische gegevens
Meting ruimteklimaat

Meetbereik / nauwkeurigheid omgevingstemperatuur -10°C ...60°C/+2°C

Meetbereik / nauwkeurigheid relatieve luchtvochtigheid 20% ...90 % rH/+3 %
Dauwpuntweergave -20°C ... 60 °C

Resolutie relatieve luchtvochtigheid +1 %

Resolutie dauwpunt 1°C

Weerstandsmeetproces

Meetprincipe Materiaalvochtmeting via geintegreerde

elektroden; 3 houtgroepen, 19 bouw-
materialen, indexmodus, zelftestfunctie

Meetbereik / nauwkeurigheid Hout:

0..30% /%1%, 30...60 % /+ 2 %,
60...90 % /£ 4 %

Andere materialen:

+0,5 %

Capacitief meetproces

Meetprincipe Capacitieve meting via geintegreerde
rubberelektroden

Meetbereik / nauwkeurigheid Zacht hout (soft wood):
0%...52% /%2 % (6 %...30 %)
Hard hout (hard wood):
0%...32% /%2 % (6 %...30 %)

Arbeidstemperatuur 0°C ...40°C
Opslagtemperatuur -20°C ... 70 °C
Voeding Type 9V E blok
Gewicht 185¢

Technische wijzigingen voorbehouden. 10.11

EU-bepalingen en afvoer
Het apparaat voldoet aan alle van toepassing zijnde normen voor het vrije goederenverkeer c €
binnen de EU.

Dit product is een elektrisch apparaat en moet volgens de Europese richtlijn voor oude
elektrische en elektronische apparatuur gescheiden verzameld en afgevoerd worden.

Verdere veiligheids- en aanvullende instructies onder: www.laserliner.com/info

@D 37
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Laes betjeningsvejledningen og det vedlagte heefte , Garantioplysninger og supplerende anvisninger”
= grundigt igennem. Felg de heri indeholdte instrukser. Opbevar disse dokumenter omhyggeligt.

Funktion / anvendelse

Denne universelle materialefugtmaler virker efter den kapacitive og modstandsmalemetoden. Ved den
kapacitive malemetode undersgges via 2 elektrisk ledende gummikontakter pa apparatets underside den

fugtafhaengige dielektricitet i det malte materiale, og via interne materialeafhaengige karakteristika beregnes

materialefugtigheden i %. Modstandsmalemetoden undersagger den fugtafthaengige ledeevne i det malte
materiale ved at bringe malespidserne i kontakt med samme malte materiale og udligner denne med de
lagrede materialeathaengige karakteristika og beregner den relative materialefugtighed i %. Anvendelses-
formalet er at undersage materialefugtindholdet i trae og byggematerialer ved hjeelp af den padgaeldende
malemetode. En ekstra sensor, der kan klappes ud til siden, undersgger omgivelsestemperaturen og den
relative luftfugtighed og beregner den heraf resulterende dugpunkttemperatur.

De integrerede byggemateriale-karakteristika svarer til de angivne byggematerialer uden additiver.
Byggematerialer varierer produktionsmaessigt fra producent til producent. Derfor bar der en gang for
alle og ved forskellige produktsammenszetninger og/eller ukendte byggematerialer gennemfares en
sammenligningsfugtmaling med metoder, som kan kalibreres (fx tarremetoden). Hvis der er forskelle

i maleveerdierne, bar man betragte maleveerdierne relativt (dvs. som vejledende) og/eller benytte Indeks-
modus til fugtigheds- eller tarringsforhold.

5

l"lllllllll

| Automatisk
slukning efter
2 minutter.

ony
My
2Lty

W N =

00 N o u b

Maélespidser modstandsmaling
Gummikontakter kapacitiv maling

Udklapbar sensor til méling af
omgivelsestemperatur og luftfugtighed

Batterirum

Vadt/Tart LED-display
Materialevalg
ON/OFF

Forvalg af méalemodus
(Modstandsmaling kapacitiv maling)

LC-display
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1 Batteriladning

e
10 T T T 2 Materiale-ID byggematerialer
. TEMP 0 L0 0L <coF Modstandsmaéling: 1...19
[y ] -

v {BBB%) 2 "Cldzks m;)dufll
8 DN =T u]x] ‘ o] sFaln smé Ing

TEMP 20 L0 T0Y °coF 5  Kapacitiv maling

MATERIAL 6  Visning af malevaerdier i % relativ materialefugtighed

7—@<lf- L2 7 Materiale-D tr
6 =l o 3 Modstandsmaling: A, B, C

( '-‘ [ 0 Kapacitiv maling: S (Softwood = blgdt trae),

L0 A) H (Hardwood = héardt trae)

! ! 4 8  Dugpunkttemperatur i °C / °F
9  Relativ luftfugtighed i %
5| e eem—
reft tett 10  Omgivelsestemperatur i °C / °F
qul
Vadt/Tert LED-display
DRY IERENIRRNNNN WET 12-cifret LED-display: 0...4 LED’er gron = tort
5...7 LED’er gul = fugtigt
gren red 8...12 LED'er red = vadt

I Rumklima-maling

Maleren har et udklapbart sensorhus til

optimal maling af det omgivende klima. A mIllal
Anbring sensorhovedet i naerheden af det TEMP L i c
sted, der skal madles, og vent, til indikatoren RH Dl TS
har stabiliseret sig. Malevaerdierne for det A%
omgivende klima vises permanent pa D [ (]
diSplayet. TEMP .

Maling med indklappet sensor er ogsa muligt; men med udklappet sensor opndr man en bedre
s luftudveksling med det resultat, at sensorveerdierne stabiliserer sig hurtigere.

Relativ luftfugtighed

Den relative luftfugtighed angives i forhold til den max mulige fugtighed (100%) af luften med vanddamp.
Malemaengden er temperaturafhaengig. Luftfugtigheden er altsd maengden af den i luften indeholdte
vanddamp. Luftfugtigheden kan vaere fra 0 til 100% rH. 100% = maetningspunkt; luften kan ikke optage
mere vand ved den aktuelle temperatur og lufttryk.

Dugpunkttemperatur

Dugpunkttemperaturen der den veerdi, ved hvilken den aktuelle luft ville kondensere. MultiWet-Master
beregner dugpunkttemperaturen pa basis af omgivelsestemperaturen, den relative luftfugtighed og
omgivelsestrykket. Hvis temperaturen ved en overflade falder under dugpunkttemperaturen, dannes
der kondensat (vand) pa overfladen.
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H valg af mlemetode

Maleapparatet har to forskellige malemetoder. Mdling
med modstandsmalemetoden sker via testspidserne,
mens den kapacitive mdlemetode anvender de sma
kontaktflader pa undersiden af apparatet. Med
tasten ,MODE" (=MODUS) skifter man mellem

de to malemetoder.

Modstand

b b,

Kapacitiv

<)

[@A valg af modstandsmalemetode / materiale

Ved modstandsmalemetoden kan man vaelge mellem forskellige trae- og byggematerialer samt den
materialeuafhaengige indeks-modus. De malinger, der foretages i indeks-modus, er materiale-uafhaengige
eller beregnet til materialer, for hvilke der ikke findes lagrede karakteristika i enheden. Man vaelger

det gnskede materiale ved at trykke pa tasten ,SET” (=INDSTIL). De valgbare materialer for trae og
byggematerialer er angivet i nedenstdende tabeller under hhv. pkt. 7 og pkt. 8.

MATERIAL
&« g

A

MATERIAL
S

A

MATERIAL
&«

A

MATERIAL
»
)

MATERIAL
g >

MATERIAL
T

1

A b,

A

Traesorter: A, B, C

Byggematerialer: 1,2,3

..... ,18,19

Indeks

Materialetabel modstandsmalemetode

Byggematerialer

1A | Beton C12/15 7 | Cementguly, 15 | Stentree, xylolit
1B | Beton C20/25 kunststoftilseetning 16 | Polystyren, styropor
1C | Beton C30/37 8 | Ardurapid-cementgulv 17 | Spanplader tree,

2 | Porebeton (Hebel) 9 | Anhydritgulv bitumen

3 | Kalksandsten, vaegtfylde 1.9 | 10 | Elasticelgulv 18 | Cementbundet

4 | Gipspuds 11 | Gipsgulv spanplade

5 | Cementgulv 12 | Traeelementgulv 19 | Mursten teglsten

6 | Cementguly, 13 | Kalkmgrtel KM 1/3

bitumentilsaetning 14 | Cementmartel ZM 1/3
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E] Materialetabel modstandsmalemetode

Trae
A B C

Abachi Agba Khaya, Mahogni Afrormosia
Abura Ahorn Fyr Hevea
Afzelia Alder Kirsebaer Imbuia
Paeretrae Alerce Kosipo Kokrodua
Black afara Amarant Leerk Niové Bidinkala
Brasiliansk fyr Andiroba Limba Tola — aegte, rad
Bag Asp Mahogni Kork
Dabema Balsa Makoré Melamin-spanplader
Ibenholt Basralocus Meléze Phenolharpiks-
Eg - red Treelyng Poppel (alle) spanplader
Eg - hvid Berlina Blommetrae
Ask Pau-amarela Birk Pinje
Ask - amerikansk Blatrae Rod sandeltrae
Ask - japansk Blyantceder Elmetrae
Hvid hickory Bag - hag, hein, hvid Strandfyr
Hickory-swap Campéche Stilkeg
llomba Canarium Steneg
Ipe Ceiba Tola
Iroko Douka Tola - branca
Lind Douglasie Valnad
Lind - amerikansk Eg Western Red Ceder
Mockernut hickory Eg - sten, stilk, Hvidahorn
Niangon druer Hvidbirk
Niové Emien Hvidbag
Okoumé El red, sort Hvidpoppel
Palisander Ask Cembrafyr
Rio palisander Gran Baevreasp
Redbag Fréne Svesketrae
Redeg Gulbirk Zypresse - &gte
Teak Gulfyr Hardpap
Pil Avnbgg Treefiber-isoleringsplader
Hvideg Hvid hickory Treefiber-hardplader
Ceder Hickory - poppel Kauramin-spanplader
Zypresse - C. Lusit Izombé Papir
Pap Jacareuba Tekstiler

Jarrah

Elm

Karri

Kastanie - aedel-, heste-
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E]l Modstandsmalemetode / maling af materialefugtighed

Man skal kontrollere, at der pa det sted, der skal males, ikke findes forsyningsledninger (elledninger, vandrer, ...),
og at der ikke er et metallisk underlag. Maleelektroderne fares sa langt ind i materialet som muligt; dog ma

man aldrig sla dem voldsomt ind i materialet, da dette kan beskadige enheden. Maleenheden skal altid udtages
med venstre-hgjre-bevaegelser. For at minimere malefejl ber man udfere sammenlignelige malinger flere
forskellige steder pa materialet. Fare for personskade pga. de spidse maleelektroder. Husk altid at seette
beskyttelsesdaekslet pa enheden, nér den ikke anvendes, og/eller nar den transporteres.

Mineralske byggematerialer

Man skal vaere opmaerksom pa, at vaegge (overflader)
med varierende materialefordeling og/eller med forskellig
sammensaetning af byggematerialer kan forarsage falske
maleresultater. Husk at udfere flere sammenlignings-
malinger. Vent, indtil symbolet , %" holder op med at
blinke og i stedet lyser konstant. Ferst herefter er
malevaerdierne stabile.

Tree

Det sted, der skal males, skal vaere ubehandlet og fri for knaster,
smuds eller harpiks. Man bgr aldrig udfgre malinger pa ende-
fladerne, da traeet hér tarrer seerligt hurtigt og dermed kan give
falske maleresultater. Husk at udfere flere sammenlignings-
malinger. Vent, indtil symbolet , % holder op med at blinke
0g i stedet lyser konstant. Farst herefter er malevaerdierne stabile.

K0 Kapacitiv malemetode / valg af materiale

Ved den kapacitive malemetode kan man
vaelge mellem to forskellige traegrupper SET
samt den materialeuafhaengige indeks-modus.
De malinger, der foretages i indeks-modus,

er materiale-uafhaengige eller beregnet til ED“TER'AL @“‘f?‘“ MATERIAL
materialer, for hvilke der ikke findes lagrede . 1 !
karakteristika i enheden. Man vaelger det
@nskede materiale ved at trykke pa tasten
,SET" (=INDSTIL). De valgbare traegrupper er

) ———— || ——— ———
anfart i efterfglgende tabel under pkt. 11. iz ik xxzikzaxi Titt_Tirr
SET SET
Treesorter:
[S] Softwood (= blgdt trae), Indeks

[H] Hardwood (= hardt trae)
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EEB Mmaterialetabel kapacitiv malemetode

Softwood | Traesorter med lav vaegtfylde: fx gran, fyr, lind, poppel, ceder, mahogni

Hardwood | Traesorter med hgjere veegtfylde: fx bag, eg, ask, birk

EFA Anvendelseshenvisninger

— elektrisk ledende gummikontakter laegges fuldstaendigt an mod det materiale, der skal males, og
pasaettes med et regelmaessigt og let tryk, sa der etableres god kontakt.

— Overfladen af det malte materiale skal veere fri for stav og smuds

— Overhold en mindste-afstand pa 5 cm til metalgenstande

— Metalrgr, elledninger og armeringsstél kan forfalske maleresultater

— Gennemfgr malinger pa flere malepunkter

EEX Beregning af materialefugtighed

Pa grund af den forskelligartede beskaffenhed og sammensaetning af materialerne skal man iagttage de
specifikke anvendelseshenvisninger ved fugtighedsbestemmelsen:

Trae: Malingen skal gennemfares med den lange apparatside parallelt med traeets arer.

Maledybden ved trae er max 30 mm, hvilket dog varierer alt efter traesorternes forskellige densitet. Ved
malinger pa tynde traeplader skal disse sa vidt muligt stables, da der ellers vises en for lille veerdi pa
displayet. Ved malinger pa fast installeret eller indbygget trae indgar der forskellige materialer i malingen
alt efter konstruktionsmade og evt. kemisk behandling (fx farve). Dermed bgr malevaerdierne kun anses
som vejledende. Ikke desto mindre er det i hgj grad muligt at lokalisere forskelle i fugtighedsfordelingen,
mulige fugtige steder (fx skader i isoleringen).

Den sterste ngjagtighed opnas ved en materialefugtighed pa mellem 6% og 30%. Ved meget tart trae
(< 6%) skal der konstateres en uregelmaessig fugtfordeling; ved meget vadt trae (> 30%) begynder en
oversvgmmelse af trafibrene.

Vejledende veerdier for anvendelse af trae i % relativ materialefugtighed:

— Anvendelse udenders: 12% ... 19%
— Anvendelse i uopvarmede rum: 12% ... 16%
— | opvarmede rum (12°C ... 21°Q): 9% ... 13%
— | opvarmede rum (> 21°C): 6% ... 10%

Eksempel: 100% materialefugtighed ved 1 kg vadt tree = 500g vand.
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L] indeks-modus

Indeks-modus bruges til hurtig opsporing af fugtighed gennem
sammenligningsmalinger, uden direkte udlaesning af materiale-
fugtigheden i %. Den udlaeste veerdi (0 til 1000) er en indeksvaerdi,
som stiger i takt med tiltagende materialefugtighed. De malinger, der
foretages i indeks-modus, er materiale-uafhaengige eller beregnet for
materialer, for hvilke der ikke findes lagrede karakteristika i enheden.
| tilfeelde af staerkt afvigende vaerdier blandt sammenlignings-
malingerne skal man hurtigt lokalisere et fugtighedsforlgb i
materialet.

Indeks-modus kan anvendes bade med modstandsmalemetoden og
med den kapacitive malemetode. Mht. indstilling af indeks-modus
henvises til trin 6 eller 10.

MATEB\AL
T

b4,

MATEB\AL
1

EE Indstilling af Vadt/Tert-terskelveerdierne i Indeks-modus
LED-indikatoren Vadt/Tart er programmeret til de pagaeldende karakteristika, saledes at LED’erne ogsa

oplyser, om materialet skal klassificeres som tert, fugtigt eller vadt.

Veerdierne i den materialeuafhaengige Indeks-modus udlaeses derimod pa en neutral skala, hvis vaerdi stiger
i takt med stigende fugtighed. Via definitionen af slutveerdierne for , tart” og ,vadt” kan LED-indikatoren
programmeres specielt til Indeks-modus. Differencevaerdien mellem den indstillede veerdi for , tart” og

Lvadt” omregnes til de 12 LED'er.
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i@ Vvadt/Tert LED-display

Ud over den numeriske malevaerdivisning i % relativ materialefugtighed giver LED-displayet ogsa en
materialeafthaengig analyse af fugtighedsveerdierne. | takt med at fugtigheden stiger, aendrer LED-
displayet sig fra venstre mod hgjre. Det 12-cifrede LED-display er inddelt i 4 grgnne (tarre), 3 gule
(fugtige) og 5 rade (vade) segmenter. Ved vadt materiale lyder der desuden et akustisk signal.

DRY [ FENRIRTRNNN WET DRY [ININFNRRNRN WET DRY [ 111 WET

gron = tart gul = fugtigt rgd = vadt

I Med klassificeringen , tert” menes, at materialerne i et opvarmet rum har naet udligningsfugtvaerdierne
s 0g dermed som regel er egnet til den videre forarbejdning.

[Zd Materialetemperatur-kompensation

Den relative materialefugtighed er
afhaengig af materialets temperatur.
Maleenheden kompenserer automatisk
for forskellige materialetemperaturer @

ved at male omgivelsestemperaturen og }

bruge denne i den interne beregning.

e ‘ ,-‘ ,-‘\NDEX
Men méleenheden giver ogsé mulighed @ ey
for at indstille materialets temperatur

manuelt for derved at @ge malengjagtig- ———
heden. Denne vaerdi gemmes ikke og skal EEESE XX}
indstilles pa ny, hver gang der taendes for
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-
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L] Indstilling af temperatur-enhed
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. 'y TN

Enheden for omgivelsestempe- Ly Lo

ratur og materialekompensation

kan frit indstilles til °C eller '

°F. Denne indstilling gemmes &

permanent. c
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LE] Display-bagbelysning

Der skal foretages 3 forskellige indstillinger
for LED-belysningen:

AUTO: Displaybelysningen slukker
automatisk ved naktivitet og
teender igen, nar malefunktionen
atter tages i brug.

ON:  Displaybelysning taendt permanent

OFF:  Displaybelysning slukket permanent

Denne indstilling gemmes permanent.

-
o

SET

PIi] Auto-Hold-funktion

Nar apparatet traekkes ud af det malte
materiale, fastholdes den seneste malevaerdi
automatisk i ca. 5 sekunder pa skaermen. |
denne periode blinker LED’erne og viser den
senest undersggte malevaerdi.

PX] Selvtest-funktion

@D P ox@ P

[d
r o
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m Tilslutning af dybdeelektroder med forbindelseskabel (art.-nr. 082.026A)

T T
€ €
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Anvendelse af dybdeelektroder

1. Indstik-dybdeelektrode rund (uisoleret, @ 2 mm)
Til fugtighedsmaling i bygge- og isoleringsmaterialer eller méling over fuger eller fugekryds.

2. Indstik-dybdeelektrode rund (isoleret, @ 4 mm)
Til fugtighedsmaling i skjulte materialeniveauer ved vaeg- eller loftskonstruktioner bestdende af flere lag.

3. Indstik-dybdeelektrode barste
Til fugtighedsmaling i et homogent byggemateriale. Kontakten sker via berstehovedet.

4. Indstik-dybdeelektrode flad (isoleret, @ 1 mm flad)
Til direkte fugtighedsmaling i skjulte materialeniveauer ved vaeg- eller loftskonstruktioner bestdende af flere
lag. Elektroder kan fx indfgres gennem kantbandene eller ved vaeg-loft-overgangen.

Anvendelse af dybdeelektroder
Afstanden mellem borehullerne bgr ligge mellem 30 og 50 mm og andrage @ 8 mm for barsteelektroderne.

Efter boringen lukker man hullet til igen og venter ca. 30 minutter, s& den pga. borevarmen fordampede
fugtighed atter har ndet den oprindelige vaerdi. Ellers risikerer man at fa falske maleresultater.
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PE] Tilslutning af ekstern handelektrode (art.-nr. 082.024)

Den eksterne handelektrode er beregnet til . \
alle traesorter og blade byggematerialer. Selvtest- |
funktionen kan ogsa udfgres med den eksterne |

|

1
handelektrode (se pkt. 21). Man skal sikre sig, at |
forbindelsesdaekslet er ordentligt forbundet med |
MultiWet-Master. X

1

|

YT
[ = o1
|

1

Nar handelektroden ikke bruges, skal den
altid opbevares i transporttasken, sa

der ikke sker skader pga. de spidse
maleelektroder.

PX] Udskiftning af malespidser

Art.-Nr. 082.024.1 Art.-Nr. 082.020.1

Maleapparatets funktion og driftssikkerhed kan kun garanteres, hvis det anvendes under de
foreskrevne klimatiske betingelser og kun bruges til de formal, det er beregnet til. Vurderingen af
maleresultaterne og de heraf fglgende foranstaltninger sker pa brugerens eget ansvar i henhold til
den pagaeldende arbejdsopgave.
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Tekniske data
Rumklima-maling

Maleomrade / ngjagtighed omgivelsestemperatur -10°C ... 60°C / +2°C
Maleomrade / ngjagtighed relativ luftfugtighed 20% ... 90% rH/ +3%
Dugpunktvisning -20°C ... 60°C
Oplesning relativ luftfugtighed +1%

Oplgsning dugpunkt 1°C

Modstandsmalemetode

Maleprincip Materialefugtighedsmaling via
indbyggede elektroder; 3 traegrupper,
19 byggematerialer, indeks-modus,
selvtest-funktion

Maleomrade / ngjagtighed Tree:

0...30% /£ 1%, 30...60% / + 2%,
60...90% / = 4%

andre materialer:

+0,5%

Kapacitiv malemetode

Maleprincip Kapacitiv maling via indbyggede
gummielektroder

Maleomrade / ngjagtighed Bladt trae (softwood):
0%...52% / £ 2% (6%...30%)
Hardt trae (hardwood):
0%...32% /£ 2% (6%...30%)

Arbejdstemperatur 0°C ... 40°C
Opbevaringstemperatur -20°C ... 70°C
Stremforsyning Type 9V E blok type 6LR22
Vagt 18549

Forbehold for tekniske aendringer. 10.11

Apparatet opfylder alle pakraevede standarder for fri vareomsaetning inden for EU.
Dette produkt er et elapparat og skal indsamles og bortskaffes separat i henhold til

EF-direktivet for (brugte) elapparater. E\/
Flere sikkerhedsanvisninger og supplerende tips pa: www.laserliner.com/info

EU-bestemmelser og bortskaffelse c €

@O 49
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Lisez entierement le mode d’emploi et le carnet ci-joint ,,Remarques supplémentaires et concernant la
= Qarantie” ci-jointes. Suivez les instructions mentionnées ici. Conservez ces informations en lieu sdr.

Fonction / Utilisation

Cet hygrometre pour la mesure de I'humidité dans les matériaux de construction fonctionne selon le
principe de mesure de la résistance et le principe de la mesure capacitive. Les deux contacts en caoutchouc
conducteurs situés sous I'instrument permettent de mesurer la diélectricité en fonction de I'humidité du
matériau a mesurer et les deux lignes caractéristiques internes dépendant du matériau permettent de
calculer I'numidité du matériau en %. Le procédé de mesure de la résistance détermine la conductibilité
en fonction de I'humidité du matériau en établissant le contact des pointes de mesure avec le matériau a
mesurer, I'ajuste avec les lignes caractéristiques mémorisées et calcule I'humidité du matériau relative en
%. L'emploi prévu est la détection de la teneur en humidité du matériau dans le bois et les matériaux de
construction en utilisant la méthode de mesure correspondante. Un capteur latéral escamotable supplé-
mentaire détermine la température ambiante et I’'humidité relative de Iair et calcule la température du
point de rosée en résultant.

Les lignes caractéristiques intégrées pour les matériaux de construction correspondent aux matériaux de
construction indiqués sans ajout. Les matériaux de construction varient d'un fabricant a I'autre en fonction
du mode de fabrication utilisé. C'est pourquoi il faudrait effectuer une mesure de comparaison de I'humidité
en employant des méthodes pouvant étre homologuées (par ex. la méthode Darr) en cas de compositions
de produits différentes ou uniques ou encore en cas de matériaux de construction inconnus. En cas de
différences au niveau des valeurs mesurées, il convient de considérer d'une maniére relative les valeurs
mesurées ou d'utiliser le mode Index pour le comportement de séchage ou a I'humidité.

| Arrét
automatique
apres

2 minutes

o7 Gf;

"Illmu,, llllmn,";‘,’

1 Pointes de mesure pour la mesure de la résistance

2 Contacts en caoutchouc pour la mesure capacitive

3 Capteur escamotable pour mesurer la température
ambiante et I'humidité de I'air

4  Compartiment a piles

5 Indication par DEL Mouillé/Sec

6  Sélection du matériau

7  MARCHE/ARRET

8  Présélection du mode de mesure(mesure de
la résistance ou mesure capacitive)

9  Afficheur a cristaux liquides
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= 1 1  Charge de la pile
10 T T T 2 lIdentification des matériaux
. TEMP 0 L0 0L <coF Matériaux de construction Mesure de la résistance : 1 a 19
[ ]
RH '_’l'_'i.l_'l%‘ 3 Mode Index .
8 — 4  Mesure de la résistance
Dz .
TEMP LW LW LLLS c°F 5  Mesure capacitive
MATERIAL 6 Afﬂchlage de Ialvaleur de mesure en % de
7| .= 4":,-:,",/,7 2 | hurr?lldltel relative du mlaterlauA
6 — ¢ 0 e 3 7  Identification dleg matériaux Bois
! Yt V! 0/ Mesure de la résistance : A, B, C
R N Mesure capacitive : S (Softwood - bois tendre),
H (Hardwood - bois dur)
4 8  Température du point de rosée en °C / °F
5—f—tttt tttt 9  Humidité relative de I'air en %

10 Température ambiante en °C / °F

Mouillé/Sec Affichage par DEL

DRY [FINTRENNNN] WET DEL & 12 barres: 0 a 4e DEL vertes = sec

Se a 7e DEL jaunes = humide
8e a 12e DEL rouges = mouillé

vertes rouges

I} Mesure du climat ambiant

L'instrument de mesure est doté d'un

boitier contenant un capteur escamotable A mIdlal
permettant de mesurer de maniére optimale TEMP L bl c
le climat ambiant. Approchez la téte du RH i,
capteur a proximité de la position a mesurer AuLi%
et attendez que I'affichage se soit suffisam- D [ u(]
ment stabilisé. Les valeurs mesurées relatives TEMP (1t

au climat ambiant sont visibles en perma-
nence sur l'afficheur.

Il est également possible de procéder a la mesure avec le capteur replié. Le capteur déplié permet ce-
= pendant d'obtenir un meilleur échange de Iair afin de stabiliser plus rapidement les valeurs du capteur.

Humidité relative de I'air

L’humidité relative de Iair est indiquée avec la vapeur d'eau par rapport a I'humidité maximale possible de
I"air (100 %). La quantité d'absorption dépend de la température. L'humidité de I'air correspond ainsi a la
quantité de la vapeur d'eau contenue dans I'air. Lhumidité de I'air peut étre comprise entre 0 et 100 % rH.
100 % = Point de saturation. L'air ne peut plus absorber de I'eau a la température et a la pression d'air actuelles.

Température du point de rosée

La température du point de rosée est la valeur a laquelle I'air actuel condenserait. Le MultiWet-Master
calcule la température du point de rosée a partir de la température ambiante, de I'humidité de Iair relative
et de la pression ambiante. Si la température baisse en dessous de la température du point de rosée sur
une surface, du condensat (de I'eau) se forme a la surface.
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H sélection du procédé de mesure

L'instrument est doté de deux procédés de mesure
différents. La mesure utilisant le procédé de mesure de
la résistance a lieu via les pointes de controle et celle
utilisant le procédé de mesure capacitive a lieu via les
surfaces de contact situées sur la face inférieure de
I'instrument. La touche ,Mode"permet de commuter
entre les deux procédés de mesure.

Résistance

b b,

Capacitive

<)

[A Procédé de mesure de la résistance / Sélection du matériau

Dans le cas du procédé de mesure de la résistance, il y a, au choix, différents matériaux de construction,
types de bois et également un mode Index indépendant du matériau. Les mesures effectuées en mode
Index sont indépendantes du matériau et conviennent a des matériaux qui n‘ont pas de lignes caracté-
ristiques. Il est possible de sélectionner le matériau souhaité en appuyant sur la touche ,SET". Consultez
les tableaux ci-dessous aux sections 7 et 8 pour connaitre les matériaux sélectionnables pour le bois et les

matériaux de construction.

MATERIAL
&« g

bk

MATERIAL
SR

A

MATERIAL
®-«]

A

MATERIAL
"™ /

b

MATERIAL

9%

MATERIAL
T
1

A b,

Types de bois : A, B et C

1,2,3a 18,19

Matériaux de construction :

Index

Tableau des matériaux pour le procédé de mesure de la résistance

Matériaux de construction

1A | Béton C12/15 7 | Chape en ciment avec 15 | Pate de magnésie, xylolite
1B | Béton C20/25 ajout de matiere plastique [ 16 | Polystyrene,
1C | Béton C30/ 37 8 | Chape en ciment ARDURAPID polystyréne expansé
2 | Béton alvéolé (levier) 9 | Chape 4 I'anhydrite 17 | Plaques a fibres
3 | Greés argilo-calcaire, masse | 10 | Chape Elastizell douces bois avec bitume
volumique brute 1.9 11 | Chape en platre 18 | Panneau de particules
4 | Enduit en platre 12 | Pate de bois chape en lié au ciment
5 | Chape en ciment mortier 19 | Brique, tuile
6 | Chape en ciment 13 | Mortier de chaux KM 1/3
avec ajout de bitume 14 | Mortier au ciment ZM 1/3

2 @
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Ed Tableau des matériaux pour le procédé de mesure de la résistance

Bois
A B C

Abachi Agba (Tola) Chataignier - Marronnier | Afrormosia
Abura Erable d'Inde Hévéa
Doussié Aulne Khaya, Acajou d'Afrique | Imbuia
Poirier Alerce Pin Kokrodua
Framiré Acajou de Cayenne Cerisier Niové Bidinkala
Pin brésilien Andiroba Kosipo Tola - véritable, rouge
Hétre Tremble Meéléze d'Europe Liege
Dabéma Balsa Limba Panneaux de particules
Ebéne Basralocus Acajou d'Afrique de mélamine
Chéne rouge d’Amérique | Bruyere arborescente Makoré Panneaux de particules
Chéne blanc Ebiara (Poculi) Méleze en resine de Phenol
Fréne Pau-Amarela Bouleau Peuplier (tous)
Fréne américain Campéche Prunier
Fréne du Japon Cedre Pin parasol
Hickory-peuplier argenté | Charme commun Santal rouge
Hickory-Swap Campéche Orme
llomba Aiélé Pin maritime
Tabebuia Fromager Chéne pédonculé
Iroko Douka/Makoré Chéne vert
Tilleul Pin douglas Tola
Tilleul américain Chéne Tola - Branca
Noyer d’Amérique Chéne vert, pédonculé, | Noyer
Niangon sessile Thuya géant
Niové Emien Erable blanc
Okoumé (Alstonia congensis) Bouleau blanc
Palissandre Aulne rouge, Aulne noir | Hétre blanc
Palissandre de Rio Fréne Peuplier blanc
Hétre rouge Epicéa Pin cembro
Chéne rouge Fréne commun Peuplier tremble
Teck Bouleau jaune Prunier
Saule Pin jaune Cypres - véritable
Chéne blanc Charme Carton dur
Cedre Hickory-peuplier argenté | Panneaux de
Cypres C. Lusit Hickory-peuplier fibres isolants
Carton Izombé Panneaux durs de fibres

Jacareuba Panneaux de particules

Jarrah de kauramine

Orme Papier

Karri Textiles
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E) Procédé de mesure de la résistance / Mesure de I'humidité dans un matériau

S'assurer qu'aucune conduite d'alimentation (cables électriques, conduites d'eau, etc.) ne passe a I'emplacement
de la mesure ou qu‘il n'y a pas de fond métallique. Enfoncer les électrodes de mesure autant que possible dans
le matériau a mesurer, ne les enfoncer cependant jamais en forcant dans le matériau a mesurer car cela pourrait
endommager I'instrument. Retirer systématiquement I'instrument de mesure en le bougeant de droite a gauche.
Pour minimiser les erreurs de mesure, procéder a des mesures comparatives a plusieurs emplacements.
Risques de blessures a cause des électrodes de mesure pointues. Poser systématiquement le capuchon de
protection pour le transport et en cas de non-utilisation.

Matériaux de construction minéraux

Tenir compte du fait que des parois (surfaces) composées de
différents matériaux ou encore que la composition différente
des matériaux de construction peut(vent) fausser les résultats
de mesure. Procéder a plusieurs mesures comparatives.
Attendre que le symbole % ne clignote plus et soit allumé en
permanence. Ce n'est qu'a partir de ce moment que les valeurs
mesurées sont stables.

Bois

L'emplacement a mesurer doit étre non traité et exempt de
branches, de saletés ou de résine. Ne pas effectuer de mesure
sur les surfaces d'attague étant donné que le bois séche
particuliérement vite a cet endroit et que cela pourrait fausser
les résultats de mesure. Procéder a plusieurs mesures
comparatives. Attendre que le symbole % ne clignote plus et
soit allumé en permanence. Ce n'est qu’a partir de ce moment
que les valeurs mesurées sont stables.

EIM Procédé de mesure capacitive / Sélection du matériau

Il existe deux groupes de bois différents et
le mode Index indépendant du matériau au SET
choix pour le procédé de mesure capacitif.

Les mesures effectuées en mode Index sont

indépendantes du matériau et conviennent MATERIAL WATERIAL MATERIAL
5 o . . @« h @« H !

a des matériaux qui n‘ont pas de lignes

caractéristiques. Il est possible de sélectionner
le matériau souhaité en appuyant sur la touche
.SET". Les groupes de bois sélectionnables

sont regroupés dans le tableau suivant, a la Tirr Tifr Tirr Trer Tiir Titr

|
nd
|
|
|
|
nd
-
.
-
|
|
|
i
|
|
|
nd
-
|

section 11.

Types de bois :
[S] (Softwood - bois tendre), Index
[H] (Hardwood - bois dur)
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EEB Tableau des matériaux pour le procédé de mesure capacitif

Softwood | Bois a faible densité : par ex. épicéa, pin, tilleul, peuplier, cédre et acajou

Hardwood | Bois a densité plus élevée : par ex. hétre, chéne, fréne et bouleau

EPA Remarques concernant l‘utilisation

— Poser entierement les contacts en caoutchouc conducteurs sur le matériau & mesurer et les appuyer
|égerement de maniére homogéne pour obtenir un bon contact.

— La surface du matériau a mesurer devrait étre exempte de poussieres et de saletés

— Respecter un écart minimal de 5 cm par rapport aux objets métalliques

— Les tubes métalliques, les cables électriques et |'acier a béton peuvent fausser les résultats de mesure

— Effectuer les mesures a plusieurs points de mesure

EE] Calcul de I'humidité du matériau

En raison de la nature et de la composition différentes des matériaux, il est nécessaire de tenir compte des
remarques d’utilisation spécifiques pour déterminer I'humidité :

Bois : La mesure doit étre effectuée avec le coté allongé de I'instrument orienté parallelement aux veines
du bois. La profondeur de mesure maximale possible pour le bois est limitée a 30 mm mais varie cepen-
dant en fonction des différentes densités des types de bois. Lors de la mesure de plaques de bois minces, il
convient de les empiler dans la mesure du possible car sinon une trop petite valeur s'afficherait. En cas de
mesure de bois utilisés ou posés de maniére fixe, différents matériaux entrent en ligne de compte dans la
mesure en raison de la construction et du traitement chimique (par ex. peinture). C'est pourquoi, les
valeurs mesurées ne sont que relatives. Il est cependant possible de tres bien localiser des différences dans
la répartition de I'numidité, des endroits humides possibles et ainsi, par ex., des dommages dans 'isolation.

La plus grande précision est atteinte entre 6 % et 30 % de I'humidité du matériau. On constate une
répartition irréguliére de I'humidité pour les bois trés secs (< 6 %) et une inondation des fibres ligneuses
lorsque le bois est tres mouillé (> 30 %). Valeurs indicatives pour I‘utilisation du bois par rapport a
I'humidité relative en % du matériau :

— Utilisation a I'extérieur : 12% a19 %

— Utilisation dans des piéces non chauffées : 12% a 16 %

— Utilisation dans des piéces chauffées (12°Ca21°C):9 % a 13 %

— Utilisation dans des piéces chauffées (> 21 °C) : 6% al10%

Exemple : 100 % d’humidité du matériau pour 1 kg de bois humide = 500 g d'eau.
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iZ] Mode Index

Le mode Index sert a repérer rapidement de I’'humidité en procédant
a des mesures comparatives sans indiquer directement I'humidité

du matériau en %. La valeur indiquée (0 a 1000) est une valeur
indicée qui augmente lorsque I'humidité du matériau augmente.

Les mesures effectuées en mode Index sont indépendantes du
matériau et conviennent a des matériaux qui n’ont pas de lignes
caractéristiques. Dans le cas de valeurs tres divergentes dans le
cadre de mesures comparatives, il faut localiser rapidement la
variation de I’humidité dans le matériau.

Il est possible d'utiliser le mode Index aussi bien avec le procédé de
mesure de la résistance qu‘avec le procédé de mesure capacitive.
Pour régler le mode Index, voir les étapes 6 et 10.

MATEB\AL
T

b4,

MATEB\AL
1

LB Réglage des seuils mouillé/sec dans le mode Index

Le témoin a DEL mouillé/sec est programmé sur les lignes caractéristiques des matériaux correspondantes

si bien que les DEL signalent si le matériau doit étre classé dans la catégorie « sec », « humide » ou «
mouillé ». Les valeurs du mode Index indépendantes du matériau sont cependant indiquées sur une échelle
neutre dont la valeur augmente plus I'humidité augmente. En définissant les valeurs finales pour « sec » et
« mouillé », le témoin a DEL est spécialement programmable pour le mode Index. La valeur de différence
entre la valeur indiquée pour « sec » et « mouillée » est répartie sur les douze DEL.
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i@ !'ndication par DEL Mouillé/Sec

Qutre I'affichage numérique de la valeur mesurée en % de I'humidité relative des matériaux, I'affichage
par DEL offre une évaluation supplémentaire de I'humidité en fonction du matériau. L'affichage par DEL
varie de gauche a droite en fonction de I'humidité croissante. L'affichage par DEL a 12 barres est divisé
en quatre segments verts (sec), trois segments jaunes (humide) et 5 segments rouges (mouillé). Un signal
sonore retentit également si le matériau est mouillé.

DRY [ FENRIRTRNNN WET DRY [ININFNRRNRN WET DRY [ 111 WET

vertes = sec jaunes = humide rouges = mouillé

I La classification ,,sec” signifie que les matériaux ont atteint I'numidité d'équilibre dans une piece
s chauffée et sont ainsi normalement adaptés a une utilisation ultérieure.

[fd Compensation matériau-température

L'humidité relative du matériau dépend

de la température du matériau. L'instrument

compense automatiquement les différentes

températures du matériau en mesurant la @
température ambiante et en utilisant cette

valeur pour le calcul interne. }

1
2
o

-
Pt

r
MENU L
) ) MTalaks :‘ ,: 1
L'instrument de mesure permet également SET (PR IN] g N |
de régler manuellement la température du
matériau, afin d’augmenter la précision ———
de la mesure. Cette valeur n’est pas EEESE XX}

mémorisée et doit étre de nouveau

réglée a chaque mise en marche de 5x .
- +

I'instrument.

m Réglage de l'unité de mesure de la température

=} =)
L'unité de la température Lo T
ambiante et de la compensation

du matériel peut étre réglée '

sur °C ou °F. Ce réglage est &

mémorisé de maniére durable. c

MENU
‘ .-‘ '-‘ INDEX
& | o
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KE] Ecran d'affichage a cristaux liquides - rétroéclairé = =

-
Pun|
[
.

Trois réglages différents sont possibles pour I'éclairage
de I'écran d'affichage a cristaux liquides :
AUTO : I'éclairage de I'écran d'affichage a ' fn
cristaux liquides s'éteint automatique-
ment en cas de non-utilisation de

I'instrument de mesure et se rallume MENU (1
automatiquement pour les mesures. B ( ,' ( ,' (
ON: I'éclairage de I'écran d'affichage a crist-

aux liquides est allumé en permanence.
OFF . I'éclairage de I'écran d'affichage a crist- T Tt

aux liquides est éteint en permanence.
=

Ce réglage est mémorisé de maniere durable.

PIi] Fonction Auto-Hold

Une fois I'appareil retiré du matériau a
mesurer, la derniére valeur mesurée est
automatiquement conservée pendant % oA
5 secondes. Les DEL clignotent pendant cet

intervalle de temps et indiquent la derniere
valeur mesurée.

PX] Fonction de test automatique =)

&
R ANCE JIN
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Raccordement des électrodes de profondeur avec le cable de connexion
(réf. 082.026A)

T T
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Utilisation des électrodes de profondeur

1. Electrode de profondeur ronde a introduire (non isolée, diam. de 2 mm)
pour mesurer I'humidité dans les matériaux isolants et de construction ou pour effectuer des mesures via des
joints ou des raccords de joints en croix.

2. Electrode de profondeur ronde a introduire (isolée, diam. de 4 mm)
pour mesurer I'humidité dans les niveaux d'éléments de construction cachés dans les constructions murales
et de plafond a plusieurs coques.

3. Electrode de profondeur a introduire a brosse
pour mesurer I'numidité dans un matériau de construction homogéne. Le contact a lieu via la téte en forme
de brosse.

4. Electrode de profondeur plate a introduire (isolée, 1 mm plate)
pour mesurer de maniére ciblée I'humidité dans les niveaux d'éléments de construction cachés dans les
constructions murales et de plafond a plusieurs coques. Il est possible d'introduire les électrodes par ex. via la
bande latérale ou sur la transition entre le mur et le plafond.

Utilisation des électrodes de profondeur
L'écart des alésages devrait étre compris entre 30 et 50 mm et dans le diam. de 8 mm pour les électrodes a

brosse. Refermer |'alésage apreés |'avoir percé et attendre environ 30 minutes, afin que I'humidité qui s'est
évaporée via la chaleur des travaux d'alésage atteigne de nouveau sa valeur de départ. Les résultats de mesure

pourraient étre sinon faussés.
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PE] Brancher I'électrode portative externe (réf. 082.024)

L'électrode portative externe a été congue pour . \
mesurer I'humidité dans tous les types de bois et i
de matériaux de construction tendres. Il est égale- |
ment possible d'utiliser la fonction d'autotest ‘

1
I
I
I
I
avec |'électrode manuelle externe (voir I'étape 21) |
Faire attention a ce que le capuchon de connexi- :
1
|
I
|
I
I
I
I
|
I
1

on soit bien relié au MultiWet-Master. f 1

En cas de non-utilisation, toujours conserver
I'électrode portative dans la mallette de
transport pour éviter toute blessure due
aux électrodes de mesure pointues.

PX] Remplacement des pointes de mesure

Art.-Nr. 082.024.1 Art.-Nr. 082.020.1

La fonction et la sécurité de fonctionnement ne sont garanties que si I'appareil est utilisé dans les
conditions climatiques indiquées et uniquement pour les applications pour lesquelles il a été congu.
L'utilisateur est responsable de I'évaluation des résultats de mesure et des mesures en résultant
selon la tache a effectuer.
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Données Techniques

Mesure du climat ambiant

Plage de mesure / Précision de la température ambiante -10°Ca60°C/+2°C

Plage de mesure / Précision de I'humidité relative de I'air 20 % a 90 % d’humidité relative (rH) /
+3 %

Indication du point de rosée -20°C a 60 °C

Résolution de I'humidité relative de I'air +1%

Résolution du point de rosée 1°C

Procédé de mesure de la résistance

Principe de mesure Mesure de I'humidité du matériau via
les électrodes intégrées ; 3 groupes de
bois, 19 matériaux de construction, mode
Index et fonction de test automatique

Plage de mesure et précision Bois :
0a30%/+1%,30a60 % /+2 %,
60290 % /+4 %

Autres matériaux :

+0,5%

Procédé de mesure capacitive

Principe de mesure Mesure capacitive par électrodes
de caoutchouc intégrées

Plage de mesure et précision Bois tendre (Softwood) :
0%a52%/+2 % (6% a30 %)
Bois dur (Hardwood) :

0% a32%/+2 % (6% a30 %)

Température de fonctionnement 0°Cad0°C

Température de stockage -20°Ca70°C
Alimentation électrique Type 9 V E-bloc, type 6LR22
Poids 185¢g

Sous réserve de modifications techniques. 10.11

L'appareil est conforme a toutes les normes nécessaires pour la libre circulation des
marchandises dans I'Union européenne.Ce produit est un appareil électrique et doit donc
faire I'objet d’une collecte et d’une mise au rebut sélectives conformément a la directive E\/

Réglementation UE et élimination des déchets c €

européenne sur les anciens appareils électriques et électroniques (directive DEEE).

Autres remarques complémentaires et consignes de sécurité sur www.laserliner.com/info
]

® o
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Lea atentamente las instrucciones de uso y el pliego adjunto , Garantia e informacién complementaria”.
= Siga las instrucciones indicadas en ellas. Guarde bien esta documentacion.

Funcionamiento y uso

El presente medidor de humedad trabaja segtin el método de medicién capacitiva y de resistencia. Para
la medicion capacitiva, dos contactos de goma conductores, situados en la parte inferior del aparato,
determinan la dielectricidad dependiente de la humedad en el material, efectuandose el calculo de la
humedad relativa del material en tantos por ciento mediante las lineas caracteristicas internas para los
distintos materiales. El método de resistencia determina la conductividad dependiente de la humedad

en el material mediante el contacto de las puntas de medicién con el material y efectlia la comparacion
con las lineas caracteristicas de cada material almacenadas para calcular la humedad relativa del material
en tantos por ciento. El objetivo es determinar el contenido de humedad en la madera y otros materiales
de construccién con ayuda del correspondiente método de medicién. Un sensor adicional desplegable en
el lateral mide la temperatura ambiente y la humedad relativa del aire y calcula la temperatura de punto de
condensacion resultante.

Las curvas caracteristicas de material integradas se corresponden con los materiales indicados sin
aditivos. Los materiales de construccion varian de un fabricante a otro debido a la produccién. Por eso
se recomienda llevar a cabo una medicién de humedad comparativa Unica con métodos contrastables
(p. €j. el método Darr) sobre distintas composiciones del producto o sobre materiales desconocidos.
En caso de existir diferencias en los valores de medicién se deberia considerar los valores de medicién
como valores relativos o bien utilizar el modo Index como indicador de himedo o seco.

| Auto-
desconexion
alos

2 minutos.

o7 Gf;

lmlllm,, "lmm:";‘,’

1 Puntas de medicion para el método de resistencia
2 Contactos de goma para la medicién capacitiva
9 3 Senspr desplegable para med_ir la temperatura
ambiente y la humedad del aire
4  Compartimento de pilas
5  LED de indicaciéon humedo/seco
6  Seleccion del material
8 7 ON/OFF
8  Seleccion del modo de medicion (resistencia,
capacitiva)
9  Pantalla LC
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Carga de la pila

o I—
10 N T . 5
A DI 2 Identificacion del material de construccion
9 TEMP LV LWLLLY coF Medicién de resistencia: 1...19
RH :,':“_-.‘,'::% ‘ 3 Modo Index
8 TEDMP .,-_“_-“:“_-: . 4  Medicion de resistencia
bt 5  Medicién capacitiva
MATERIAL 6  Valor de humedad relativa del material medida en %
77H§3<"},’{>/R72 o
6| = 7  Identificacion de la madera
00 ‘gDEX' 3 Medicion de resistencia: A, B, C
0 g0y A) Medicién capacitiva: S (Softwood), H (Hardwood)
8  Temperatura del punto de condensacion en °C / °F
é !-774
9  Humedad relativa del aire en %
Sttt tttt 10 Temperatura ambiente en °C / °F

amarillo

Humedo/seco LED de indicacién

DRY LEENRNRNNNNN WET LED de 12 posiciones:  0...4 LED's verde = seco

5...7 LED's amarillo = humedo
8...12 LED's rojo = muy humedo

verde rojo

I Medicion del clima ambiental

El aparato de medicién equipa un sensor

desplegable para medir el clima ambiental A mIllal
de forma éptima. Acerque el cabezal del TEMP L i c
sensor a la posicion de medicion y espere RH Dl TS
a que los valores en la pantalla se hayan A%
estabilizado suficientemente. Los valores D [ u(]
medidos sobre el clima ambiental TEWP f Lt

permanecen siempre visibles en la pantalla.

La medicion también puede realizarse con el sensor plegado, pero si esta desplegado
s elintercambio de aire es mejor y consigue estabilizarse con mayor rapidez.

Humedad relativa del aire

La humedad relativa del aire indica la humedad méxima posible (100%) d el aire en forma de vapor de agua.
La capacidad de absorcion depende de la temperatura. Por tanto la humedad del aire es la cantidad del
vapor de agua contenida en el aire. La humedad del aire puede variar entre 0y 100%rH. 100% = punto de
saturacion. El aire no es capaz de absorber mas agua a la temperatura y presion existentes en ese momento.

Temperatura del punto de condensacién

La temperatura del punto de condensacion es el valor al que condensaria el aire en ese momento.
MultiWet-Master calcula la temperatura del punto de condensacion a partir de la temperatura ambiente,
la humedad relativa del aire y la presién ambiente. Si la temperatura desciende por debajo del punto de
condensacion en una superficie, se forma agua de condensacién en ese punto.
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H Modo de seleccionar el método de

mediciéon

El aparato dispone de dos métodos de medicion
diferentes. La medicién con el método de resistencia
se efectlia con ayuda de las puntas de control,
mientras que la medicion capacitiva utiliza las
superficies de contacto situadas en la parte inferior
del aparato. Con el botén ,MODE" se cambia de
un método de medicion a otro.

Resistencia

b b,

Capacitiva

<)

[ Método de resistencia / Seleccion del material

En el método de resistencia se puede seleccionar diferentes maderas y materiales de construccion, asi
como el modo Index dependiente del material. Las mediciones efectuadas con el modo Index no hacen
referencia al material o bien se aplican para materiales que carecen de curva caracteristica. Seleccione el
material deseado pulsando la tecla ,SET". Las maderas y materiales de construccion disponibles para ser
seleccionados figuran en las tablas de los puntos 7 y 8.

MATERIAL
&« g

bk

MATERIAL
&« |

A

MATERIAL
@< ]

A

MATERIAL
"™ /

b

MATERIAL

g’/ !

MATERIAL
T

A b,

Tipos de maderas: A, B, C

1,2,3...... ,18,19

Materiales de construccion:

indice

Tabla de materiales para el método de resistencia

Materiales de construccion

1A | Hormigon C12 /15 7 | Solado de cemento, 15 | Madera petrificada, xilolita
1B | Hormigon C20/ 25 aditivo sintético 16 | Poliestireno, poliestirol
1C | Hormigoén C30/ 37 8 | Solado de cemento 17 | Plantas de fibra madera
2 | Hormigon poroso (Hebel) Ardurapid y bitumen
3 | Arenisca calcarea, 9 | Solado de anhidrita 18 | Plancha de aglomerado
densidad 1.9 10 | Solado Elastizel combinado con cemento
4 | Revoque de yeso 11 | Solado de yeso 19 | Ladrillo
5 | Solado de cemento 12 | Cemento de serrin solado
6 | Solado de cemento, 13 | Mortero de cal KM 1/3
aditivo de bitumen 14 | Mortero de cemento ZM 1/3

64 (B
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E1 Tabla de materiales para el método de resistencia

Maderas
A B C
Samba Tola Khaya, Caoba Afrormosia
Abura Arce Pino comun Hevea
Afzelia Aliso Cerezo Imbuia
Peral Alerce Kosipo Kokrodua
Afara negra Amaranto Alerce Niové Bidinkala
Pino Parana Andiroba Limba Tola puro, rojo
Haya Alamo temblén Caoba Corcho
Dabema Balsa Makore Planchas aglomeradas
Madera de ébano Basralocus Alerce con melamina
Roble rojo Brezo blanco Alamo (todos) Planchas aglonjgradas
- . con resina fendlica

Roble blanco Ebiara Ciruelo
Fresno Pau amarelo Abedul Pino
Fresno americano Palo de campeche Sandalo rojo
Fresno japonés Cedro de Virginia Negrillo, olmo
Hickory - dlamo blanco | Carpe Pino carrasco
Hickory — Carya glabra Campeche Quejigo
llomba Canarium Encina
Ipe Ceiba Tola
Iroko Douka Tola blanca
Tilo Douglasia Nogal
Tilo americano Roble Cedro occ. rojo
Carya alba Encina, Quejigo, Roble Arce blanco
Niangon albar Abedul blanco
Niovée Emien Haya blanco
Okume Alliso rojo, negro Alamo blanco
Palisandro Fresno Pino cembro
Palisandro de Rio Abeto rojo Alamo temblon
Haya comun Fresno Ciruelo
Roble rojo Abedul amarillo Ciprés puro
Teca Pino amarillo Plancha de fibras
Sauce Carpe prensadas
Roble blanco Hickory — alamo blanco | Placa aislante de fibra
Cedro Hickory - dlamo de madera -
Ciprés — C. Lusit ombe Zlanchas duras de fibra
- e madera
Alamo Jacareuba Planchas aglomeradas

Jarrah Kauramin

Olmo Papel

Karri Tela

Castano, castano de

Indias
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E] Método de resistencia / Medicion de la humedad

Cercidrese de que por el punto a medir no pasen lineas de abastecimiento (cables eléctricos, tuberias del agua...)
o tenga una base metdlica. Introduzca los electrodos de medicion tanto como sea posible en el material a medir,
pero no los inserte nunca golpeando con fuerza, pues entonces podria deteriorarse el aparato. Retire el aparato
medidor siempre con movimientos a izquierda-derecha. A fin de minimizar errores de medicién, realice
mediciones comparativas en varios lugares. Peligro de lesiones por las puntas de los electrodos de
medicion. En caso de no usar y durante el transporte, ponga siempre la tapa de proteccion.

Materiales de construccion minerales

Tenga en cuenta que las paredes (superficies) compuestas de
diferentes materiales, o con materiales de composicién mixta
pueden falsificar los resultados de medicion. Realice varias
mediciones comparativas. Espere a que el simbolo de % deje
de parpadear y la luz sea constante. Sélo entonces son estables
los valores medidos.

Madera

El punto a medir no debe estar tratado ni presentar nudos,
suciedad o resina. No se deben realizar mediciones en los lados
frontales, pues la madera aqui se seca muy rapido y podria

dar resultados falsos de medicién. Realice varias mediciones
comparativas. Espere a que el simbolo de % deje de parpadear
y la luz sea constante. Sélo entonces son estables los valores
medidos.

K[ Método de medicién capacitiva / Selecciéon del material

En el método de medicion capacitiva se
dispone de dos grupos de maderas diferentes SET
y del modo Index independiente del material.
Las mediciones efectuadas con el modo Index

no .hacen referencig al material o bien se ED“TER'AL @“‘f?‘“ MATERIAL
aplican para materiales que carecen de curva . 1 L
caracteristica. Seleccione el material deseado
pulsando la tecla ,SET". Los grupos de madera
disponibles figuran en la tabla siguiente del —
punto 11. fxxx iz xxxikzzxi Exxxikzzi
SET SET
Tipos de maderas:
[S] Softwood, [H] Hardwood Index
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EEB Tabla de materiales para la medicién capacitiva

Softwood | maderas de baja densidad: p. €j. abeto, pino, tilo, chopo, cedro, caoba

Hardwood | maderas de alta densidad: p. €j. haya, roble, fresno, abedul

EPA instrucciones sobre la aplicacion

— Apoye completamente los contactos de goma conductores sobre el material a medir y presione ligera 'y
uniformemente para conseguir un buen contacto.

— La superficie del material a medir tiene que estar limpia de polvo y suciedad.

— Mantener una distancia minima de 5 cm respecto a los objetos de metal.

— Tubos de metal, lineas eléctricas y acero de armadura pueden falsificar los resultados de la medicién.

— Realizar mediciones en varios puntos.

EE] Calculo de la humedad del material

Debido a las diferentes propiedades y composicion de los materiales es importante seguir las indicaciones
especificas de aplicacién para determinar la humedad:

Madera: Para medir se coloca la parte larga del aparato paralelamente a las vetas de la madera. La
profundidad de medicién es de maximo 30 mm para la madera, pero puede variar por las distintas
densidades de las maderas. Las mediciones sobre planchas de madera finas deberan ser realizadas, si es
posible, sobre las planchas apiladas, pues de lo contrario se muestra un valor demasiado pequefio. En
las mediciones de maderas ya instaladas o integradas en una construccion participan diversos materiales
debido a la construccion y al tratamiento quimico (p. ej. pintura). Por eso debera considerarse los valores
medidos como valores relativos. Sin embargo permite muy bien localizar diferencias en la distribucién de
la humedad, posibles zonas himedas y, en consecuencia, también los dafnos en el aislamiento.

La maxima precision se consigue entre 6% ... 30% de humedad del material. En maderas muy secas
(< 6%) se puede constatar una distribucién irregular de la humedad, si la madera estd muy himeda
(> 30%) comienza una inundacion de las fibras. Valores orientativos para el uso de la madera
en % de humedad relativa del material:

— Uso en exteriores: 12% ... 19%
— Uso en salas sin calefaccion: 12% ... 16%
— En salas con calefacciéon (12 °C ... 21 °Q): 9% ... 13%
— En salas con calefaccién (> 21 °Q): 6% ... 10%

Ejemplo: 100% humedad de material a 1Kg de madera humeda = 500g de agua.
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iZ] Modo Index

El modo Index sirve para rastrear humedad con rapidez mediante
mediciones comparativas, sin informar directamente sobre la humedad
del material en %. El valor obtenido (de 0 a 1000) es un valor indexado
que se incrementa al aumentar la humedad del material. Las mediciones
efectuadas con el modo Index no tienen en consideracion el tipo de
material, o bien se aplican para materiales que carecen de curva
caracteristica. Si los valores difieren mucho entre las mediciones
comparativas se puede detectar rapidamente la evolucién de la
humedad en el material.

El modo Index es compatible tanto con el método de medicion
de resistencia como con el método de medicién capacitiva. Sobre
el ajuste del modo Index consulte los pasos 6 ¢ 10.

MATEB\AL
T

b4,

MATEB\AL
1

E Ajuste del valor umbral para seco/ humedo en el modo Index

El indicador de LEDs de seco/ himedo esta programado para las distintas curvas caracteristicas del material,
de modo que los LED's indican también si el material debe ser clasificado de seco, himedo o muy héimedo.
Los valores del modo Index, independientes del material, estan representados en una escala neutra cuyo
valor aumenta al aumentar la humedad. La definicion de los valores finales para ,,seco” y ,muy himedo”
permite programar el indicador de LEDs especialmente para el modo Index. El aparato convierte el valor
diferencial de los valores programados para ,.seco” y ,muy himedo en los 12 LED's.
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m LED de indicaciéon humedo/seco

Ademés de la indicacion numérica de la humedad relativa del material en %, los LED de indicacion
ofrecen una valoracion adicional de la humedad en funciéon del material. Los LED cambian de izquierda
a derecha al aumentar el contenido de humedad. Los 12 LED de indicacion se dividen en 4 segmentos
verdes (seco), 3 amarillos (himedo) y 5 rojos (muy himedo). Si el material estd muy himedo suena
ademés una senal acUstica.

DRY [ FENRIRTRNNN WET DRY [ININFNRRNRN WET DRY [ 111 WET

verde = seco amarillo = humedo rojo = muy humedo

I La clasificacién de ,seco” significa que los materiales han alcanzado la humedad de compensacién
m enuna sala caldeada y por lo tanto son aptos en general para su transformacion.

[Zd Compensacion de temperatura del material

La humedad relativa del material depende

de la temperatura de éste. El aparato

compensa automéaticamente las diferentes

temperaturas del material midiendo la @
temperatura ambiente e integrando ésta

en el calculo interno. }

1
2
o

-
Pt

r
MENU L
) y MTalaks :“:,-‘
El medidor ofrece también la posibilidad SET iy (g W N ]
de ajustar manualmente la temperatura
del material a fin de aumentar la precisién ——
en la medicién. Ese valor no queda 111t tett

guardado y debe ser configurado cada

vez que se enciende el aparato. 5x .
- +

] seleccion de la unidad de temperatura

=} =
. 'y TN

La unidad para la temperatura Ly Lo

ambiente y la compensacién del

material puede ajustarse en °C o '

en °F. Esta configuracion queda &

almacenada permanentemente. c

MENU
‘ .-‘ '-‘ INDEX
(oo | e Rk
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EE] luminacion de fondo del LCD

La iluminacion LED permite tres
configuraciones.

AUTO: la iluminacién de la pantalla se
apaga en caso de inactividad y se
enciende automaticamente de nuevo
cuando se efectla alguna medicién.

ON:  la iluminacion de la pantalla esta
siempre encendida.

OFF:  la iluminacion de la pantalla esta
siempre apagada.

Esta configuracién queda almacenada
permanentemente.

-
|

SET

PIi] Funcion Auto Hold

Después de extraer el aparato del material

se mantiene el Ultimo valor medido auto-
maticamente durante unos 5 segundos. En
ese tiempo parpadean los LEDs y muestran el
Ultimo valor medido.

PX] Funcion autotest
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Conexion del electrodo de profundidad con cable de conexién
(n° art.: 082.026A)
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Uso de los electrodos de profundidad
1. Electrodo de profundidad insertable redondo (sin aislamiento, @ 2 mm)
Para la medicion de humedad en materiales de construccion y aislantes o mediciones a través de juntas o
cruces de juntas.
2. Electrodo de profundidad insertable redondo (con aislamiento, @ 4 mm)
Para la medicion de humedad en capas ocultas de la construccion, en paredes y techos de varias capas.
3. Electrodo de profundidad insertable con cepillo
Para la medicion de humedad en un material homogéneo. El contacto tiene lugar a través del cabezal de
cepillo.
4. Electrodo de profundidad insertable plano (con aislamiento, 1 mm plano)
Para la medicion de humedad selectiva en capas ocultas de la construccién, en paredes y techos de varias
capas. Los electrodos pueden ser introducidos por ejemplo a través de las tiras marginales o en la unién

entre la pared y el techo.

Aplicacion de los electrodos de profundidad

La distancia de las perforaciones debe ser de 30 a 50 mm y tener un didmetro de 8 mm para los electrodos
de cepillo. Cerrar de nuevo el agujero después de perforar y esperar unos 30 minutos para que la humedad
evaporada por el calor de la perforacién recupere su valor original. De lo contrario podria falsificar los resultados

de la medicion.
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PE] Conexion del electrodo manual externo (n° art.: 082.024)

El electrodo manual externo es apto para todo . \
tipo de maderas y materiales de construccién |
blandos. La funcién de autotest también puede |
ser aplicada con el electrodo manual externo ‘

1

I

I

|

(ver paso 21). Preste atencion a que la tapa de la |
conexién esté bien unida al MultiWet-Master. :
b, ‘

Guarde siempre el electrodo manual en el | !
I

I

I

I

|

I

1

maletin cuando no lo necesite para evitar
lesiones con las puntas de medicion.

PX] Cambio de las puntas de medicién

=

!

DRY WET
ARRRRRRRRRED

Art.-Nr. 082.024.1 Art.-Nr. 082.020.1

Solo se garantizan el funcionamiento y la seguridad de servicio si se utiliza el instrumento de
medicion dentro de las condiciones climaticas indicadas y sélo para los fines para los que fue
construido. La valoracién de los resultados de medicién y las medidas resultantes de ello son
responsabilidad del usuario, dependiendo del trabajo respectivo.



MultiWet-Master

Datos técnicos
Medicion del clima ambiental

Gama de medicién y precision temperatura ambiente -10°C ... 60°C/+2°C
Gama de medicion y precision humedad relativa del aire 20% ... 90% hr/+ 3%
Indicacién del punto de condensacion -20°C ... 60 °C
Resolucion humedad relativa del aire + 1%

Resolucion punto de condensacion 1°C

Método de resistencia

Principio de medicion Medicion de la humedad del material con
los electrodos integrados; 3 grupos de
maderas, 19 materiales de construccion,
modo Index, funciéon de autotest

Gama de medicién / precisiéon Madera:

0...30% /£ 1%, 30...60% / + 2%,
60...90% / = 4%

Otros materiales:

+0,5%

Método de medicién capacitiva

Principio de medicién Medicion capacitiva con electrodos de
goma integrados

Gama de medicién / precisiéon Madera blanda (softwood):
0%...52% / + 2% (6%...30%)
Madera dura (hardwood):
0%...32% / + 2% (6%...30%)

Temperatura de trabajo 0°C ...40°C

Temperatura de almacén -20°C ... 70 °C
Alimentacion Tipo blogue 9V E tipo 6LR22
Peso 185¢g

Sujeto a modificaciones técnicas. 10.11

Disposiciones europeas y eliminacion
El aparato cumple todas las normas requeridas para el libre trafico de mercancias en la UE. c €

Se trata de un aparato eléctrico, por lo que debe ser recogido y eliminado por separado
conforme a la directiva europea relativa a los aparatos eléctricos y electronicos usados. E\/

Mas informacion detallada y de seguridad en: www.laserliner.com/info

& 713
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Leggere completamente le istruzioni per I‘opuscolo allegato ,, Indicazioni aggiuntive e di garanzia”.
= Attenersi alle indicazioni ivi riportate. Conservare con cura questa documentazione.

Funzione / Utilizzo

Il presente misuratore universale di umidita funziona con il metodo di misura capacitivo e della resistenza.
Con il metodo di misura capacitivo viene rilevata la dielettricita relativa all’'umidita del materiale da misurare
tramite 2 contatti conduttori di gomma, posti sul lato inferiore dell’apparecchio, e ne viene calcolata
I'umidita in % per mezzo di relative curve caratteristiche memorizzate. Il metodo di misura della resistenza
rileva la conduttivita del materiale da misurare in relazione all’'umidita mettendo in contatto le punte di
misura con il materiale, confronta il risultato con le curve caratteristiche memorizzate e calcola I'umidita
relativa del materiale in %. Lo scopo e quello di verificare la percentuale di umidita presente in legno e
materiali da costruzione con I'ausilio del relativo metodo di misura. Un sensore addizionale, estraibile
lateralmente, rileva la temperatura ambiente, I'umidita relativa dell’aria e calcola la risultante temperatura

del punto di rugiada.

Le integrate curve caratteristiche dei materiali da costruzione corrispondono ai materiali indicati
senza additivi. A seconda del tipo di produzione e del produttore, i materiali possono presentare

differenze. Si consiglia pertanto di eseguire, una tantum e con diverse composizioni del prodotto
o con materiali sconosciuti, una misura di confronto dell’'umidita con metodi tarabili (p.e. il

metodo Darr). In presenza di differenze tra i valori misurati, considerarli come relativi o utilizzare
la modalita Index per determinare il comportamento all’'umidita e all’essiccamento.

5

""lmm,

Spegnimento
automatico
dopo 2 minuti.

[]

’"lllm:";‘,’

1
2
3
4
5
6
7
9

Contatti di gomma per la misura capacitiva

Sensore estraibile per la misurazione della
temperatura ambiente e dell'umidita dell'aria

Vano batterie

Indicatore LED di bagnato/asciutto
Selezione del materiale

ON/OFF

Preselezione della modalita di misura
(misurazione della resistenza o capacitiva)

Display LC
LC-Display
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= 1 1 Carica delle batterie
10 T T T 2 Simbolo per materiali da costruzione
. TEMP 0 L0 0L <coF Misurazione della resistenza: da 1 a 19
[ ] 3 Modalita Index
RO oo % ‘ T .
8 - 4  Misurazione della resistenza
Doz . . -
TEMP LV LV LLLY c°F 5  Misurazione capacitiva
MATERIAL 6 Indicazione in % del valore misurato di
7| .= 4":,-:,",/,7 2 ulmldlta relativa nel materiale
6 — 0 e 3 7 SufnboloA per legno .
! Yt V! 0/ Misurazione della resistenza: A, B, C
L0100 % Misurazione capacitiva: S (legno morbido), H (legno duro)
Temperatura del punto di rugiada in °C / °F
9  Umidita relativa dell’aria in %
10 Temperatura ambiente in °C / °F
Bagnato/Asciutto Indicatore LED
DRY IRERRERRNNNN WeT LED a 12 barre:  LED da 0 a 4 verdi = asciutto
LED da 5 a 7 gialli = umido
. . LED da 8 a 12 rossi = bagnato
verdi rossi
I Misurazione del clima interno
Il misuratore ha un alloggiamento ribaltabile
per il sensore che permette di misurare per- A mIllal
fettamente le condizioni climatiche interne. TEMP L i c
Mettere la testa del sensore nelle vicinanze i
2 ; R 1.01%
della posizione da misurare e aspettare che ==
|'indicatore si sia stabilizzato a sufficienza. | D (2
valori misurati della temperatura ambiente TEMP (.t

rimangono visualizzati a display.

La temperatura pud essere misurata anche senza estrarre il sensore; lo scambio d‘aria necessa
s per stabilizzare i valori del sensore & pero piu veloce a sensore estratto.

Umidita relativa dell’aria

rio

L'umidita relativa dell’aria viene indicata in relazione all'umidita massima possibile (100 %) dell’aria con

vapor acqueo. La dose dipende dalla temperatura. L'umidita & pertanto la quantita di vapor acqueo
contenuto nell‘aria. L'umidita dell’aria € compresa tra 0 e 100% rH. 100% = punto di saturazione.
Significa che I'aria non pud pill assorbire acqua alla temperatura e con la pressione attuali.

Temperatura del punto di rugiada

La temperatura del punto di rugiada & il valore a cui I'aria si condensa. MultiWet-Master calcola la
temperatura del punto di rugiada in base alla temperatura ambiente, all’'umidita relativa dell’aria e
alla pressione ambiente. Se la temperatura di una superficie & inferiore alla temperatura del punto
di rugiada, si forma della condensa (acqua) sulla superficie.
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H selezionare il metodo di misura Resistenza Capacitivo
L'apparecchio ha due diversi metodi di misura. La

misurazione con il metodo di misura della resistenza { }

si serve di punte di prova, mentre quello capacitivo ——
utilizza le superfici di contatto sotto I'apparecchio. THET tttt

Con il tasto MODE si pud commutare tra i due metodi.

[ Metodo di misura della resistenza / Selezione del materiale

Per il metodo di misura della resistenza si puo scegliere tra diversi tipi di legno e materiali di costruzione
o selezionare la modalita Index che non dipende da nessun tipo di materiale. Le misure eseguite nella
modalita Index non dipendono da un materiale specifico e possono essere eseguite per materiali per i
quali non sono memorizzate curve caratteristiche. Selezionare il materiale desiderato premendo il tasto
SET. I legni o i materiali da costruzione che possono essere selezionati sono elencati nelle seguenti tabelle

ai paragrafi 7 e 8.

MATERIAL MATERIAL MATERIAL MATERIAL MATERIAL MATERIAL
T

S @<_,L,-' @<E (4 5’»/

1

W N [ W N S Y b

Tipi di legno: A, B, C Materiali da costruzione: Index
1,2,3....... ,18,19

k4 Tabella dei materiali per il metodo di misura della resistenza

Materiali da costruzione

1A | Calcestruzzo C12 /15 7 | Massetto di cemento, 15 | Legno artificiale, xilolite
1B | Calcestruzzo C20/ 25 aggiunta di plastica 16 | Polistirene, polistirolo
1C | Calcestruzzo C30/ 37 8 | Massetto di cemento €spanso
2 | Calcestruzzo cellulare (Hebel) Ardurapid 17 | Pannelli teneri legno,
3 | Blocco di calcestruzzo, 9 | Massetto anidritico bitume
spessore 1.9 10 | Massetto Elastizel 18 | Pannello di truciolato
4 | Intonaco di gesso 11 | Massetto di gesso cementizi
5 | Massetto di cemento 12 | Massetto di legno-cemento| 19 | Mattone, laterizio
6 | Massetto di cemento, 13 | Malta di calce KM 1/3
aggiunta di bitume 14 | Malta cementizia ZM 1/3
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E1 Tabella dei materiali per il metodo di misura della resistenza

Legno
A B C
Obeche Agba Khaya, Mogano Afrormosia
Abura Acero Pino Albero della gomma
Afzelia Ontano Ciliegio Imbuia
Pero Alerce Kosipo Kokrodua
Black Afara Amaranto Larice Niové Bidinkala
Pino del Parana Andiroba Limba Tola vero, rosso
Faggio Pioppo tremolo Mogano Sughero
Dabema Balsa Makoré Pannelli di masonite in
Ebano Basralocus Meléze melamina
Rovere rosso Erica arborea Pioppo (tutti) Pannelli di masonite in
: - resina fenolica
Rovere bianco Berlina Prugno
Frassino Pau-Amarela Betulla Pino
Frassino americano Campeggio Sandalo rosso

Frassino giapponese

Ginepro della Virginia

Olmo montano, olmo

Caria bianca - pioppo

Faggio hag, Carpino
bianco

Pino marittimo

bianco Farnia

Caria bianca - swap Campéche Leccio

llomba Canarium Tola

Ipe Ceiba Tola blanca

Iroko Douca Nocciolo

Tiglio Douglas Western Red Ginepro
Tiglio americano Rovere Acero bianco

Caria pelosa Leccio, Farnia Betulla bianca
Niangon Emien Carpino

Niové Ontano rosso, nero Pioppo bianco
Okoumé Frassino Pino cembro
Palissandro Abete Pioppo tremolo

Rio palissandro Fréne Susino

Faggio rosso Betulla gialla Cipresso vero
Quercia rossa Pino giallo Cartone rigido

Teak Carpino Pannelli isolanti in fibre
Salice Caria bianca - pioppo di legno

Quercia bianca del
Nord America

bianco

Pannelli rigidi in fibre di

Caria bianca - gattice

legno

Cedro

[zombé

Pannelli di masonite in

Cipresso - ¢. messicano

curamina

Cartone

Jacareuba
Carta
Jarrah Tessut
SS
Olmo essutl
Carri

Castagno, ippocastano
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E] Metodo di misura della resistenza / Misura dell’'umidita del materiale

Verificare che sul punto di misura non passino linee di alimentazione (cavi elettrici, tubi dell’acqua, ecc.) o che

non vi sia una superficie di metallo. Inserire il piti possibile gli elettrodi di misura nel materiale da misurare senza
tuttavia usare violenza, in quanto cid danneggerebbe lo strumento. Togliere lo strumento di misura sempre con
movimenti sinistra-destra. Per minimizzare I'errore di misura, eseguire misure di confronto su diversi punti.
Pericolo di lesioni a causa degli elettrodi di misura acuminati. Se lo strumento non viene utilizzato e durante il

trasporto montare sempre il cappuccio protettivo.

Materiali da costruzione minerali

Tenere presente che nelle pareti (superfici) con diversa disposizione
del materiale o anche con diversa composizione del materiale

i risultati di misura possono essere falsificati. Eseguire diverse
misure di confronto. Attendere che il simbolo % smetta di
lampeggiare e sia costantemente acceso. Solo a questo punto

i valori di misura sono stabili.

Legno

Il punto da misurare deve essere non trattato e privo di rami,
sporco e resina. Non eseguire la misura sulle estremita del
materiale, in quanto qui il legno si asciuga rapidamente fornendo
risultati di misura falsificati. Eseguire diverse misure di con-
fronto. Attendere che il simbolo % smetta di lampeggiare e sia
costantemente acceso. Solo a questo punto i valori di misura

sono stabili.

KT Metodo di misura capacitivo / Selezione del materiale

Per il metodo di misura capacitivo sono
disponibili due diversi tipi di legno e la
modalita Index che non dipende dal tipo
di materiale. Le misure eseguite nella
modalita Index non dipendono da un
materiale specifico e possono essere
eseguite per materiali per i quali non
sono memorizzate curve caratteristiche.
Selezionare il materiale desiderato
premendo il tasto SET. | gruppi di legno
selezionabili sono elencati nella sequente
tabella al punto 11.

MATERIAL MATERIAL
@« 5 =< H
| E— | E—
tttt ttt1t tttt tttt
Tipi di legno:

[S] legno morbido,

[H] legno duro

SET

MATERIAL
T

Index
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EEN Tabella del materiale per metodo di misura capacitivo

Softwood | Legni di bassa densita: p.e. abete, pino, tiglio, pioppo, cedro, mogano

Hardwood | Legni ad elevata densita: p.e. faggio, quercia, frassino, betulla

EFA Indicazioni d‘uso

— Appoggiare completamente i contatti conduttori di gomma sull‘oggetto da misurare ed esercitare in
modo uniforme una leggera pressione per migliorarne il contatto.

— La superficie del materiale da misurare deve essere priva di polvere e sporco.

— Mantenere una distanza di almeno 5 cm dagli oggetti metallici.

— | tubi metallici, le linee elettriche e I'acciaio per cemento armato possono influenzare i risultati della
misurazione

— Eseguire misure di confronto su pit punti.

EE] Rilevamento dell’'umidita del materiale

Poiché i materiali hanno una natura e una composizione diversa, bisogna osservare le specifiche
indicazioni d'uso per il rilevamento dell’'umidita.

Legno: La misurazione deve essere eseguita tenendo il lato piti lungo dell’apparecchio parallelo alla
venatura del legno. La profondita di misurazione del legno é di massimo 30 mm e varia a seconda

delle diverse densita dei legni. Se si eseguono misurazioni su pannelli di legno sottili, li si dovrebbe
preferibilmente accatastare, perché il valore indicato é altrimenti troppo piccolo. Se si eseguono
misurazioni su legni installati fissi o strutturali, vengono considerati nella misurazione anche i diversi

tipi di materiale di montaggio e quelli utilizzati per il trattamento chimico (p.e. vernice). | valori misurati
sono pertanto relativi. Cido nonostante possono essere localizzate molto bene le differenze nella
distribuzione dell’'umidita, i possibili punti umidi e quindi, per esempio, la presenza di danni all’isolamento.

Si raggiunge la precisione massima tra il 6% e il 30% di umidita del materiale. In presenza di legno molto
secco (< 6%) si verifica una distribuzione irregolare dell’'umidita, sul legno molto bagnato (> 30%) inizia
una sommersione delle fibre del legno. Valori indicativi in % di umidita relativa per I'utilizzo di legno

— Utilizzo in esterni: 12% ... 19%
— Utilizzo in stanze non riscaldate: 12% ... 16%
— In stanze riscaldate (12 °C ... 21 °C): 9% ... 13%
— In stanze riscaldate (> 21 °C): 6% ... 10%

Esempio: 100% umidita del materiale su 1 Kg di legno bagnato = 500 g di acqua.
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L&) Modalita index

modalita index serve ad individuare rapidamente I'umidita tramite
misure di confronto senza I'emissione diretta dell’'umidita del
materiale in %. Il valore emesso (da 0 a 1000) & un valore indicizzato
che aumenta all’aumentare dell’'umidita del materiale. Le misure
eseguite in modalita index non dipendono dal materiale o per
materiali per i quali non sono memorizzate curve caratteristiche.

Se i valori ottenuti dalle misure di confronto sono molto diversi,
|'andamento dell’umidita nel materiale puo essere localizzato
rapidamente.

La modalita Index pud essere utilizzata sia con il metodo di misura
della resistenza, sia con quello capacitivo. Per la regolazione della
modalita Index si vedano i passaggi 6 e 10.

MATEB\AL
T

b4,

MATEB\AL
1

E Impostazione dei valori di soglia Dry/Wet nella modalita Index

L'indicatore LED Dry/Wet & programmato sulla relativa curva caratteristica del materiale, cosi che i LED

visualizzano anche lo stato del materiale (asciutto, umido o bagnato).

| valori nella modalita Index, che non dipende dal tipo di materiale, vengono invece indicati in una scala
neutrale il cui valore aumenta con I'aumentare dell’'umidita. Definendo i valori finali per “asciutto” e
“bagnato”, si pud programmare |'indicatore LED per la modalita Index. Il valore di differenza tra i valori

impostati per “asciutto” e “bagnato”, viene convertito sui 12 LED.
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i@ !ndicatore LED di bagnato/asciutto

L'indicatore LED visualizza non solo i valori numerici dell’'umidita relativa del materiale in %, ma anche
|'analisi dell’'umidita in relazione al materiale. Con I'aumentare della percentuale di umidita, si accendono
in relazione gli indicatori LED da sinistra a destra. Le 12 barre dell'indicatore LED sono suddivise in 4 verdi
(indicazione di asciutto), 3 gialle (umido) e 5 rosse (bagnato). Se il materiale & bagnato viene emesso
anche un segnale acustico.

DRY [ FENRIRTRNNN WET DRY [ININFNRRNRN WET DRY [ 111 WET

verde = asciutto giallo = umido rosso = bagnato

I La classificazione , asciutto” significa che i materiali hanno raggiunto |'umidita condizionata
® in una stanza riscaldata e possono, generalmente, essere ulteriormente lavorati.

m Compensazione della temperatura del materiale

L'umidita relativa del materiale dipende

dalla temperatura del materiale. Lo

strumento compensa automaticamente

le diverse temperature del materiale @
misurando la temperatura ambiente ed

utilizzandola per i calcoli interni. }

1
2
o

-
Pt

-
MENU L

o . TaTe i :‘ ,: '

Lo strumento di misura offre tuttavia SET (WA |

anche la possibilita di impostare manual-
mente la temperatura del materiale per ——
aumentare la precisione di misura. Questo EEESE XX}
valore non viene memorizzato e deve

essere reimpostato dopo ogni accensione 5x -
- +

dell’apparecchio.

Impostazione dell‘'unita di misura
= =
della temperatura ks

L'unita di misura per la temperatura
ambiente e la compensazione del

materiale puo essere impostata su °C &

o su °F. Questa impostazione viene

memorizzata in modo non volatile. %
MENU
‘ .-‘ '-‘\NDEX
(oo | e i
———
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KE] LCD - backlight

= =
L. ) . ) ) . [ ll__“l
Per I'illuminazione dei LED si possono eseguire Ly L
3 impostazioni diverse:
AUTO: l'illuminazione del display si disattiva ' fn
in caso di inattivita o si riattiva
automaticamente quando si
eseguono misure. MENU N
ON: illuminazione del display B “ “ .‘
costantemente attiva ==
OFF:  illuminazione del display
costantemente disattiva Iﬁ'
Questa impostazione viene memorizzata in 7 X SET
modo non volatile.
PIi] Funzione Auto-Hold 5] 5]
. » Lo AU
Dopo che I"apparecchio é stato ritirato
dal materiale da misurare, |'ultimo valore
misurato viene mantenuto automaticamente % oA
per 5 secondi. In questo momento i LED
lampeggiano e visualizzano |'ultimo valore
misurato. MENU
SET iy i

PX] Funzione di auto-test

@D P ox@ P
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E Collegamento degli elettrodi di profondita con cavo di collegamento
(cod. art. 082.026A)

T T
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Utilizzo degli elettrodi di profondita

1. Elettrodo di profondita da innesto rotondo (non isolato, @ 2 mm)
per misurare I'umidita di materiali da costruzione ed isolanti o la misura in giunti o giunti incrociati.

2. Elettrodo di profondita da innesto rotondo (isolato, @ 4 mm)
per misurare |'umidita in piani nascosti di strutture di parete o di solaio multistrato.

3. Elettrodo di profondita da innesto spazzola
per misurare I'umidita di un materiale omogeneo. Il contatto viene stabilito dalla testa della spazzola.

4. Elettrodo di profondita da innesto piatto (isolato, spessore 1 mm)
per misurare in modo mirato I'umidita in piani nascosti di strutture di parete o di solaio multistrato. Gli
elettrodi possono essere inseriti, ad esempio, attraverso le strisce di bordo o nella linea di transizione tra
parete e solaio.

Applicazione degli elettrodi di profondita

La distanza dei fori deve essere compresa tra 30 e 50 mm e per gli elettrodi a spazzola il diametro deve essere
di 8 mm. Dopo aver praticato i fori richiudere il buco ed attendere circa 30 minuti in modo che I'umidita
evaporata a causa del calore sviluppato dalla realizzazione dei fori raggiunga di nuovo il valore originario. In
caso contrario i risultati della misura possono essere falsificati.
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E] Collegamento dell’elettrodo manuale esterno (cod. art. 082.024)

P N

L'elettrodo manuale esterno é adatto per tutti i . \
tipi di legname e per materiali da costruzione |
teneri. La funzione di autotest puo essere |
eseguita anche con I'elettrodo manuale esterno ‘

1

I

I

|

(cfr. passo 21). Verificare che il cappuccio di |
collegamento si trovi saldamente sul X
1

|

I

|

I

I

I

I

|

I

1

MultiWet-Master. f 1

Se non viene usato, riporre I'elettrodo
manuale sempre nella valigetta di trasporto,
per evitare lesioni dovute agli elettrodi di
misura acuminati.

PX] Sostituzione delle punte di misura

=

| DRY WET
ARRRRRRRRRED

Art.-Nr. 082.024.1 Art.-Nr. 082.020.1

Il funzionamento e la sicurezza d'esercizio dell’apparecchio sono garantiti solo se viene
utilizzato nei limiti delle condizioni ambiente indicate ed esclusivamente per i fini per i quali
& stato progettato. L'analisi dei risultati di misurazione e i provvedimenti che ne risultano
sono esclusiva responsabilita dell’utilizzatore, a seconda della relativa mansione lavorativa.
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Dati tecnici
Misurazione del clima interno

Campo di misura / precisione temperatura ambiente

da-10°Ca60°C/+2°C

Campo di misura / precisione umidita relativa dell’aria

da20% a90% rH/ + 3%

Indicazione del punto di rugiada

da-20°Ca60°C

Risoluzione umidita relativa dell’aria

+1%

Risoluzione punto di rugiada

1°C

Metodo di misura della resistenza

Principio di misura

Misura dell’'umidita del materiale tramite
elettrodi integrati; 3 gruppi di legno, 19
materiali da costruzione, modalita Index,
funzione di autotest

Campo di misura / precisione

Legno:

da 0al30% /+ 1%, dal 30 al 60% /
+ 2%, dal 60 al 90% / + 4%

Altri materiali:

+0,5%

Metodo di misura capacitivo

Principio di misura

Misura capacitiva tramite elettrodi di
gomma integrati

Campo di misura / precisione

Legno morbido (softwood)

da 0% al 52% / + 2% (dal 6% al 30%)
Legno duro (hardwood)

da 0% al 32% / + 2% (dal 6% al 30%)

Temperatura d'esercizio

da0°Cad40-°C

Temperatura di stoccaggio

da-20°Ca70°C

Alimentazione elettrica

Tipo 9V E blocco tipo 6LR22

Peso

18549

Con riserva di modifiche tecniche. 10.11

Norme UE e smaltimento

L'apparecchio soddisfa tutte le norme necessarie per la libera circolazione di merci all'interno c €

dell’UE.

in conformita con la direttiva europea sulle apparecchiature elettriche ed elettroniche usate.

Questo prodotto & un apparecchio elettrico e deve pertanto essere raccolto e smaltito separatamente E\/

Per ulteriori informazioni ed indicazioni di sicurezza: www.laserliner.com/info

aD ss
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Przeczyta¢ dokfadnie instrukcje obstugi i zataczona broszure ,, Informacje gwarancyjne i dodatkowe”.
s Postepowac zgodnie z zawartymi w nich instrukcjami. Starannie przechowywac te materiaty.

Dziatanie / zastosowanie

Niniejsze uniwersalne urzadzenie do pomiaru wilgotnosci materiatéw funkcjonuje na zasadzie pomiaru re-
zystangji i pomiaru pojemnosciowego. W procesie pomiaru pojemnosciowego za pomoca 2 przewodzacych
stykéw gumowych od spodu urzadzenia mierzy sie zalezng od wilgoci przenikalnos¢ elektryczna badanego
materiatu i na podstawie wewnetrznych zaleznych od materiatu krzywych charakterystycznych ustala sie
procentowa wilgotno$¢ wzgledna materiatu. W procesie pomiaru rezystancji mierzy sie zalezna od wilgoci
przewodno$¢ badanego materiatu poprzez jego dotykanie koricéwkami pomiarowymi i poréwnuie sie ja

z zapisanymi, zaleznymi od materiatu krzywymi charakterystycznymi oraz oblicza procentowa wilgotnos¢
wzgledna materiatu. Urzadzenie przeznaczone jest do ustalania zawartosci wilgoci w drewnie i materiatach
budowlanych przy wykorzystaniu odpowiednich metod pomiarowych. Dodatkowy rozktadany boczny
czujnik oblicza temperature otoczenia i wzgledna wilgotnos¢ powietrza i na tej podstawie oblicza
temperature punktu rosy.

Zintegrowane krzywe charakterystyczne materiatéw budowlanych odpowiadaja podanym materiatom
budowlanym bez dodatkéw. Materiaty budowlane réznia sie miedzy soba w zaleznosci od producenta.
Dlatego nalezy jednokrotnie i to w przypadku réznego sktadu produktéw lub w przypadku nieznanych
materiatéw budowlanych przeprowadzac dla poréwnania badanie wilgotnosci metodami legalizowanymi
(np. metoda suszenia). W przypadku réznic w wartosciach pomiaréw wartosci te nalezy traktowac
wzglednie lub uzywac trybu indeksu do okredlania wilgotnosci.

| Automatyczne
wylaczenie po
2 minutach.

5

l"lllllllll

ony
My
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Koncédwki pomiarowe do pomiaru rezystancji
2 Styki gumowe do pomiaru pojemnosciowego

w

Rozktadany czujnik do pomiaru temperatury
otoczenia i wilgotnosci powietrza

Komora baterii

Wskaznik diodowy mokre/ suche
Wyboér materiatu

ON/OFF

Wybor trybu pomiaru
(pomiar rezystancji, pomiar pojemnosciowy)

9  Wyswietlacz LCD

00 N o u b
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Stan natadowania akumulatora
10

'71
[}
A oo 2 Oznaczenie materiatu, materiaty budowlane
9 TEMP LV LY LLLS coF Pomiar rezystancji: 1...19
i {EE R, | 3 Tiyb indeksowy
8 TEDMP F“ :_-" ',:“ ‘,_-: . 4 Pomiar rezystancji
b 5  Pomiar pojemnosciowy
MATERIAL . . o - (o .
7 e « ‘:"T’"/R ) 6  Wynik pomiaru w % wzglednej wilgotnosci materiatu
6| o 7  Oznaczenie materiatu, drewno
[] ]:‘ .:l .: ‘gDEX' 3 Pomiar rezystancji: A, B, C
0 g0y A) Pomiar pojemnosciowy: S (drewno miekkie), H (drewno twarde)
8  Temperatura punktu rosy w °C i °F
é !-774
9  Wazgledna wilgotnos¢ powietrza w %
i S S XX 10 Temperatura otoczenia w °C i °F

Wskaznik diodowy mokre/ suche

DRY LEENRNRNNNNN WET 12 diod $wiecacych: 0...4 diody zielone = suche
5...7 diody z6tte = wilgotne
8...12 diody czerwone = mokre

zielone  czerwone

] Pomiar temperatury w pomieszczeniu

Urzadzenie pomiarowe wyposazone jest w

rozktadana komore czujnika, ktéra umozliwia A mIllal
optymalny pomiar klimatu panujacego w TEMP L i c
otoczeniu. Zblizy¢ gtowice czujnika do potozenia RH Dl TS
pomiarowego i odczekac az do wystarczajacego A%
ustabilizowania czujnika. Wartosci pomiarowe D [ u(]
klimatu panujacego w otoczeniu sa stale TEMP (.t

przedstawiane na wyswietlaczu.

Mozliwe jest réwniez wykonanie pomiaru przy ztozonym czujniku, jednak jego roztozenie
s umozliwia lepsza wymiane powietrza, co pozwala na szybsze ustabilizowanie wartosci czujnika.

Wzgledna wilgotnos¢ powietrza

Wzgledna wilgotno$¢ powietrza podawana jest w zaleznosci od maksymalnie mozliwej wilgotnosci
(100%) powietrza zawierajacego pare wodna. Mozliwa zawarto$¢ pary wodnej w powietrzu zalezy
od jego temperatury. Wilgotnos¢ powietrza okresla wiecej ilos¢ pary wodnej zawartej w powietrzu.
Wilgotnos¢ powietrza moze wynosi¢ od 0 do 100% rH. 100% = punkt nasycenia. Powietrze przy
aktualnej temperaturze i cisnieniu nie jest w stanie przyja¢ wiecej wody.

Temperatura punktu rosy

Temperatura punktu rosy to wartos¢, przy ktérej dane powietrze ulegtoby kondensacji. MultiWet-Master
oblicza temperature punktu rosy na podstawie temperatury otoczenia, wzglednej wilgotnosci powietrza

i cisnienia powietrza. Jezeli temperatura danej powierzchni spada ponizej temperatury punktu rosy, to na
powierzchni tworza sie skropliny (woda).

® @
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Pomiar Pomiar
B Wybierz metode pomiaru rezystangji pojemnosciowy
Urzadzenie pomiarowe umozliwia pomiar z
zastosowaniem dwaoch réznych metod pomiarowych. { }
W procesie pomiaru rezystancji wykorzystywane sa ,—g.  —
koncéwki pomiarowe, natomiast w procesie pomiaru Trit 1ttt

pojemnosciowego stosowane sa powierzchnie
kontaktowe na spodzie urzadzenia. Nacisniecie
przycisku ,MODE" przetacza pomiedzy dwiema

metodami pomiarowymi.

[@ Pomiar rezystancji / Wybér materiatu

W procesie pomiaru rezystancji mozna wybrac rézne materiaty budowlane i drewniane oraz niezalezny
od materiatu tryb indeksowy. Pomiary dokonywane w trybie indeksowym sa niezalezne od materiatow
i nadaja sie do materiatow, dla ktorych nie ma weczytanych charakterystyk. Nacisniecie przycisku , SET”
spowoduje wybér zadanego materiatu. Materiaty drewniane i budowlane, ktére mozna wybrac,
przedstawiono w ponizszej tabeli pod punktem 7 lub punktem 8.

MATERIAL MATERIAL MATERIAL MATERIAL MATERIAL MATERIAL
T

S @<_,L,-' @<E (4 5’»/

1

S o Y N N | B b b,

Rodzaje drewna: A, B, C Materiaty budowlane: Indeks
1,2,3....... ,18,19

k4 Tabela materiatéw, metoda pomiaru rezystangji

Materiaty budowlane

1A | Beton C12/15 7 | Jastrych cementowy z 15 | Skatodrzew, ksylolit
1B | Beton C20/25 dodatkiem tworzywa 16 | Polistyren, styropian
1C | Beton C30/37 sztucznego 17 | Piyty z widkien miekkich —
2 | Beton komérkowy 8 | Jastrych cementowy drewno, bitumen
(Hebel) Ardurapid 18 | Cementowa pfyta
3 | Cegly wapienno-piaskowe, | 9 | Jastrych anhydrytowy wiérowa
gestos¢ 1.9 10 | Jastrych sprezysty
Tynk gipsowy 11 | Jastrych gipsowy 19 | Cegla palona
5 | Jastrych cementowy 12 | Jastrych drewnobetonowy
6 | Jastrych cementowy z 13 | Zaprawa wapienna KM 1/3
dodatkiem bitumenu 14 | Zaprawa cementowa ZM 1/3

8w @
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E1 Tabela materiatéw, metoda pomiaru rezystangji

Drewno
A B C
abachi agba kasztanowiec jadalny, afrormosia
abura klon zZwyczajny hewea brazylijska
doussie olsza khaya, mahon imbuia
grusza alerce sosna kokrodua
black afara amarant wisnia niové bidinkala
sosna brazylijska andiroba kosipo agba
buk aspe modrzew korek
dabema balsa sosha limba ptyta widrowa z
heban basralocus mahon melaming
dab czerwony wrzosiec krzewiasty makoré ?gﬁ&érom Z zywica
dab biaty berlina meléze 3
jesion pau-amarela brzoza topola (wszystkie)
jesion amerykanski modrzejec kampechianski | $liwa
jesion japoriski cedr ofowkowy sosna pinia

srebrna topola hikora

grab pospolity

sandatowiec czerwony

hikora swap kampesz wiaz
ilomba canarium sosna alepska
ipe puchowiec dab szyputkowy
irokko douka dab ostrolistny
lipa daglezja agba
lipa amerykariska dab tola blanca
hikora pieciolistkowa dab ostrolistny, orzech wioski
niangon szyputkowy, zywotnik olbrzymi cedr
niové bezszyputkowy klon jawor
okoumé emien brzoza brodawkowata
palisander olsza czerwona, czarna grab pospolity
palisander brazylijski jesion topola biata
buk zwyczajny Swierk sosna limba
dab czerwony fréne osika
tek brzoza zétta $liwa domowa
wierzba sosna zofta cyprys prawdziwy
dab biaty grab zwyczajny twardy karton
cedr srebrna topola hikora plyta izolacyjna z widkna
cyprys C. Lusit topola hikora drzewnego
karton izombé ptyta twarda z widkna
- drzewnego
jacareuba —
; ptyta wiérowa z
Jalrrah kauramina
Wigz papier
karri tekstylia
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E] Pomiar rezystancji / Pomiar wilgotnosci materiatu

Upewnic sie, ze w miejscu pomiaru nie przebiegaja zadne instalacje (elektryczne, wodne) oraz, ze nie ma
metalowego podtoza. Elektrody pomiarowe wetknac w mierzony materiat mozliwie gteboko, ale nigdy przy
uzyciu sity, poniewaz moze spowodowac to uszkodzenie urzadzenia. Wyjmowac urzadzenie zawsze, poruszajac
je w prawo i w lewo. Aby zminimalizowac btad pomiaru, przeprowadzi¢ pomiary poréwnawcze w réznych
miejscach. Ostre elektrody pomiarowe stwarzaja zagrozenie skaleczenia. Gdy urzadzenie nie jest uzywane lub
do transportu zakfadac ostone ochronna.

Mineralne materiaty budowlane

Nalezy pamieta¢, ze w przypadku $cian (powierzchni) o réznym
sktadzie materiatowym, ale takze o réznym sktadzie materiatéw,
wyniki pomiaréw moga by¢ zafatszowane. Przeprowadzi¢
kilka pomiaréw poréwnawczych. Odczekac, az symbol %
przestanie migac i zacznie Swieci¢ ciagle. Dopiero wtedy wartosci
pomiarowe s3 stabilne.

Drewno

Miejsce pomiaru powinno by¢ surowe i wolne od sekéw,

brudu oraz zywicy. Nie przeprowadza¢ pomiaréw od strony
czotowej, poniewaz drewno schnie tutaj szczegdlnie szybko, co
zafatszowuje wyniki pomiaru. Przeprowadzi¢ kilka pomiaréw
poréwnawczych. Odczekac, az symbol % przestanie migac i
zacznie swieci¢ ciagle. Dopiero wtedy wartosci pomiarowe sa
stabilne.

KT} Pomiar pojemnosciowy / Wybér materiatu

W procesie pomiaru pojemnosciowego
mozna wybrac trzy rézne grupy drewna SET
oraz niezalezny od materiatu tryb indeksowy.
Pomiary dokonywane w trybie indeksowym

53 niezalezne od materiatéw i nadaja sie do MATEER MATERIAL MATERAL
s ) . @b @« H i

materiatow, dla ktorych nie ma wczytanych -

charakterystyk. Nacisniecie przycisku , SET”

spowoduje wybor zadanego materiatu.

Wybrane grypy drewna zos_ta’ry zamieszczone —

W ponizszej tabeli w punkcie 11. Tirr Tifr Tirr Trer Tiir Titr

Rodzaje drewna:
S (drewno miekkie), Indeks
H (drewno twarde)
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EEB Tabela materiatéw, pomiar pojemnosciowy

Softwood | drewno o niskiej gestosci: np. Swierk, sosna, lipa, topola, cedr, mahon

Hardwood | drewno o wyzszej gestosci: np. buk, dab, jesion, brzoza

EFA Wskazéwki odnosnie stosowania

— przytozy¢ przewodzace prad styki gumowe cafa powierzchnia do badanego materiatu, docisnac lekko i
rownomiernie, aby uzyskac dobry kontakt z podtozem

— Powierzchnia badanego materiatu powinna by¢ wolna od pytu i brudu.

— Nalezy zachowa¢ minimalny odstep 5 cm od przedmiotéw metalowych

— Metalowe rury, przewody elektryczne oraz stal zbrojeniowa moga zaburza¢ wynik pomiaru

— Pomiary nalezy przeprowadzac w kilku punktach

EEX Ustalenie wilgotnosci materiatu

Z uwagi na rézne wiasciwosci i sktad materiatow przestrzegac nalezy specyficznych wskazéwek
dotyczacych zastosowania przy ustalaniu wilgotnosci:

Drewno: Pomiar przeprowadzi¢ nalezy dtuzsza strona urzadzenia réwnolegle do rysunku stojow drewna.
Gtebokos¢ pomiaru w przypadku drewna wynosi maksymalnie 30 mm, zalezna jest jednak od réznych
gestosci gatunkéw drewna. W przypadku pomiaréw cienkich desek nalezy je w miare mozliwosci utozy¢
w stos, poniewaz w innym przypadku nie zostanie pokazana zbyt niska warto$¢. Pomiary drewna
zamontowanego lub utozonego na stale zaleza od warunkdéw montazu, a wptyw wywieraja na nie takze
chemiczne srodki (np. farby) zastosowane na materiatach poddawanych pomiarom. Tym samym wartosci
pomiaréw nalezy traktowac jako wzgledne. W ten sposéb mozna jednak doskonale zlokalizowac réznice
w rozktadzie wilgotnosci, mozliwe wilgotne miejsca (np. uszkodzenia izolacji).

Najwyzsza doktadnos¢ osiaga sie w przedziale wilgotnosci materiatéw 6% ... 30%. W przypadku bardzo
suchego drewna (< 6%) stwierdzi¢ nalezy nieregularne roztozenie wilgotnosci, w przypadku bardzo mok-
rego drewna (> 30%) rozpoczyna sie zalanie wiokien drewna.

Wartosci orientacyjne dla zastosowania drewna w % wzglednej wilgotnosci materiatu:

— Zastosowanie na zewnatrz: 12% ... 19%

— Zastosowanie w pomieszczeniach nieogrzewanych:  12% ... 16%

— W pomieszczeniach ogrzewanych (12 °C ... 21°C): 9% ... 13%

— W pomieszczeniach ogrzewanych (> 21 °C): 6% ... 10%

Przyktad: 100% wilgotnosci materiatu w przypadku 1 kg mokrego drewna = 500 g wody.
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E] Tryb indeksowy

Tryb indeksowy stuzy do szybkiego wyszukiwania wilgoci poprzez
pomiary porownawcze, bez bezposredniego wskazania wilgotnosci
materiatu w procentach. Podana wartos¢ (0 do 1000) to wartos¢
indeksowana rosnaca wraz ze wzrostem wilgotnosci materiatu.
Pomiary dokonywane w trybie indeksowym sa niezalezne od
materiatéw i nadaja sie do materiatow, dla ktorych nie ma
wczytanych charekterystyk. Przy duzych odchytach wartosci przy
pomiarach porownawczych fatwo jest zlokalizowac wilgo¢.

Tryb index moze by¢ stosowany zaréwno z wykorzystaniem metody
pomiaru opornosci, jak i metody pomiaru pojemnosci. Na temat
konfiguradji trybu index poréwnaj krok 6 lub 10.

MATEB\AL
T

b4,

MATEB\AL
1

[E] Nastawianie wartosci progowych mokre/ suche w trybie indeksu

Wskaznik diodowy sygnalizujacy suchy/ mokry materiat jest zaprogramowany na krzywe charakterystyczne
danego materiatu, co powoduije, ze diody przekazuja dodatkowa informacje, czy materiat zaklasyfikowac

nalezy jako suchy, wilgotny czy tez mokry.

Wartosci w niezaleznym od materiatu trybie indeksu sa natomiast neutralne, a ich wartos¢ wzrasta wraz ze
wzrostem wilgotnosci. Poprzez definicje wartosci koncowych dla ,,suche” i, mokre” zaprogramowac¢ mozna
wskaznik diodowy specjalnie do trybu indeksu. Wartos¢ réznicujaca pomiedzy wartosciami ustalonymi dla

Lsuche” i ,mokre” zostaje przeliczona na 12 diod.
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m Wskaznik diodowy mokre/ suche

Poza liczbowym wskazaniem zmieszonej wartosci w % wzglednej wilgotnosci materiatu, wskaznik diodowy
daje dodatkowa mozliwos¢ zaleznej od materiatu oceny wilgotnosci. Wraz ze wzrostem wilgotnosci
zmienia sie wskazanie diod od lewej do prawej. 12-diodowy wskaznik sktada sie z 4 zielonych (suche),

3 zottych (wilgotne) oraz 5 czerwonych (mokre) segmentéw. W przypadku materiatu mokrego rozlega
sie dodatkowo sygnat akustyczny.

DRY [ FENRIRTRNNN WET DRY [ININFNRRNRN WET DRY [ 111 WET

zielone = suche z6tte = wilgotne czerwone = mokre

I Klasyfikacja ,suche” oznacza, ze materiaty w ogrzewanym pomieszczeniu osiagnety wilgotnos¢
s réwnowazna i tym samym z reguty nadaja sie do dalszego przetwarzania.

[Zd Kompensacja temperatury materiatu

Wzgledna wilgotnos¢ materiatu zalezy
od jego temperatury. Miernik kompensuje
automatycznie rézne temperatury materiatu,

mierzac temperature otoczenia i wykorzystujac '
ja do wewnetrznego obliczenia. }

1
2
o

-
Pt

; : . . -1 MENU E
Miernik daje tez mozliwos¢ recznego Talals -
ustawienia temperatury materiatu @ oy Dl NN |

w celu zwiekszenia doktadnosci
pomiaru. Warto$¢ ta nie jest zapisywana —
i trzeba ja ustawiac po kazdym wiaczeniu EEESE XX}
urzadzenia na nowo.

] Ustawianie jednostki temperatury

=} =
. 'y TN
Jednostka temperatury otoczenia Ly Lo
i kompensacji materiatowe;
ustawiona jest na °C lub °F. To '
ustawienie jest zapisane na state.
[t

MENU
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LE] Podswietlenie wyswietlacza
Oswietlenie diodowe ma 3 ustawienia:

AUTO: Podswietlenie wyswietlacza auto-
matycznie wytacza sie przy braku
aktywnosci i wiacza ponownie przy
pomiarze.

ON:  Podswietlenie wyswietlacza jest
stale wiaczone.

OFF:  Podswietlenie wyswietlacza jest
stale wyfaczone.

To ustawienie jest zapisane na state.

-
o

SET

PIi] Funkcja Auto Hold

Po wyjeciu urzadzenia z badanego materiatu
ostatnia wartos¢ pomiaru automatycznie
wskazywana jest jeszcze przez ok. 5 sekund.
W tym czasie diody migaja i wskazuja
ostatnia zmierzona wartos¢.

PX] Funkcja autotestu
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E Podtaczanie elektrody wgtebnej z kablem tagczacym (nr art. 082.026A)
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Stosowanie elektrod wgtebnych

1. Wtykana elektroda wgtebna, okragta (nieizolowana, @ 2 mm)
do pomiaru wilgotnosci w materiatach budowlanych i izolacyjnych lub pomiaréw w fugach lub

skrzyzowaniach fug.

2. Wtykana elektroda wgtebna, okragta (izolowana, @ 4 mm)
do pomiaru wilgotnosci w zakrytych poziomach materiatéw budowlanych w scianach lub sufitach

wielowarstwowych.

3. Wtykana elektroda wgtebna szczotkowa
do pomiaru wilgotnosci w jednorodnych materiatach budowlanych. Kontakt nastepuje poprzez gtowice
szczotkowa.

4. Wtykana elektroda wgtebna, ptaska (izolowana, ¥ 1 mm)
do punktowego pomiaru wilgotnosci w zakrytych poziomach materiatéw budowlanych w scianach lub
sufitach wielowarstwowych. Elektrody mozna przeprowadzac¢ na przyktad przez szczeliny lub na potaczeniu

sciany i sufitu.

Stosowanie elektrod wgtebnych

Odstep wywierconych otworéw powinien wynosi¢ od 30 do 50 mm, a jego $rednica w przypadku elektrod
szczotkowych powinna wynosi¢ F 8 mm Po wywierceniu zatka¢ otwor i odczekac ok. 30 min, aby wilgo¢, ktéra
odparowata na skutek ciepta wytworzonego podczas wiercenia, wrdcita do pierwotnej wartosci. W innym razie

wyniki pomiaru moga by¢ zafatszowane.
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E Podtaczanie zewnetrznej elektrody recznej (nr art. 082.024)

Zewnetrzna elektroda reczna przeznaczona jest . \
do wszystkich gatunkdw drewna i miekkich |
materiatow budowlanych. Funkcje autotestu |
mozna przeprowadzi¢ réwniez z zewnetrzna ‘

elektroda reczna (patrz krok 21.). Pamietac, aby
kapturek potaczeniowy byt mocno potaczony z
urzadzeniem MultiWWet-Master. f 1

Nieuzywana elektrode reczna nalezy
przechowywac zawsze w walizce
transportowej, aby zapobiec obrazeniom
spowodowanym przez ostre koncowki
elektrody pomiarowe;.

PX] Wymiana konncéwek pomiarowych

Art.-Nr. 082.024.1 Art.-Nr. 082.020.1

Dziatanie i bezpieczenstwo stosowania zapewnione sa tylko wtedy, gdy miernik uzywany jest w
podanych warunkach klimatycznych i do celéw, do ktérych go skonstruowano. Ocena wynikow
pomiaréw i wynikajacych z tego dziatan leza w zakresie odpowiedzialnosci uzytkownika, zaleznie
od danego zastosowania.
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Dane techniczne
Pomiar temperatury w pomieszczeniu

Zakres pomiaru / doktadno$¢ temperatury otoczenia

-10°C - 60°C / + 2°C

Zakres pomiarowy / doktadnos¢ wzglednej wilgotnosci
powietrza

20% - 90% rH/ + 3%

Wskazanie punktu rosy -20°C - 60°C
Rozdzielczo$¢ wzglednej wilgotnosci powietrza +1%
Rozdzielczo$¢ punktu rosy 1°C

Pomiar rezystancji

Zasada pomiaru

Pomiar wilgotnosci materiatu za pomoca
wbudowanych elektrod: 3 grupy drewna,
19 materiatéw budowlanych, tryb
indeksowy, funkcja autotestu

Zakres pomiaru/ doktadnos¢

Drewno:
0-30%/+1%,30-60% /2%,
60-90% /+ 4%

Inne materiaty:

+0,5%

Pomiar pojemnosciowy

Zasada pomiaru

Pomiar pojemnosciowy poprzez
zintegrowane gumowe elektrody

Zakres pomiaru/ doktadnos¢

Miekkie drewno (Softwood):
0% —52% /£ 2% (6% — 30%)
Twarde drewno (Hardwood):
0% —32% /£ 2% (6% — 30%)

Temperatura robocza 0°C ... 40°C
Temperatura przechowywania -20°C ... 70°C

Zasilanie Typ 9V E Block Typ 6LR22
Masa 185¢g

Zmiany techniczne zastrzezone. 10.11

Przepisy UE i usuwanie
Przyrzad spetnia wszystkie normy wymagane do wolnego obrotu towaréw w UE.
Produkt ten jest urzadzeniem elektrycznym i zgodnie z europejska dyrektywa dotyczaca
ztomu elektrycznego i elektronicznego nalezy je zbierac i usuwac oddzielnie.

Dalsze wskazdwki dotyczace bezpieczenstwa i informacje dodatkowe patrz:
www.laserliner.com/info

C€
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Lue kayttoohje kokonaan. Lue my6s lisalehti Takuu- ja lisdohjeet . Noudata annettuja ohjeita.
s Sdilytd hyvin nama ohjeet.

Toiminta / Kaytto

Tama yleiskayttoinen kosteusmittari mittaa kosteutta vastus- ja kapasitiivisella mittausmenetelmalla.
Kapasitiivisella mittausmenetelmalld mitataan laitteen pohjassa olevien kahden johtavan kumikontaktin
avulla materiaalin kosteudesta riippuva dielektrisiteetti. Materiaalin suhteellinen kosteus ilmaistaan pro-
sentteina materiaalikohtaisten kayrien avulla. Vastusmittauksessa mitataan mittauskohteen kosteudesta
riippuva johtokyky kohdetta mittauskarjilla koskettamalla ja vertaamalla tulosta laitteeseen tallennettuihin
materiaalikohtaisiin kdyriin. Materiaalin suhteellinen kosteus ilmaistaan prosentteina. Laite on tarkoitettu
puun ja rakennusmateriaalien kosteuden mittaamiseen vastaavaa menetelmaa kayttamalla. Lisana on ulos
kaannettava anturi, jolla mitataan ymparistolampatila ja suhteellinen ilmankosteus seka lasketaan niiden
avulla kastepistelampdtila.

Integroidut rakennusmateriaalikdyrat vastaavat annettuja rakennusmateriaaleja ilman lisdaineita.
Rakennusmateriaalit vaihtelevat kunkin valmistajan tuotantotavasta riippuen. Tasta syysta on
suositeltavaa suorittaa kertamittaus ja lisaksi eri tuotekokoonpanoille tai myds tuntemattomille
rakennusmateriaaleille vertaileva kosteusmittaus vakauskelpoisilla mittausmenetelmilla (esim.
Darr-menetelmad). Jos mittausarvoissa ilmenee eroavuuksia, mittausarvoja tulee tarkastella
suhteellisina tai kdyttaa index-kdyttotilaa kosteus- ja kuivumiskayttdytymiseen.

| Automaattinen
virran katkaisu
2 min kuluttua.

[]

’"lllm:";‘,’

1 Kapasitiivisen mittauksen kumikontaktit

N

Ulos kaannettava ymparistolampotilaa
ja ilmankosteutta mittaava anturi

Paristolokero

Kostea / marka -ledindyttod
Materiaalinvalinta

ON/OFF

Mittaustilan esivalinta (vastusmittaus,
kapasitiivinen mittaus)

LC-nayttd
9 LC-Display

N oo un o~ W

Laserliner”
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= 1 1 Pariston lataustila
10 T T T 2 Materiaalintunnistus, kiviperdinen aines
. TEMP 0 L0 0L <coF Vastusmittaus: 1...19
[ ] 3 Index-toiminto
RO oo % ‘ 4y .
mi
8 b ol i astusl " tltaus .
TEMP LV LV LLLY c°F 5  Kapasitiivinen mittaus
MATERIAL 6  Mittausarvon ndyttd prosentteina,
7| .= 4::17{,/,7 2 suhteellinen materiaalin kosteus
6 — 0 e 3 7 Materlaqllntunmstus, puu
S L 0/ Vastusmittaus: A, B, C
(VL. 070 Kapasitiivinen mittaus: S (pehmea puu), H (kova puu)
! ! 4 8  Kastepisteldmpotila °C/°F
9  Suhteellinen ilmankosteus %
thtt tttt 10  Ymparistolampotila °C/°F

keltainen

Marka / kuiva Ledinaytto

DRY LEENRNRNNNNN WET 12-portainen ledindytto: 0 - 4 ledid vihrea = kuiva

5 - 7 ledia keltainen = kostea
8 - 12 ledid punainen = marka

vihred  punainen

I sisailman mittaus

Mittarissa on ulos kaannettava anturikotelo,
jolloin ymparistdlampdtilan voi mitata opti- A mIllal
maalisesti. Vie anturin paa mittauskohteen TEMP L i c
ldhelle. Odota, kunnes naytén lukema i
. At R 20 %
on vakiintunut. Ymparistélampaotilan ==
mittausarvo on naytdssa jatkuvasti. D [ u(]
TEMP 1. c

Mittaaminen on mahdollista my6s anturi sisdantaitettuna, mutta ulos kadnnettyna ilman
s vaihtuvuus on anturin ymparilld parempi, jolloin mittausarvo vakiintuu nopeammin.

Suhteellinen ilmankosteus

Suhteellinen ilmankosteus iimoitetaan suhteena iiman suurimpaan mahdolliseen sisaltamaan vesihdyryn
maaraan (100 %). Maara riippuu lampétilasta. llmankosteus tarkoittaa siten ilman sisaltdman vesihoyryn
maara. llmankosteus voi olla 0 - 100 % rH. 100 % = kyllastymispiste. llma ei voi sisaltaa senhetkisessa
|&dmpatilassa ja ilman paineessa enempaa vetta.

Kastepistelampoétila

Kastepistelampétila ilmoittaa lampaotilan, jossa senhetkinen ilma kondensoituu. MultiWet-Master laskee
kastepistelampaotilan ymparistolampétilasta, suhteellisesta ilmankosteudesta ja ympariston ilmanpaineesta.
Jos lampotila laskee kohteen pinnalla kastepistelampétilan alapuolelle, pinnalle tiivistyy vetta.
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Vastusmittaus

H Mmittausmenetelméan valitseminen

Mittarissa on kaksi erilaista mittaustoimintoa.

Vastusmittaus tehdaan mittauspailla ja
kapasitiivinen mittaus alapinnan

kontaktipinnoilla. Vaihda mittaustoimintoa

MODE-nappaimella.

b b,

Kapasitiivinen
mittaus

<)

[d Vastusmittaus / materiaalin valinta

Vastusmittaustoiminnolla voi mitata erilaisia puu- ja kiviperaisia materiaaleja seka kayttaa materiaaleista
riippumatonta index-toimintoa. Index-toiminnolla tehtdvat mittaukset ovat siis materiaalista riippumattomia
tai mittaukset koskevat materiaalia, jolle ei ole kdyraa. Valitse materiaali SET-ndppaimella. Valittavissa

olevat puu- ja kiviainesperaiset materiaalit ovat taulukoissa 7 ja 8.

MATERIAL
&« g

A

MATERIAL
S

A

MATERIAL
&«

A

MATERIAL
»
)

MATERIAL

MATERIAL
g '

1

A b,

A

Puulajit: A, B, C

Kiviperaiset materiaalit:

Index

Vastusmittauksessa kdytettavat materiaalitaulukot

Kiviperaiset materiaalit

1A | BetoniC12/15 7 | Sementtilattia, 15 | Kivipuu (Xylolith)
1B | Betoni C20/ 25 jossa muovipéallyste 16 | Polystyreeni, styropor
1C | Betoni C30/ 37 8 | Ardurapid-sementtilattia 17 | Bitumilla kyllastetty huokoi-
2 | Kevytbetoni 9 | Anhydriittilattia nen puukuitulevy
3 | Kalkkihiekkakivi, tiiviys 1.9 | 10 | Elastizel-lattia 18 | Lastulevy, sidosaineena
4 | Kalkittu rappaus 11 | Kipsilevylattia sementti
5 | Sementtilattia 12 | Lastusementtilevylattia 19 | Poltettu tiili
6 | Sementtilattia, 13 | Kalkkilaasti KM 1/3
jossa bitumipaallyste 14 | Sementtilaasti ZM 1/3

100 (FD
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EY vastusmittauksessa kaytettiviat materiaalitaulukot

palisanteri tammi - kivi, kesatammi, | seetri - Western Red

rionpalisanteri talvitammi valkovaahtera

punapydkki emien (alstonia congensis)| valkokoivu

punatammi leppad, puna-, musta- valkopyokki

tiikki saarni valkopoppeli

paju kuusi sembramanty

valkotammi saarni haapa

setri keltakoivu luumupuu

sypressi - c. lusit keltamanty Sypressi

pahvi valkopyokki kovalevy
hikkori-hopeapoppeli puukuitu-eristyslevy
hikkoripoppeli puukuitu-kovalevy
izombe lastulevy - Kauramin
jacareuba paperi

tekstiili

Puu

A B C
apassi agba = tola eucalyptus marginata Afrormosia
saurikki vaahtera jalava kumipuu
orjanruusu leppa eucalyptus diversicolor imbuia
paaryndpuu alerce (fitzroya kastanja - jalo-, hevos- kokrodua = afrormosia
musta afara cupressoides) afrikanmahonki, mahonki| niove bidinkala
brasilianmanty revonhanta manty tola - aito-, puna-
pyokki andiroba (carapa kirsikkapuu korkki
dabema guianensis) kosipo lastulevy-melamiini
eebenpuu haapa lehtikuusi lastulevy-fenolihartsi
punatammi balsa terminalia superba
valkotammi dicorynia paraensis mahonki
saarni, pau-amarela puukanerva makore
saarni, amerikkalainen berlina (berlinia meléze
saarni, japanilainen bracteosa) poppeli (kaikki)
hikkori-hopeapoppeli koivu luumupuu
hikkori-swap sinipuu pinja
muskottipuu kataja punainen santelipuu
ipe pyokki - hag, hein, valko | jalava
iroko = kambala veripuu = sinipuu merimanty
lehmus canarium schweinwurthii | kesatammi
lehmus, amerikkalainen | kapokkipuu rautatammi
isolehtinen hikkori douka (tieghemella = piikkipaatsama
niangon africana) tola = agba
niove (staudtia stipitata) | douglaskuusi tola = agba
okoume tammi pahkindpuu

@D 101
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E] Vastusmittaus / materiaalin kosteuden mittaminen

Varmistu, etta mitattavassa kohdassa ei ole takana sahkojohtoja, vesiputkia yms. eiké materiaali ole
metallitaustalla. Tydnna elektrodit materiaaliin niin syvalle kuin mahdollista, ala kuitenkaan voimakeinoin
iskemalla, koska silloin mittari saattaa vahingoittua. Ota mittari pois materiaalista likauttamalla sita
vasemmalle - oikealle. Minimoi mittausvirhe tekemalla vertailevia mittauksia useasta kohdasta.
Teravat elektrodit voivat aiheuttaa tapaturman. Laita suojakansi paikalleen, kun et kéyta laitetta tai

kun kuljetat sita.

Kiviainekset

Huomaa, ettd jos seind (pinta) koostuu erilaisista materiaaleista
tai jos kysymyksessa on sekoitemateriaali, mittaustulos saattaa
vadristyd. Tee useita vertailevia mittauksia. Odota, kunnes
% -merkki lakkaa vilkkumasta ja alkaa palaa tasaisesti. Vasta
sitten mittausarvo on vakaa.

Puu

Mittauskohdan tulisi olla kasitteleméatonta puuta. Siina ei saa olla
oksankohtaa, likaa eika pihkaa. Ald mittaa laudan péasta, koska
puu kuivuu siind nopeammin; mittaustulos saattaa olla virheelli-
nen. Tee useita vertailevia mittauksia. Odota, kunnes

% -merkki lakkaa vilkkumasta ja alkaa palaa tasaisesti. Vasta
sitten mittausarvo on vakaa.

KT Kapasitiivinen mittaus / materiaalin valinta

Kapasitiivisella mittaustoiminnolla voi
mitata kahdenlaisia puulajeja seka kayttaa SET
materiaaleista riippumatonta index-toimintoa.
Index-toiminnolla tehtavat mittaukset ovat siis

materiaalista rippumattomia tai mittaukset MATERIAL MATERIAL MATERAL
PURTI . e . e I & « h |
koskevat materiaalia, jolle ei ole kayraa. Valitse -
materiaali SET-ndppaimelld. Valittavissa olevat
puulajit ovat taulukossa 11.
— e — [m—
tttt tttt tttt tttt tttt tttt
SET SET
Puulajit:
[S] (pehmeé puu), [H] (kova puu) Index
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EEB Kapasitiivisen mittauksen materiaalitaulukko

Softwood | Puu, alhainen tiheys: esim. kuusi, manty, lehmus, poppeli, seetri, mahonki

Hardwood | Korkea tiheys: esim. pydkki, tammi, saarni, koivu

EFA Kayttoohjeet

— aseta johtavat kumikontaktit kokonaan mitattavalle tuotteelle ja paina kevyesti ja tasaisesti niin, etta
kosketusyhteys on tiivis

— Materiaalin pinta ei saa olla pélyinen eika likainen.

— Valimatkan metalliin tulee olla vahintdan 5 cm.

— Metalliputket, sahkokaapelit ja raudoitusteras saattavat vaaristaa mittaustulosta.

— Mittaa useasta kohdasta.

EEX Materiaalin kosteuden tutkiminen

Koska eri materiaalit poikkeavat toisistaan ominaisuuksiltaan ja koostumukseltaan, on kosteuden
maarittdmisessd huomattava seuraavaa:

Puu: Mittaa laitteen pitka sivu puun syiden suuntaan. Mittaussyvyys on puulle enintdan 30 mm.
Syvyys kuitenkin vaihtelee puulajin tiheyden mukaan. Ohuita puulevyja mitattaessa tulisi levyja pinota
paallekkain, muuten arvo nakyy liian pienena. Kiintedssa rakenteessa olevaa puuta mitattaessa
mittaustulokseen vaikuttavat kaikki rakenteeseen kaytetyt materiaalit seka niiden kemiallinen kasittely
(esim. maalaaminen). Siten mittausarvo tulisi ndhda vain suuntaa antavana. Talla tavalla voi kuitenkin
erittain hyvin paikallistaa kosteuden jakautumisessa ilmenevia eroja, mahdollisia kosteita kohtia ja siten
esim. eristeen vahinkoja.

Tarkin tulos saadaan valilld 6 - 30 % materiaalin kosteutta. Erittdin kuivalla puulla (< 6 %) mittarilla voi
todeta epatasaisen kosteuden jakautumisen, erittdin maralla puulla (> 30 %) alkavat puun kuidut turvota.
Ohjearvot puun kaytolle prosentteina suhteellisesta materiaalin kosteudesta:

— Kayttd ulkona: 12-19 %
— Kaytto kylmassa tilassa: 12-16 %
— Lampimassa tilassa (12 - 21 °C): 9-13%
— Lampimassa tilassa (> 21 °C): 6-10 %

Esimerkki: 100 % kosteus 1 kg:ssa markaa puuta = 500 g vetta.
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] Index-toiminto

Kosteuden maarittamisen voi tehdd nopeasti index-toiminnolla.
Silloin kosteus madritetaan vertailevilla mittauksilla, ilman suoraa
tulosta materiaalin kosteusprosentteina. Tulos (0 - 1000) on
lukuarvo, joka suurenee, kun materiaalin kosteus kasvaa. Index-
toiminnolla tehtavat mittaukset ovat materiaalista riippumattomia
tai mittaukset koskevat materiaalia, jolle ei ole kayraa. Kun
vertailevan mittauksen arvot poikkeavat voimakkaasti toisistaan,
voidaan materiaalin sisdltdma kosteus paikallistaa nopeasti.

MATERIAL MATERIAL
T T

Index-kayttotilaa voi kayttaa seka vastus- ettd kapasitiivimittauksessa. ! !
Saada index-kayttdtila vaiheen 6 tai 10 ohjeiden mukaisesti. T TrT

LBl Marka/kuiva-raja-arvojen asetus index-kayttotilassa

Méarkéa/kuiva LED osoitin on ohjelmoitu vastaaville materiaalikdyrille niin, etta LED:it antavat lisdtietoa,
luokitellaanko materiaali kuivaksi, kosteaksi vai maraksi. Materiaalista riippumattoman index-kayttotilan
arvot sen sijaan nakyvat neutraalissa asteikossa, jonka arvo nousee kosteuden lisdantyessa. Maarittelemalla
raja-arvot ,kuiva” ja ,marka” voidaan LED-osoitin ohjelmoida erityisesti index-kayttétilalle. Eroarvo
asetetun arvon "kuiva” ja “marka” valilld muunnetaan 12 LED:lle.

(=)
MENU

[Cm) Cw ) (o] [}
Lo Hi Lo H!
‘.-"-‘lNDEX L‘.-"-‘WDEX ‘.-"-‘\NDEX ._‘.-‘.-‘WDEX
(L 10 L L 10
A 4 3. é ! 5. | — 7.
44t tttt ittt ttt1t
—p (D) €Y () ()
- + - + - + - +
2. 4. 6. 8.
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i@ Kostea / mérka -ledindyttd

Kosteuden mittausarvon nakee numeerisen prosentteina ilmaistun suhteellisen kosteuden lisaksi myos
ledinaytolla ilmaistuna, materiaalista riippumattomana arvona. Ledinaytté muuttuu vasemmalta oikealle
kosteuden kasvaessa. 12-portaisessa ledindytossa on 4 vihreaa (kuiva), 3 keltaista (kostea) ja 5 punaista
(marka) segmenttia. Materiaalin ollessa markaa kuuluu lisdksi merkkidani.

DRY [ FENRIRTRNNN WET DRY [ININFNRRNRN WET DRY [ 111 WET

vihrea = kuiva keltainen = kostea punainen = marka

I Materiaalin luokittelu kuivaksi tarkoittaa, etté se on saavuttanut ldmpimassa tilassa sailytettyna
s tasauskosteuden. Materiaalia voi niin ollen muokata edelleen sille ominaisella tavalla.

[Zd Materiaalin Iampétila -kompensaatio

Materiaalin suhteellinen kosteus riippuu
materiaalin lampétilasta. Laite kompensoi
automaattisesti eri lampotiloja materiaalin

mukaan, kun se kosteutta mitatessaan @

mittaa myds ympadriston lampaotilan.

Mittariin voi asettaa tarkkuuden g (
parantamiseksi materiaalin lampaotilan @ (PR IN]

my6s manuaalisesti. Késin asetettu arvo

1
2
o

-
Pt

v
=

1
=
{
=
z
g
g
(N
L

!
{
S

ei tallennu. Se on asetettava joka kerta ————
uudestaan, kun laitteeseen kytketdan thet thee
virta.

] Lampétilan yksikon valinta

=} =
o 'y TN
Ympariston lampétilan ja Ly Lo
materiaalin kompensaation
yksikoksi voi valita joko °C '
tai °F. Valinta jaa muistiin. &
F
MENU
‘ .-‘ ,-‘\NDEX
@ SET o
————
xxxilizyzi
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LE] LCD - taustavalaistus 5 =
) )
LED-valaistusta varten on 3 vaihtoehtoa: Ly bL
AUTO: N&ytén valaistus sammuu, kun > A
laite on kayttamattomana ja syttyy
automaattisesti, kun laitteella taas
mitataan. MENU Mele s
ON:  Naytto on valaistuna jatkuvasti. @ SET (FR A
OFF:  Naytto ei ole valaistuna.
r———
Valinta jaa muistiin. Titt titf
e (@
PIi] Auto-Hold-toiminto 5] 5]
' Rurn
Viimeisin mitattu arvo ndytetaan n. 5 s sen
jalkeen, kun olet ottanut mittarin pois mit-
tauskohteesta. Ledit vilkkuvat tdman ajan ja ' ]
nayttavat viimeksi mitatun arvon.
MENU - - - - -
Ik - -
SET 1y i

PX] Itsetestitoiminto

@D P ox@ P
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m Syvalta mittaavien elektrodien liittdminen kaapelilla (tuotenro 082.026A)

T T
€ €
IS €
o o
~ EE
o

N

{

3 4
€ €
gl € gl £
€l g € o
S'_N 8:\1

Syvalta mittaavien elektrodien kaytto
1. Syvalta mittaava pistoelektrodi (eristamaton, @ 2 mm)
rakennusmateriaalien ja eristeiden seka saumojen ja saumaliitosten kosteuden mittaamiseen.

2. Syvalta mittaava pistoelektrodi (eristetty, @ 4 mm)
kosteuden mittaamiseen katetuista rakenteista, joissa on useita kerroksia seina- tai kattopaallysteita.

3. Syvalta mittaava harjaelektrodi
homogeenisen materiaalin kosteudenmittaukseen. Kontakti tapahtuu harjapaan kautta.

4. Syvalta mittaava pistoelektrodi - littea (eristetty, 1 mm litted)
kohdennettuun kosteudenmittaukseen katetuista rakenteista, joissa on useita kerroksia seina- tai
kattopaallysteita. Elektrodit voi viedd esim. rdystdan alle tai valipohjan saumaan.

Syvalta mittaavien elektrodien kaytto
Poranreikien valimatkan tulisi olla 30 - 50 mm. Harjaelektrodia varten olevan reidan @ 8 mm. Kun olet
porannut reidn, sulje se n. 30 minuutiksi, jotta porauslamman aiheuttama kosteuden haihtuminen

ehtii tasaantua. Mittaustulos saattaa muuten olla virheellinen.
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E Erillisen elektrodipaitteen (tuotenro 082.024) liittiminen

Erilliset kasielektrodit on tarkoitettu kaikille / \
puulajeille ja pehmeadlle kiviainekselle. My6s
itsetestitoimintoa voi kdyttda elektrodipaatteen
kautta (vrt. kohta 21). Katso, etta liitin on

1
I

I

:

tiukasti kiinni MultiWet-Masterissa. - |
1

1

I‘

" | ;

[[ = <

I

I

I

|

I

1

Koska kasielektrodien piikit ovat teravia,
sailyta erillista piikkielektrodipaatetta vahin- f
kojen valttamiseksi aina kuljetuslaukussa.

PX] Piikkielektrodien vaihto

Art.-Nr. 082.024.1 Art.-Nr. 082.020.1

Mittarin toiminta ja kayttoturvallisuus taataan vain, kun sita kdytetaan annetuissa lampétilojen ja
' ilmankosteuden rajoissa ja vain siihen tarkoitukseen, mihin laite on suunniteltu. Mittaustulosten
® arviointi ja siitd seuraavat toimenpiteet ovat kayttajan vastuulla, kulloisenkin tyétehtévan mukaan.
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Tekniset tiedot
Sisdilman mittaus

Mittausalue / Ympadristolampétilan tarkkuus

-10-60°C/%2°C

Mittausalue / Suhteellisen ilmankosteuden tarkkuus

20-90% rH/+3 %

Kastepisteen ndytto -20- 60 °C
Suhteellisen ilmankosteuden erotustarkkuus +1%
Kastepisteen erotustarkkuus 1°C

Vastusmittaus

Toimintaperiaate

Integroiduilla elektrodeilla tapahtuva
materiaalin kosteudenmittaus;

3 puulajiryhmadd, 19 kiviainesperaista
ryhmaa, index-toiminto, itsetestitoiminto

Mittausalue / tarkkuus

Puu:

0...30% / + 1%, 30...60% / + 2%,
60...90% / + 4%

Muut materiaalit:

+0,5%

Kapasitiivimittaus

Toimintaperiaate

Kapasitiivinen mittaus integroiduilla
kumielektrodeilla

Mittausalue / tarkkuus Pehmea puu:
0%...52% / + 2% (6%...30%)
Kova puu:
0%...32% / + 2% (6%...30%)
Kayttolampétila 0-40°C
Sailytyslampétila -20-70°C
Virtaldhde 9V E -paristo 6LR22
Paino 185¢g
Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan. 10.11
EY-maaraykset ja havittaminen
Laite tayttaa kaikki EY:n sisalla tapahtuvaa vapaata tavaravaihtoa koskevat standardit. c €

Tama tuote on sahkolaite. Se on kierratettava tai havitettava vanhoja séhkoé- ja

elektroniikkalaitteita koskevan EY-direktiivin mukaan.
Lisdtietoja, turvallisuus- yms. ohjeita: www.laserliner.com/info
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Leia integralmente as instrucoes de uso e o caderno anexo , Indicacdes adicionais e sobre a
m garantia”. Siga as indicacoes ai contidas. Conserve esta documentacao.

Funcao / Utilizacdo

O presente medidor universal de humidade em materiais trabalha segundo o método de determinacao

da resisténcia e da capacitancia. Com o método de determinacao da capacitancia, através de 2 contactos
de borracha condutores, situados no lado inferior do aparelho, é determinada a dieléctrica dependente

da humidade no material a medir e a humidade relativa no material é calculada em % por intermédio de
caracteristicas internas dependentes do material. O método de determinacao da resisténcia determina a
condutibilidade dependente da humidade do material a medir através do contacto das pontas de medicao
com o material a medir, compara-a com as caracteristicas memorizadas dependentes do material e calcula
a humidade relativa no material em %. A finalidade de aplicacao consiste na determinacdo do teor de
humidade em madeira e materiais de construcao com a ajuda do método de determinacao correspondente.
Um sensor basculante lateral adicional determina a temperatura ambiente e a humidade relativa do ar e
calcula a temperatura do ponto de condensacao resultante.

As caracteristicas integradas de materiais de construcdo correspondem aos materiais de construcao
indicados sem aditivos. Os materiais de construcdo variam na producao em funcao do fabricante.
Por isso, no caso de composicoes diferentes de produtos ou também de materiais de construcao
desconhecidos deve ser realizada uma vez uma medicao comparativa da humidade com métodos
aptos para calibracdo (p. ex. método de Darr). Se houver diferencas nos valores medidos, os valores
medidos devem ser vistos como valores relativos ou entao deve ser usado o modo index sobre o
comportamento de humidade ou secagem.

El orr

Desconexao
automatica
apos 2 minutos.

ony
My
2Lty

-

Pontas de medicdo da medicao da resisténcia
2  Contactos de borracha da medicao capacitiva

9 3 Senspr basculante para a medicdo da temperatura
ambiente e da humidade do ar
4  Compartimento da pilha
5 Indicador LED de estado humido/seco
5 6  Seleccao do material
8 6 7  ON/OFF
7 8  Pré-seleccao do modo de medicao
(medicao da resisténcia, medicao capacitiva)
9 Visor LC
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Carga da pilha

.71
10 o} - . .
A oo 2 |dentificacdo do material de construcdo
9 TEMP LV LWLLLY coF Medicao de resisténcia: 1...19
RH :,':“_-.‘,'::% ‘ 3 Modo index
8 TEDMP .,-_“_-“:“_-: . 4  Medicao de resisténcia
b 5  Medicdo capacitiva
MAIE,TR"AL 6 Indicacio do valor medido em % de humidade
Z T ‘ll’_l’l’/R 2 relativa no material
00 ‘gDEX' 3 7  Identificacdo do material madeira
0 g0y A) Medicao de resisténcia: A, B, C
Medicao capacitiva: S (Softwood), H (Hardwood)
&74 8  Temperatura do ponto de condensacédo °C / °F
5—f—tttt tttt 9  Humidade relativa do ar em %

10 Temperatura ambiente °C / °F

amarelos

Indicador LED de estado humido/seco

LED com 12 segmentos:  0...4 LEDs verdes = estado seco
5...7 LEDs amarelos = estado humido
8...12 LEDs vermelhos = estado molhado

verdes  vermelhos

1 Medicio do ambiente atmosférico

O aparelho de medicao dispde de uma caixa

de sensor basculante para medir ideal- A Il
mente o ambiente atmosférico. Coloque a TEMP L i c
cabeca do sensor perto da posicao a medir RH Il TS
e aguarde até a indicacao se ter estabilizado L%
suficientemente. Os valores de medicao D [ u(]
sobre o0 ambiente atmosférico estao TEWP Lt

permanentemente visiveis no visor.

I A medicao também é possivel com o sensor basculante fechado, mas com o sensor aberto
s € alcancada uma circulacdo de ar melhor que estabiliza mais depressa os valores do sensor.

Humidade relativa do ar

A humidade relativa do ar é indicada em relacdo a humidade maxima possivel (100 %) do ar com vapor
de 4gua. A quantidade de absorcdo depende da temperatura. Assim, a humidade do ar traduz-se na
quantidade do vapor de dgua contido no ar. A humidade do ar pode ir de 0 a 100% rH. 100% = ponto
de saturacdo. O ar ja nao consegue absorver mais agua com a temperatura actual e a pressao do ar.

Temperatura do ponto de condensacao

A temperatura do ponto de condensacéo é o valor no qual o ar actual condensaria. O MultiWet-Master
calcula a temperatura do ponto de condensacao com base na temperatura ambiente, na humidade
relativa do ar e na pressdo ambiente. Se a temperatura baixar numa superficie abaixo da temperatura
do ponto de condensacdo forma-se condensado (dgua) na superficie.

111



Laserliner®

Innovation in Tools

H seleccionar o método de determinacio

O aparelho de medicao dispoe de dois métodos de
determinacao diferentes. A medigdo por intermédio
do método de determinacdo da resisténcia é realizada
através das pontas de verificacdo e o método de
determinacao da capacitancia usa as superficies de
contacto no lado inferior do aparelho. Com a tecla
,MODE" comuta-se entre os dois métodos de
determinacao.

Resisténcia

b b,

<)

Capacitancia

[@ método de determinacio da resisténcia / Seleccionar o material

No método de determinacédo da resisténcia estao a escolha materiais de madeira e de construcao
diferentes, bem como o modo index independente do material. As medicdes que sao efectuadas no
modo index ndo dependem do material ou destinam-se a materiais para os quais nao ha caracteristicas
memorizadas. Carregue na tecla ,,SET" para seleccionar o material desejado. Os materiais seleccionaveis
para madeira e materiais de construcdo estao referidos nas tabelas que se seguem no ponto 7 e no

ponto 8.
@
MATERIAL MATERIAL MATERIAL MATERIAL MATERIAL
=-f =] o[ - G-t

S U\ WY By Y W

hd,

MATERIAL
T

1

d 4

——— 7

Tipo

s de madeira: A, B, C

Materiais de construcao:

index

k4 Tabela de materiais - método de determinacdo da resisténcia

Materiais de construcao

1A | Betao C12/15 7 | Camada de cimento, 14 | Argamassa de cimento
1B | Betao C20/25 aditivo plastico ZM 1/3
1C | Betdo C30/37 8 | Camada de cimento 15 | Madeira mineral, xilolite
2 | Betdo celular (Hebel) Ardurapid 16 | Poliestireno, espuma de
3 | Sedimento calcério 9 | Camada de anidrido poliestireno
arenoso, densidade 1.9 10 | Betonilha Elastizel 17 | Placas de fibra suave de
4 | Estuque 11 | Camada de gesso madeira, betume
5 | Camada de cimento 12 | Betume de madeira, 18 | Aglomerado preso com
6 | Camada de cimento, camada cimento
aditivo de betume 13 | Argamassa ordinaria KM 1/3 | 19 | Tijolo
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E] Tabela de materiais - método de determinacdo da resisténcia

Freixo americano

Zimbro

Pinheiro-manso

Freixo japonés

Carpa, faia branca

Madeira de sandalo

Hicdria - dlamo branco Campeche vermelho

Hicdria - swap Aiglé Ulmeiro, olmo
Pau caixao Mafumeira Pinheiro marftimo
Ipé Douka Carvalho europeu
Cambala Douglasia Carvalho verde
Tilia Carvalho Tola

Tilia americana Carvalho verde, europeu, | Tola branca

Caria de flores sésseis Nogueira

Niagon Emien Tuia gigante
Niové Amieiro vermelho Acer branco
Okoumé americano, glutinoso Bétula branca
Palissandro Freixo Carpa

Palissandro do Rio

Abeto

Alamo branco

Faia europeia

Freixo europeu

Pinheiro cembro

Carvalho vermelho da
América

Mogno da montanha

Choupo tremedor

Pinheiro-amarelo

Ameixeira

Teca Carpa Cipreste comum
Salgueiro Hicoria - dlamo branco Cartdo rigido
Carvalho branco Hicdria - choupeiro Placas isoladoras de fibra
americano Izombé de madeira
Cedro Jacareuba Placas duras de fibra de
Cipreste - C. Lusit Jarrah madeira
Cartao Olmo Aglomerados Kauramin

Karri Papel

Téxteis

Madeira

A B C
Samba Tola Castanheiro, Afrormosia
Abura Acer castanheiro-da-india Hévea
Afzelia Amieiro Mogno africano, mogno | Imbuia
Pereira Alerce Pinheiro Kokrodua
Framiré Amarante Cerejeira Niové Bidinkala
Pinheiro do Brasil Andiroba Kosipo Tola - comum, chinfuta
Faia Choupo Lariceo Cortica
Dabema Balsa Limba Aglomerados de
Ebano Angélica-do-Para Mogno melamina
Carvalho vermelho da Urze-branca Macoré Aglomerados de resina
América Berlinia Meleze fendlica
Carvalho branco Bétula Alamo (todos)
Freixo Pau Amarelo Madeira de campeche Ameixeira
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E] Método de determinacio da resisténcia / Medir a humidade no material

Assegure-se de que no sitio a medir nao haja condutores de abastecimento (fios eléctricos, tubos de agua...)
nem um fundo metdlico. Insira os eléctrodos de medicao o mais dentro possivel no material a medir, mas nunca
os introduza a forca no material a medir, uma vez que pode danificar o aparelho. Retire sempre o medidor com
movimentos da esquerda para a direita. Para minimizar erros de medicdo, efectue medi¢ées comparativas
em varios sitios. Perigo de ferimento devido aos eléctrodos de medicao afiados. Monte sempre a tampa de
proteccdo quando ndo forem usados e para o transporte.

Materiais de construcao minerais

E preciso ter em conta que paredes (superficies) com uma
ordenacao de materiais diferente, mas também a composicdo
diferente dos materiais de construcdo, podem falsificar

0s resultados de medicao. Efectue varias medicoes
comparativas. Aguarde até que o simbolo % pare de piscar
e fique constantemente aceso. S6 nessa altura é que os
valores medidos estao estaveis.

Madeira

O sftio a medir ndo deve estar tratado nem deve ter ramos,
sujidade ou resina. Nao devem ser efectuadas medicoes em
lados frontais, uma vez que a madeira aqui seca particularmente
depressa e, dessa forma, levaria a resultados de medicao falsos.
Efectue varias medic6es comparativas. Aguarde até que

o simbolo % pare de piscar e fique constantemente aceso. S6
nessa altura é que os valores medidos estéo estaveis.

K[l Método de determinacio da capacitancia / Seleccionar o material

No método de determinacao da capacitancia
estao a escolha dois grupos de madeira SET
diferentes e o modo index independente do

material. As medicdes que sao efectuadas no

modo index ndo dependem do material ou MATERIAL MATERIAL MATERAL
. L. . - , &D -« ) & « h !
destinam-se a materiais para os quais nao ha -
caracteristicas memorizadas. Carregue na tecla
,SET" para seleccionar o material desejado.
Os grupos de madeira seleccionaveis estao
. || —— | e—
referidos nas tabelas que se seguem no Tirr Tifr Tirr Trer Tiir Titr
ponto 11.
SET SET
Tipos de madeira:
[S] Softwood, [H] Hardwood Index
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EEN Tabela de materiais - método de determinacao da capacitancia

Softwood | madeiras com densidade reduzida: p. ex. abeto, pinheiro, tilia, 4lamo, cedro, mogno

Hardwood | madeiras com densidade maior: p. ex. faia, carvalho, freixo, bétula

EPA indicacoes de aplicacao

— Coloque os contactos de borracha condutores por completo sobre o material a medir e aplique com
uma pressao leve e uniforme para alcancar um bom contacto

— A superficie do material a medir deve estar livre de p6 e sujidade

— Observe a distancia minima de 5 cm até objectos de metal

— Tubos de metal, fios eléctricos e aco para betao armado podem falsificar os resultados de medicao

— Efectue medicoes em varios pontos de medicao

EEJY Determinar a humidade no material

Devido a diferenca de natureza e composicao dos materiais devem ser tidas em conta indicacoes de apli-
cacéo especificas para determinar a humidade:

Madeira: a medicao deve ser realizada com o lado longo do aparelho paralelo ao veio da madeira.

A profundidade de medicdo em madeira equivale no méx. a 30 mm, mas varia devido a espessuras dife-
rentes dos tipos de madeira. Para medicdes em placas finas de madeira, sempre que possivel estas devem
ser empilhadas para que nao seja indicado um valor demasiado pequeno. Para medi¢des em madeiras
instaladas fixamente ou obstruidas, por motivos de construcao e tratamento quimico (p. ex. tinta) ha
materiais diferentes implicados na medicao. Por isso, os valores medidos sé devem ser vistos como valores
relativos. Apesar disso, assim é possivel localizar muito bem diferencas na distribuicao da humidade e
eventuais partes humidas (p. ex. danificacdes no isolamento).

A precisdo maxima é alcancada entre 6% ... 30% de humidade no material. No caso de madeira muito
seca (< 6%) é determinada uma distribuicdo de humidade irregular, no caso de madeira molhada (> 30%)
¢é iniciada uma inundacao das fibras lenhosas.

Valores de referéncia para a utilizacdo de madeira em % de humidade relativa no material:

— Utilizacao no exterior: 12% ... 19%
— Utilizacado em espacos nao aquecidos: 12% ... 16%
— Em espacos aquecidos (12 °C ... 21 °Q): 9% ... 13%
— Em espacos aquecidos (> 21 °C): 6% ... 10%

Exemplo: 100% de humidade no material em 1 kg de madeira himida = 500 g de agua.
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iZ] Modo index

O modo index tem por finalidade a deteccao répida de humidade
através de medicoes comparativas, sem a indicacdo directa da
humidade no material em %. O valor indicado (0 a 1000) é um
valor indexado que aumenta com uma humidade crescente no
material. As medicoes que sao efectuadas no modo index nao
dependem do material ou destinam-se a materiais para os quais
nao ha caracteristicas memorizadas. Se os valores das medicoes
comparativas divergirem fortemente, o percurso da humidade

no material é localizado rapidamente.

MATERIAL MATERIAL
T T

O modo index tanto pode ser usado com o método de determinacao ! !
da resisténcia como com o método de determinacdo da capacitancia. T TrT
Para ajustar o modo index consulte os passos 6 e 10.

E Ajuste dos valores limiares de estado humido/seco no modo index

O indicador LED de estado humido/seco esta programado em funcao das caracteristicas de materiais
correspondentes, pelo que os LED's informam adicionalmente se o material deve ser classificado como
seco, humido ou molhado. Por outro lado, os valores no modo index independente do material sdo
emitidos numa escala neutra cujo valor aumenta com uma humidade crescente. Através da definicdo dos
valores finais para “estado seco” e “estado hiimido”, o indicador LED é especialmente programavel para
o modo index. O valor diferencial entre o valor definido para “estado seco” e “estado humido” é
convertido para os 12 LED's.

(=)
MENU

[Cm) Cw ) (o] [}
Lo Hi Lo H!
‘.-"-‘lNDEX L‘.-"-‘WDEX ‘.-"-‘\NDEX ._‘.-‘.-‘WDEX
(L 10 L L 10
A 4 3. é ! 5. | — 7.
44t tttt ittt ttt1t
—p (D) €Y () ()
- + - + - + - +
2. 4. 6. 8.
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m Indicador LED de estado humido/seco

Para além da indicacdo numérica do valor medido em % de humidade relativa no material, o indicador
LED oferece uma avaliacdo da humidade adicional dependente do material. Com um teor de humidade
crescente altera-se o indicador LED da esquerda para a direita. O indicador LED com 12 segmentos
divide-se em 4 segmentos verdes (estado seco), 3 segmentos amarelos (estado humido) e 5 segmentos
vermelhos (estado molhado). Se o material estiver molhado soa adicionalmente um sinal acustico.

DRY [ FENRIRTRNNN WET DRY [ININFNRRNRN WET DRY [ 111 WET

verde = estado seco amarelo = estado humido vermelho = estado molhado

A classificacdo “estado seco” significa que os materiais num espaco aquecido alcancaram a
humidade de equilibrio higroscépico e, consequentemente, sdo em geral adequados para
continuarem a ser trabalhados.

[Zd Compensacdo da temperatura do material

A humidade relativa no material depende
da temperatura do material. O aparelho
compensa automaticamente temperaturas

diferentes do material, medindo para isso @

a temperatura ambiente que usa para o

calculo interno. }

1
2
o

-
Pt

-
MENU L
. o Tl :‘ ,: '
Apesar disso, com o aparelho de medigao SET o [ N
também pode ajustar manualmente a
temperatura do material para aumentar —————
a precisdo de medicao. Este valor nao é EEESE XX}

memorizado e tem que ser novamente

ajustado de cada vez que ligar o 5x .
- +

aparelho.

L] Ajuste da unidade de temperatura

=} =
. 'y TN

A unidade para a temperatura Ly Lo

ambiente e a compensacao do

material pode ser ajustada em '

°C ou em °F. Este ajuste fica &

constantemente memorizado. c

MENU
‘ .-‘ '-‘ INDEX
(oo | e Rk
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KE] LCD - Backlight

Para a iluminacdo LED podem ser efectuados
3 ajustes diferentes:

AUTO:  a iluminacao do visor é desligada
em caso de inactividade e é auto-
maticamente ligada de novo se
houver processos de medicao.

ON:  iluminagdo do visor permanentemente
ligada

OFF:  iluminacao do visor permanentemente
desligada

Este ajuste fica constantemente memorizado.

-
|

SET

PIi] Fungdo Auto-Hold

Depois de o aparelho ser retirado do
material a medir, o Ultimo valor medido é
mantido automaticamente durante aprox. 5
segundos. Neste espaco de tempo os LEDs
piscam e indicam o valor de medicdo por
ultimo determinado.

PX] Funcao de auto-teste

@D P ox@ P
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E Conectar os eléctrodos profundos com cabo de ligacao (n.° de art 082.026A)

T T
€ €
IS €
o o
~ EE
o

N

{

3 4
€ €
gl € gl £
€l g € o
S'_N 8:\1

Utilizagao dos eléctrodos profundos

1. Eléctrodo profundo de encaixe, redondo (ndo isolado, 2 mm)
para a medicao de humidade em materiais de construcao e materiais isolantes através de juntas ou

espacadores para juntas.

2. Eléctrodo profundo de encaixe, redondo (isolado, @ 4 mm)
para a medicao de humidade em niveis de construcdo escondidos de estruturas de paredes ou tectos

com vdrias camadas.

3. Eléctrodo profundo de encaixe escova
para a medicdo de humidade num material de construcdo homogéneo. O contacto é efectuado através

da cabeca da escova.

4. Eléctrodo profundo de encaixe, plano (isolado, @ 1 mm plano)
para a medicao de humidade exacta em niveis de construcao escondidos de estruturas de paredes ou tectos
com varias camadas. Os eléctrodos podem ser introduzidos p. ex. através das tiras das arestas ou na jun¢ao

entre a parede e o tecto.

Utilizacdo dos eléctrodos profundos

A distancia dos furos deve estar entre 30 e 50 mm e 0 @ para os eléctrodos com escova deve equivaler a 8 mm.
Apds a perfuracao é preciso voltar a fechar o furo e aguardar aprox. 30 minutos, para que a humidade libertada
pelo calor de perfuracao volte a alcancar o seu valor original. Caso contrario os resultados dos valores medidos

podem ser falsificados.
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PE] Conectar o eléctrodo manual externo (n.° de art. 082.024)

O eléctrodo manual externo é adequado . \
para todos os tipos de madeira e materiais | !
de construcdo macios. A funcao de auto-teste } |
também pode ser executada com o eléctrodo ‘ |
manual externo (consulte o passo 21). :
Assegure-se de que a tampa de conexao esta - :
1
|
I
|
I
I
I
I
|
I
1

unida com seguranca com o MultiWet-Master. f

Quando nao for usado, guarde sempre o
eléctrodo manual na mala de transporte
para evitar ferimentos devido aos eléctrodos
de medicdo afiados.

PX] Substituir as pontas de medicao

Art.-Nr. 082.024.1 Art.-Nr. 082.020.1

O funcionamento e a seguranca operacional s6 estdo garantidos se o medidor for operado no
ambito das condicoes climaticas indicadas e s6 for usado para os fins para os quais foi construido.
A analise dos resultados de medicao e as medidas dai resultantes sao da responsabilidade do
utilizador em funcéo da respectiva tarefa de trabalho.
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Dados técnicos
Medicdo do ambiente atmosférico

Margem de medicao / Precisdo temperatura ambiente

-10°C ... 60°C/ % 2°C

Margem de medicao / Precisdo humidade relativa do ar

20% ... 90% rH/ + 3%

Indicacdo do ponto de condensacdo -20°C ... 60°C
Resolucao humidade relativa do ar + 1%
Resolucéo ponto de condensacéo 1°C

Método de determinacao da resisténcia

Principio de medicao

Medicao da humidade em materiais
com eléctrodos integrados; 3 grupos de
materiais, 19 materiais de construcéo,
modo index, funcdo de auto-teste

Margem de medicao / Precisdo

Madeira:

0...30% /£ 1%, 30...60% / + 2%,
60...90% / = 4%

Outros materiais:

+0,5%

Método de determinacao da capacitancia

Principio de medicao

Medicao da capacitancia através de
eléctrodos de borracha integrados

Margem de medicao / Precis&o

Madeira macia (Softwood):
0%...52% / + 2% (6%...30%)
Madeira dura (Hardwood):
0%...32% / + 2% (6%...30%)

Temperatura de trabalho 0°C ...40°C

Temperatura de armazenamento -20°C...70°C

Abastecimento de energia Tipo 9V E bloco tipo 6LR22

Peso 185¢g
Sujeito a alteracdes técnicas. 10.11
Disposicoes da UE e eliminacao
O aparelho respeita todas as normas necessérias para a livre circulacdo de mercadorias c €
dentro da UE.
Este produto é um aparelho eléctrico e tem de ser recolhido e eliminado separadamente, E\/
conforme a Directiva europeia sobre aparelhos eléctricos e electrénicos usados.

Mais instrucdes de seguranca e indicacdes adicionais em: www.laserliner.com/info
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Las igenom hela bruksanvisningen och det medféljande haftet “Garanti och extra anvisningar”.

]

s FOlj de anvisningar som finns i dem. Forvara underlagen val.

Funktion/anvéndning

Den har universella fukthaltsmataren arbetar enligt en motstands- och en kapacitivmatmetod. Vid
kapacitivmatforfarandet faststalls matstyckets fuktberoende dielektricitet med hjalp av tva ledande
gummikontakter pa matinstrumentets undersida och med hjalp av interna materialberoende kurvor
beraknas fukthalten i materialet i %. Vid motstandsmatforfarandet faststalls matstyckets fuktberoende
ledningsférmdga genom att matspetsarna far kontakt med matstycket. Resultatet jdmfors med de

sparade materialberoende kurvorna och materialets relativa fukthalt berdknas i %. Anvandningsomradet
ar att bestamma fukthalten i trd och andra byggnadsmaterial med hjélp av de aktuella matférfarandena.
En extra utféllbar sensor faststaller omgivningstemperaturen och den relativa luftfuktigheten samt beraknar

den dérur resulterande daggpunktstemperaturen.

De integrerade kurvorna for byggnadsmaterial motsvarar de angivna byggnadsmaterialen utan
tillsatser. Byggnadsmaterialen varierar under produktionen fran en tillverkare till en annan. Darfor

bor man en gang genomféra en jamférande fuktmatning for olika produktsammanséttningar
eller obekanta byggnadsmaterial med godkanda metoder (t.ex. vibrationsmetoden). Vid skillnader

mellan matvarden ska matvardet anses som relativt eller ocksa ska man anvanda Index-laget for

fukt- resp. torkningsférhallande.

5

l"lllllllll

| Automatisk
avstangning
efter 2 minuter.

/]

lllllmu";‘,’

2
3
4
5
6
7
8
9
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Maétspetsar fér motstandsmétning
Gummikontakter for kapacitiv métning

Utfallbar sensor for matning av
omgivningstemperatur och luftfuktighet

Batterifack

Vat/torr lysdiodsindikator
Valj material
Strémbrytare

Valj matlage
(motstandsmatning, kapacitiv matning)

LC-display
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Batteriladdning

.71
10 N .
Aoz 2 Andra byggnadsmaterial
9 TEMP LV LY LLLS coF Motstandsmatning: 1-19
RH : ,':.','_-.‘_,'j% ‘ 3 Index-lage
8 D It ‘ 4  Motstandsmatning
TEMP AV L0 0L <coF e
5  Kapacitiv matning
MAIE,TR"AL 6  Matvardesindikering i % av materialets relativa fukthalt
77H@<"1]>/.772 .
6 — = 7 Tra
00 ‘gDEX' 3 Motstandsmatning: A, B, C
0 g0y A) Kapacitiv matning: S (mjuka traslag), H (harda tréslag)
8  Daggpunktstemperatur i °C eller °F
é !-774
9  Relativ luftfuktighet i %
i e N X 10  Omgivningstemperatur i °C eller °F

Vat/torr LED-visning

DRY LEENRNRNNNNN WET 12-siffrig LED:  0...4 LED grén = torrt
5...7 LED gul = fuktigt
8...12 LED rod = vatt

groén rod

] Mitning av rumsklimat

Matinstrumentet ar forsett med ett

utféllbart sensorhus fér optimal matning av A mIllal
omgivningsklimatet. Placera sensorhuvudet TEMP L i c
i narheten av den position som ska matas RH Dl TS
och vanta tills att displayen har stabiliserats A%
tillrackligt. Matvardena fér omgivnings- D [ (]
klimatet visas permanent pa displayen. TEMP (.t

I Det gar att méta dven med infalld sensor, men vid utfélld sensor ar luftutbytet béttre,
m Vilket gor att vardena stabiliseras snabbare.

Relativ luftfuktighet

Den relativa luftfuktigheten anges i relation till maximalt majlig fuktighet (100 %) i luften med vattenanga.
Upptagsmangden ar temperaturberoende. Luftfuktigheten &r dérmed mangden vattendnga som luften
innehaller. Luftfuktigheten kan uppga till 0 — 100 % rH. 100 % = mattnadspunkt. Med den aktuella
temperaturen och lufttrycket kan inte luften ta upp mer vatten.

Daggpunktstemperatur

Daggpunktstemperatur ar det varde, da den aktuella luften kondenseras. MultiWet-Master
berdknar daggpunktstemperaturen utifran omgivningstemperaturen, den relativa luftfuktigheten
och omgivningstrycket. Sjunker temperaturen pa en yta under daggpunktstemperaturen, bildas
kondens (vatten) pa ytan.
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H va

Matinstrumentet har tva matlagen. Méatning med
motstandsmatférande sker via matspetsarna, medan
man med kapacitivmatférandet anvander kontakt-
ytorna pd undersidan av enheten. Genom att trycka
pa knappen “Mode"” kan man véxla mellan de bada

| av matforfarande

matforfarandena.

Motstand

b b,

Kapacitiv

<)

[ Motstandsmatforfarande/val av material

Vid ett motstandsmatférfarande kan man valja mellan olika traslag respektive andra byggnadsmaterial
och det materialoberoende Index-laget. De matningar som gors i Index-laget ar inte materialberoende
alternativt for sddana material som det inte har sparats nagra kurvor for. Tryck pa knappen " SET” for
att valja det 6nskade materialet. De valbara materialen inom tra och andra byggnadsmaterial har
listats i de nedanstdende tabellerna under punkterna 7 och 8.

MATERIAL
&« g

A

MATERIAL
S

A

MATERIAL
&«

A

MATERIAL
»
)

MATERIAL
g >

MATERIAL
T

1

A b,

A

Typer av tra: A, B, C

1,2,3..18, 19

Andra byggnadsmaterial:

Index

Materialtabell ver motstandsmatforfaranden

Andra byggnadsmaterial

1A | Betong C12/15 7 | Cementgolvmassa med 15 | Stentrd, xylolit
1B | Betong C20/25 plasttillsats 16 | Polystyren, Styropor
1C | Betong C30/37 8 | Ardurapid cementgolvmassa| 17 | Porosa trafiberskivor med
2 | Autoklaverad lattbetong 9 | Anhydrit-golvmassa bitumen
3 | Kalksandsten, densitet 1.9 | 10 | Elastizel-golvmassa 18 | Cementbunden
4 | Gipsputs 11 | Gipsgolvmassa spanplatta
5 | Cementgolvmassa 12 | Trdcementgolvmassa 19 | Tegelsten, tegel
6 | Cementgolvmassa med 13 | Kalkbruk KB 1/3
bitumentillsats 14 | Cementbruk CB 1/3
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E] Materialtabell 6ver motstandsmatférfaranden

Tra
A B C

Abachi Agba Furu Afrormosia/afrikansk teak
Abura Lénn Korsbar Hevea/gummitra
Afzelia/doussié Al Kosipo Imbuia
Parontra Alerce Larktrad Kokrodua
Framiré/Black Afara Amarant/purpleheart Limba Niové bidinkala
Araucaria Andiroba/crabwood Mahogny Tola; akta, roéd
Bok Asp Makoré Kork
Dabema Balsa Meléze Melaminspanplattor
Ebenholts Angelique/basralocus Poppel (alla) Fenolhartsspanplattor
Ek; réd- Tradljung Plommontrad
Ek; amerikansk vit- Ebiara Pinje
Ask Pau Amarelo Bjork Rott sandeltrad
Ask; amerikansk/vit- Blatra Alm
Ask; japansk Blyertsen Terpentintall/
Tulpantrad Bok; aven-, vit- medelhavstall
Svinndtshickory Campéche Skogsek
llomba Canarium/aiélé Holmek
Lapachof/ipé Ceiba Tola
Iroko Douka Tola blanc
Lind Adelgran Valnot
Lind; amerikansk Ek Jattetuja
Storbladig hickory Ek; holm-, vanlig, berg- | Vitlonn
Niangon Pulai Vitbjork
Niové Al; rod-, klibb- Vitbok
Gabon/okoumé Ask Silverpoppel
Palisander/rosewood Gran Cembratall
Riopalisander Fréne (ask) Ask
Rédbok Gulbjork Sviskontrad
Rodek Guiltall Cypress; akta
Teak Avenbok Hardpapp
Pil Tulpantrad Trafiberskiva, mjuk
Vitek Tulpantrad Trafiberskiva, hard
Ceder lzombé Spanplatta,
Cypress, mexikansk Jacareuba aminohartslimmad
Papp Jarrah Papper

Alm Textil

Karri

Kastanj: akta, hast-

Khaya/afrikansk mahogny
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El Motstandsmatférfarande/matning av fukt i material

Forsakra dig om att det inte finns nagra férsoriningsledningar (elektriska ledningar, vattenror eller liknande)
eller ett metalliskt underlag pa det stalle, dar matningen ska ske. Stick in méatelektroderna sa langt som

majligt i materialet, men utan att sla in dem med vald, eftersom matinstrumentet da kan skadas. Dra alltid

ut matinstrumentet genom att samtidigt forsiktigt vicka det fram och tillbaka. Gor flera matningar pa olika
stallen for att minimera métfel. Det finns risk for personskador utgdende fran de spetsiga matelektroderna.
Satt alltid pa skyddshattan nar matinstrumentet inte anvénds och nar det ska transporteras.

Mineraliska byggnadsmaterial

Tank pa att matresultaten kan bli felaktiga i vaggar (ytor) med
olika material eller med olika sammansattning av byggnads-
materialet. Gor darfor flera jamférande matningar. Vanta
tills att %-symbolen har slutat att blinka och lyser konstant.
Forst da ar matvardena stabila.

Tra

Det stélle som ska matas maste vara obehandlat och fritt fran
kvistar, smuts och kada. Matningarna ska aldrig goras i andtra.
Da traet torkar sarskilt fort dar, leder det till felaktiga métre-
sultat. Gor darfor flera jamférande méatningar. Vanta tills
att %-symbolen har slutat att blinka och lyser konstant. Forst
da ar matvardena stabila.

K Kapacitivméatférfarande/val av material

Vid kapacitivmatforfarande kan man vélja
mellan tva olika tragrupper och det material- SET
oberoende Index-laget. De matningar som
gors i Index-laget ar inte materialberoende

alternativt fér sddana material som det inte ED“TER'AL @“‘:‘TT“‘L MATERIAL
har sparats nagra kurvor for. Tryck pa knappen . 1 1
"SET" for att vdlja det 6nskade materialet.
De valbara tragrupperna har listats i den
nedanstdende tabellen under punkt 11. —
fxxx iz xxxikzzxi Exxxikzzi
SET SET
Typer av tra: [S] mjuka tréslag,
[H] harda traslag Index
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EEB materialtabell 6ver kapacitivméatforfaranden

Softwood Traslag med lag tathet: exempelvis gran, tall, lind, poppel, ceder, mahogny

Hardwood Traslag med hog tathet; exempelvis bok, ek, ask, bjork

EFA Anvindningsanvisningar

— ledande gummikontakter ldggs helt pa matstycket och trycks ner med jdmnt och latt tryck sa att det blir
god kontakt

— Maétstyckets yta bor vara fri fran damm och smuts.

— Bor hallas minst 5 cm till metallféremal.

— Metallror, elledningar och armeringsjarn kan gora att matvarden blir felaktiga.

— Genomféra matningar pa flera matpunkter.

EE) Bestimma fukthalt

Pa grund av materials olika beskaffenhet och sammanséattning skall specifika anvandningsanvisningar
beaktas vid fuktbestdmning:

Tra: Matning ska genomfoéras med apparatens langsida parallellt med traets adring.

Matdjupet for tréa uppgar till max. 30 mm, men varierar beroende pa olika traslags tathet. Vid matning

av tunna traplattor bor dessa om majligt staplas da man annars kan fa ett for lagt véarde. Vid matning av
fast installerat resp. inbyggt tramaterial paverkas matningen av olika byggmaterial och kemisk behandling
(t.ex. farg). Darmed ska matvarden bara ses som relativa. Dock kan man mycket val se skillnader i
fuktfordelning och darmed lokalisera téankbara fuktiga stdllen (t.ex. skador i isoleringen).

Den storsta noggrannheten uppnas mellan 6 och 30 % fukthalt. Fér mycket torrt tra (< 6 %) kan man
faststalla en oregelbunden fuktfordelning, for mycket vatt tré (> 30 %) borjar en Gversvamning for trafiber.
Riktvarden for anvandning av trd i % relativ fukthalt:

— Anvéandning utomhus: 12 1119 %
— Anvéandning i ouppvarmda rum: 12 1ill 16%
— | uppvarmda rum (12 till 21 °C): 9till 13%
-l uppvarmda rum (> 21 °C): 6 till 10%

Exempel: 100 % fukthalt vid 1 kg vatt trd = 500 g vatten.
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E] Index-lage

Index-laget ar avsett for snabb identifiering av fukt genom
jamférande matningar, utan att direkt ange fukthalten i materialet
i %. Det visade vardet (0 — 1000) ar ett indicerat varde som Okar
med tilltagande fuktighet i materialet. De matningar, som gors i
Index-laget, ar oberoende av materialet respektive fér sadana
material som inte har fatt nagra kurvor i matinstrumentet. Vid

- . . e .. - . MATERIAL MATEB\AL
starkt avvikande varden inom de jamforande matningarna ska T 7
du snabbt lokalisera fuktens utbredning i materialet. -
Index-laget kan anvandas med savél motstandsmatforfarandet ! !
som kapacitivmatforfarandet. For instalining av index-laget, se T TrT

steg 6 respektive 10.

LB Instélining av tréskelvérde for vatt/torrt i Index-lage

LED-indikatorn for vatt/torrt &r programmerad fér motsvarande materialkurvor sa att lysdiodernas som
komplettering ger information om materialet ska betraktas som torrt, fuktigt eller vatt. Vardena i det
materialoberoende Index-laget ges daremot pa en neutral skala vars varde 6kar med tilltagande fuktighet.
Genom definition av andvardena for “torrt” och “vatt” kan LED-indikatorn programmeras speciellt for
Index-laget. Differensvardet mellan det instéllda vardet for “torrt” och “vatt” réknas om for de 12
lysdioderna (LED).

[Cm) Cw ) (o] [}
Lo Hi Lo H!
‘.-"-‘lNDEX L‘.-"-‘WDEX ‘.-"-‘\NDEX ._‘.-‘.-‘WDEX
(L 10 L L 10
A 4 3. é ! 5. | — 7.
44t tttt ittt ttt1t
—p (D) €Y () ()
- + - + - + - +
2. 4. 6. 8.
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i@ Vvat/torr LED-visning

Forutom den numeriska matvardesvisningen i % relativ fukthalt, kan LED-visningen dven ge en ytterligare
materialberoende utvardering av fuktigheten. Med 6kande fukthalt &ndrar sig LED-visningen fran vanster
till hoger. Den 12-siffriga LED-visningen ar uppdelad i 4 grona (torrt), 3 gula (fuktigt) och 5 réda (vatt)
segment. For vatt material ljuder ocksa en akustisk signal.

DRY [ FENRIRTRNNN WET DRY [ININFNRRNRN WET DRY [ 111 WET

groén = torrt gul = fukt rod = vatt

I Utslaget “torrt” betyder att materialen i ett uppvarmt rum har uppnatt en utjamningsfuktighet
s och darmed i regel &r lampligt for vidare bearbetning.

[Zd Kompensation fér materialtemperatur

Den relativa fukthalten i materialet ar
beroende av materialets temperatur.
Matinstrumentet kompenserar auto-

matiskt olika materialtemperaturer '
genom att mata omgivningstemperaturen }

1
2
o

-
Pt

och anvander den for intern berékning. r
Taliks S
Matinstrumentet erbjuder dven @ g g N N

méjligheten att stélla in materialets
temperatur manuellt for att 6ka ——
noggrannheten i matningen. Det 111t tett
vardet sparas inte, varfér det maste

stallas in varje gang matinstrumentet 5x .
- +

slas pa.

i Instélining av temperaturenheten

=} =)
Enheten fér omgivningstemperatur Lo T
och materialkompensation ar
stallbar i °C eller °F. Installningen '
sparas tills att den andras.
[t

MENU
‘ .-‘ '-‘ INDEX
(oo | e Rk
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E LC-displayens ljusstyrka

= =
rn ]
Det gdr att géra 3 olika instéllningar av lysdiodsbelysningen: Lu bL
AUTO: Displaybelysningen slacks auto- ' fn
matiskt vid inaktivitet respektive
tands igen nar en matning gors.
ON:  Displaybelysningen &r tand hela MENU Mele s
tiden. @ SET (FR A
OFF:  Displaybelysningen éar slackt hela
tiden. —_
Tter_Tref
Instéliningen sparas tills att den andras.
e (@
PIi] Auto-Hold-funktion = =
[y Rurn
. . . L L
Efter att instrumentet tagits bort fran
matstycket visas det senaste matvardet
automatiskt i ca. 5 sekunder. Under tiden ' ]
blinkar LED:erna och visar det senaste
matvardet.
MENU - - - - -
™ o
SET 1y i

PX] Egentestfunktion

@D P ox@ P
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m Anslutning av djupelektroder med hjalp av férbindelsekabel

(artikelnummer 082.026A)
T T
€ €
IS €
(@) o
~ g ~
o
N
{
3 a
€ €
gl € gl £
€l g €l o
g ~ 8 ~

Anvéndning av djupelektroder

1. Insticksdjupelektrod, rund (oisolerad, @ 2 mm)
For fuktmatning i byggnads- och isoleringsmaterial eller métning vid fogar och fogkors

2. Insticksdjupelektrod, rund (isolerad, @ 4 mm)
For fuktmatning i dolda byggnadsytor i vaggar eller tak bestdende av flera lager

3. Insticksdjupelektrod, borste
For fuktmatning i homogena byggnadsmaterial. Kontakten sker via borsthuvudet.

4. Insticksdjupelektrod, plan (isolerad, 1 mm tjock)
For riktad fuktméatning i dolda byggnadsytor i vaggar eller tak bestaende av flera lager. Elektroderna kan
foras in genom exempelvis kantremsan eller vid 6vergdngen mellan innertaket och vaggen.

Anvandning av djupelektroder

Avstandet mellan borrhdlen ska vara 30-50 mm och utgéra @ 8 mm for borstelektroderna. Forslut halet
igen efter borrningen och vénta i cirka 30 minuter, sa att den fukt som avdunstat pa grund av varmen fran
borrningen kan erséttas med ny och darmed ge samma ursprungsvarde. | annat fall kan matresultaten bli

felaktiga.
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E Anslutning av extern manuell elektrod (artikelnummer 082. 024)

Den externa manuella elektroden passar till alla / \
tréslag och till andra mjuka byggnadsmaterial. |
Sjalvtestfunktionen kan utféras dven med den |
externa manuella elektroden (jamfor steg 21). ‘

Se till att adapterhylsan sitter fast ordentligt i
MultiWet-Master.

.

Forvara alltid den manuella elektroden
i transportvaskan nar den inte anvands
for att undvika skador pa de spetsiga
matelektroderna.

PX] Byta matspetsar

Art.-Nr. 082.024.1 Art.-Nr. 082.020.1

Funktionen och driftsékerheten ar sékerstallda endast nar matinstrumentet anvands inom ramen
fér de angivna klimatvillkoren och i det avsedda anvandningsomradet. Anvandaren ansvarar
sjalv for bedomningen av matresultaten och de atgarder som féljer beroende pa den aktuella
arbetsuppgiften.
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Tekniska data
Matning av rumsklimat

Matomrade/noggrannhet omgivningstemperatur

-10 °C till + 60 °C/+ 2 °C

Métomrade/noggrannhet relativ luftfuktighet

20-90 % rH/+ 3 %

Daggpunktsindikering

-20 °C till + 60 °C

Uppl6sning relativ luftfuktighet

+1%

Uppl6sning daggpunkt

1°C

Motstandsmatférfarande

Matprincip

Fukthaltsmatning i material via
integrerade elektroder; 3 tragrupper,
19 byggnadsmaterial, Index-lage,
egentest-funktion

Matomrade/noggrannhet

Tra:

0-30 %/+ 1 %, 30-60 %/+ 2 %,
60-90 %/+ 4 %

Andra material:

+0,5%

Kapacitivmatforfarande

Matprincip

Kapacitiv matning via integrerade
gummielektroder

Matomrade/noggrannhet

Mjukt tra:

0-52 %/+ 2 % (6-30 %)
Hart tra:

0-32 %/+ 2 % (6-30 %)

Arbetstemperatur

0°Ctill 40 °C

Forvaringstemperatur

-20 °C till + 70 °C

Stromforsorining

Typ 9 V E-block av typen 6LR22

Vikt 18549
Tekniska andringar forbehalls. 10.11
EU-bestammelser och kassering
Apparaten uppfyller alla nédvandiga normer for fri handel av varor inom EU. c €
Den har produkten ar en elektrisk apparat och den maste sopsorteras enligt det europeiska
direktivet for uttjanta el- och elektronikapparater.
Ytterligare sakerhets- och extra anvisningar pa: www.laserliner.com/info
|
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Les fullstendig gjennom bruksanvisningen og det vedlagte heftet , Garanti- og tilleggsinformasjon”.
s Felg anvisningene som gis der. Disse dokumentene ma oppbevares trygt.

Funksjon/bruk

Dette universelle maleinstrumentet for materialfuktighet inkluderer motstandsmaling og kapasitiv

maling. Ved kapasitiv maling benyttes 2 ledende gummikontakter pa undersiden av apparatet. Ved

hjelp av disse males den fuktavhengige dielektrisiteten til maleobjektet. Deretter beregnes den relative
materialfuktigheten i % ut fra interne materialspesifikke karakteristikker. Ved motstandsmaling males
maleobjektets fuktavhengige ledeevne ved & bergre maleobjektet med malespissene. Ledeevnen
sammenlignes med lagrede materialspesifikke karakteristikker og instrumentet beregner den relative
materialfuktigheten i %. Instrumentet er beregnet for maling av materialfuktighet i tre og bygge-
materialer ved hjelp av tilsvarende malemetoder. En utvippbar sensor pa siden av instrumentet maler
omgivelsestemperaturen og den relative luftfuktigheten og beregner ut fra dette duggpunkttemperaturen.

De integrerte materialkarakteristikkene er basert pa de angitte materialene uten tilsetninger.
Materialene kan variere fra produsent til produsent. Derfor bgr det utferes en enkeltstdende
sammenlignende maling av fuktighetsinnholdet i ulike produktsammensetninger eller ukjente
materialer med enkle metoder (f.eks. Darr-metoden). Ved forskjeller i maleresultatene ma
maleverdiene betraktes som relative, eller du kan benytte indeksmodusen for fuktighets- hhv.
tarkekarakteristikken.

Q Q
/ | Automatisk
utkopling etter
i’",,,”"” fmlln”";‘,’ 2 minutter.

Malespisser for motstandsmaling
2 Gummikontakter for kapasitiv maling

3 Utfellbar sensor for méling av
omgivelsestemperatur og luftfuktighet

4  Batterirom

5  Vat/terr LED-indikator

6  Materialvalg

7  ON/OFF

8  Forvalg av médlemodus
(motstandsmaling, kapasitiv maling)

9  LC-display
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Batterilading

1
10 o} L -
=T =TT 2 Identifisering av byggemateriale
9 TEMP LV LWLLLY coF Motstandsmaling: 1...19
RH : ,':,','_-.‘_,'j% ‘ 3 Indeksmodus
8 D oI ‘ 4  Motstandsmaling
TEMP L0 0 L0 °c°F T
5  Kapasitiv maling
MATERIAL i 2 Lo : : :
7= 4"“{»/% ) 6  Visning av maleverdii % for relativ materialfuktighet
6 —| = 7 ldentifisering av tresort
00 ‘gDEX' 3 Motstandsmaling: A, B, C
0 g0y A) Kapasitiv méling: S (softwood), H (hardwood)
8  Duggpunkttemperatur i °C / °F
é !-774
Relativ luftfuktighet i %
i S S XX 10 Omgivelsestemperatur i °C / °F
qul
LED-indikator for vat/terr
DRY IRERRERRNNNN WeT LED med 12 posisjoner: 0-4 LED grgnn = tarr

red

grenn

5-7 LED gul = fuktig
8-12 LED rgd = vat

1 Maling av romklima

Maleinstrumentet har et utfellbart sensor-
hus for optimal maling av omgivelsesklima.
Hold sensorhodet i naerheten av posisjonen
som skal males, og vent til visningen har
stabilisert seq tilstrekkelig. Maleverdiene for

omgivelsesklima vises permanent i displayet.

A i
TEMP Lol
i
R 21 %
D (2
TEMP .l

Det er ogsa mulig & utfere maling med sensoren innfelt. Nar sensoren er felt ut,

Relativ luftfuktighet

Den relative luftfuktigheten angis i relasjon ti

oppnas imidlertid bedre luftveksling, slik at sensorverdiene stabiliseres raskere.

I' maksimum mulig befuktning (100 %) av luften med

vanndamp. Opptaksmengden er avhengig av temperaturen. Slik er luftfuktigheten mengden av den
vanndampen som luften inneholder. Luftfuktigheten kan male fra 0-100% rH. 100% = metthetspunkt.
Med den temperaturen og lufttrykket som hersker i gyeblikket kan luften ikke ta opp mer vann.

Duggpunkttemperatur

Duggpunkttemperaturen er den verdien som den momentane luften kondenserer ved. MultiWet-masteren

beregner duggpunkttemperaturen ut fra omgivelsestemperatur, relativ luftfuktighet og omgivelsestrykk.
Synker en overflates temperatur til under duggpunkttemperaturen, dannes det kondensat (vann) pa

overflaten.
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H velge malemetode

Maleinstrumentet har to ulike malemetoder.
Motstandsmaling foregar ved hjelp av testspissene,
mens kapasitiv maling utferes ved hjelp av kontakt-
flatene pd undersiden av apparatet. Du bytter
mellom de to malemetodene med tasten MODE.

Motstand

b b,

<)

Kapasitiv

[@ Motstandsmaling / velge materiale

For motstandsmaling kan du velge mellom ulike tresorter og byggemateraler, samt at du kan benytte den
materialuavhengige indeksmodusen. Malinger som utferes i indeksmodus er ikke materialavhengige, hhv.
for materialer uten lagret karakteristikk. Trykk pa tasten SET for & velge @nsket materiale. Tilgjengelige

tresorter og byggematerialer er oppfert i de pafelgende tabellene under punkt 7 og 8.

MATERIAL
&« g

A

MATERIAL
S

A

MATERIAL
&«

A

MATERIAL
»
)

MATERIAL
g >

A

MATERIAL
T

1

A b,

Tresorter: A, B, C

Byggematerialer:

Indeks

Materialtabell for motstandsmaling

Byggematerialer

1A | Betong C12/15 7 | Sementunderlag, 15 | Forsteinet tre, xylolitt
1B | Betong C20/25 kunststofftilsetning 16 | Polystyren, styropor
1C | Betong C30/ 37 8 | Ardurapid-underlag 17 | Myke fiberplater i tre,

2 | Porebetong (Hebel) 9 | Anhydrit-underlag bitumen

3 | Kalksandstein, tetthet 1.9 | 10 | Elastizell-underlag 18 | Sementbundet

4 | Gips 11 | Gipsunderlag sponplate

5 | Sementunderlag 12 | Treelement-underlag 19 | Murstein, teglstein

6 | Sementunderlag, 13 | Kalkmgrtel KM 1/3

bitumentilsetning 14 | Sementmgrtel ZM 1/3
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1 Materialtabell for motstandsmaling

Tre
A B C

Obeche Tola Khaya, Mahogni Afrormosia
Abura (nigeriansk hardtre)| Lenn Furu Hevea (gummitre)
Doussie Or Kirsebaertre Imbuia
Paeretre Alerce Kosipo Kokrodua
Black Afara Amarant Lerketre Niové Bidinkala
Paranafuru Andiroba Limba Tola - ekte, rad
Bak Osp Mahogni Kork
Dabema Balsatre Makoré Melamin sponplater
Ibenholt Basralocus (Angelique) Meléze Sponplater av
Radeik Trelyng Poppel (alle) fenolharpiks
Hviteik Berlina Plommetre
Ask Pau amarelo Bjark Pinje
Amerikansk ask Blatre Radt sandeltre
Japansk ask Einer Alm
Hickory salvpoppel Agnbgk, Lund, Hvit Strandfuru
Hickory swap Campeche Sommereik
llomba Canarium Steineik
Lapacho Ceiba Tola
Iroko Makoré Tola - Branca
Lind Douglasgran Valngatt
Amerikansk lind Eik Western Red Cedar
Mockernut Eik - stein, stilk, druer Hvitlann
Niangon Pulai Hvitbjark
Niove Or, rad, sort Agnbgk
Okoume Ask Selvpoppel
Palisander Gran Cembrafuru
Rio-palisander Vanlig ask Osp
Radbgk Gulbjerk Plommetre
Radeik Gulfuru Ekte sypress
Teak Agnbgk Fiberpapp
Piletre Hickory salvpoppel Isolasjonsplater av trefiber
Hviteik Hickory - poplar Hardplater av trefiber
Seder Izombé Kauramin sponplater
Sypress - C. Lusit Jacareuba Papir
Poppel Jarrah Tekstiler

Alm

Karri

Edelkastanje,

hestekastanje
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El Motstandsmaling / male materialfukt

Forviss deg om at det ikke befinner seg tilfarselsledninger (elektriske ledninger, vannrgr...) eller metallisk
undergrunn pa stedet som skal males. Sett maleelektrodene sa langt inn i malematerialet som mulig, men

sla dem aldri med makt inn i malematerialet, ellers kan apparatet skades. Fjern maleapparatet alltid med
venstre-hayre-bevegelser. For & minimere malefeil, ber du utfere sammenlignende malinger pa flere
steder. Fare for personskader pa grunn av spisse maleelektroder. Monter alltid vernedekselet nar apparatet
ikke brukes eller til transport.

Mineraliske byggematerialer

Det ma huskes pé at vegger (flater) av forskjellige materialer,
men ogsa forskjellig anordning av byggematerialer kan forfalske
méleresultatene. Utfar flere sammenligningsmalinger. Ventil
til %-symbolet slutter a blinke og lyser kontinuerlig. Ferst da er
maleverdiene stabile.

Tre

Stedet som skal males skal vaere ubehandlet og fritt for grener,
smuss eller harpiks. Det skal ikke utfgres en maling pa front-
sider, for treet torker spesielt fort der og dette kunne gi gale
méleresultater. Utfar flere sammenligningsmalinger. Ventil
til %-symbolet slutter & blinke og lyser kontinuerlig. Ferst da er
maleverdiene stabile.

K0 Kapasitiv maling / velge materiale

For kapasitiv maling kan du velge mellom to
ulike tregrupper samt benytte den material- SET
uavhengige indeksmodusen. Malinger som
utfares i indeksmodus er ikke material-

avhengige, hhv. for materialer uten lagret ED“TER'AL @“‘:‘TT“‘L MATERIAL
karakteristikk. Trykk p& tasten SET for & velge . 1 !
ansket materiale. Tilgjengelige tregrupper

er oppfert i den pafelgende tabellen under

punkt 11. || C— ———
1ttt ittt tttt t4t1t tttt tttt
SET SET
Tresorter:
[S] softwood, [H] hardwood Indeks
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EEB materialtabell for kapasitiv maling

Softwood Tresorter med lav tetthet: f.eks. gran, furu, lind, poppel, sedertre, mahogni

Hardwood Tresorter med hay tetthet: f.eks. bgk, eik, ask, bjark

EFA instruksjoner for bruk

— Plasser de ledende gummikontaktene helt oppd maleobjektet og pafer et lett og jevnt trykk for a sikre
god kontakt.

— Maéleobjektets overflate skal veere fri for stev og smuss.

— Minste avstand til metallobjekter er 5 cm og skal overholdes.

— Metallrer, elektriske ledninger og armeringsstal kan pavirke maleresultatet.

— Gjenta mdlingen pa flere ulike malepunkter.

EEX Male materialfuktigheten

Fordi materialene har ulike egenskaper og sammensetning, ma du ta hensyn til falgende szerskilte
instruksjoner ved maling av fuktigheten:

Tre: Malingen skal utfgres med den lange apparatsiden parallelt til trefibrene.

Maledybden for tre er maks. 30 mm, men kan variere avhengig av tettheten til de ulike treslagene. Ved
malinger pa tynne treplater bgr platene om mulig stables, da maleresultatet ellers kan vise en for lav

verdi. Ved mdlinger pa fast installert hhv. innbygd treverk vil ulike materialer pavirke malingen alt etter
konstruksjon og kjemisk behandling (f.eks. maling). Maleverdiene ma derfor bare betraktes som relative
verdier. Apparatet er likevel godt egnet til & pavise forskjeller i fuktfordelingen og eventuelle fuktige steder
(f.eks. skader i isolasjonen).

Den hgyeste nayaktigheten oppnas ved materialfuktighet mellom 6 % og 30 %. Ved sveert tart tre
(< 6 %) er fuktfordelingen ujevn, ved sveert vatt tre (> 30 %) er trefibrene gjennomfuktet.
Retningsgivende verdier for bruk av tre i % relativ materialfuktighet:

— Bruk utenders: 12-19 %
— Bruk i uoppvarmede rom: 12-16 %
— Bruk i oppvarmede rom (12-21 °C): 9-13 %
— Bruk i oppvarmede rom (>21 °C): 6-10 %

Eksempel: 100 % materialfuktighet ved 1 kg vatt tre = 500 g vann.
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] Indeksmodus

Indeksmodus tjener til rask oppsporing av fuktighet gjennom
sammenligningsmalinger, uten noen direkte visning av material-
fuktigheten i %. Den viste verdien (O til 1000) er en indikert verdi,
som stiger etter hvert som materialfuktigheten blir sterre. Malingene
som foretas i indeksmodus er materialuavhengig eller for materialer
som det ikke er lagret noen karakteristika for. Ved sterkt avvikende
verdier innenfor sammenligningsmalingene, kan fuktighetsforlgpet i
materialet lokaliseres raskt.

Indeksmodusen kan benyttes ved bade motstandsmaling og
kapasitiv maling. Se trinn 6 og 10 for innstilling av indeksmodus.

MATEB\AL
T

b4,

MATEB\AL
1

E stille inn grenseverdiene for vat/torr i indeksmodus

LED-indikatoren for vat/terr er programmert i henhold til den aktuelle materialkarakteristikken, slik at ogsa
LED-ene viser om materialet er klassifisert som tert, fuktig eller vatt. Verdiene i den materialuavhengige
indeksmodusen angis imidlertid pa en ngytral skala, der verdien gker med tiltagende fuktighet. Muligheten
til & definere grenseverdier for ,tarr” og ,vat” gjer at LED-indikatoren kan programmeres spesielt for
indeksmodus. Differanseverdien mellom den innstilte verdien for , terr” og ,vat” regnes om til de

12 LED-ene.

-
Pau|

G
3.

-
Puu|

R’ N o’ ™ y™ INDEX ™% ™7 INDEX
100 ST Hi
&l &l 3. — 7.
44t tttt

> @ @
- + - +

2. 4,
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m Vat/torr LED-indikator

| tillegg til & vise de numeriske maleverdiene i % relativ materialfuktighet gir LED-indikatoren ogsa en
materialavhenging vurdering av fuktighetsgraden. | takt med at fuktinnholdet gker, endres ogsa LED-
indikatoren fra venstre mot hgyre. LED-indikatoren har 12 posisjoner og er inndelt i 4 grgnne (tart
trevirke), 3 gule (fuktig trevirke) og 5 rgde (vatt trevirke) segmenter. Ved vatt materiale hares i tillegg
et lydsignal.

DRY [ FENRIRTRNNN WET DRY [ININFNRRNRN WET DRY [ 111 WET

grenn = tarr gul = fuktig rgd = vat

I Vurderingen , tarr” betyr at materialet har nadd sin likevektsfukt i et oppvarmet rom,
s 0g dermed normalt er egnet for videre bearbeiding.

[Zd Material-temperatur-kompensasjon

Den relative materialfuktigheten er
avhengig av materialets temperatur.
Apparatet kompenserer forskjellige

materialtemperaturer automatisk idet '
det maler omgivelsestemperaturen og }

1
2
o

-
Pt

bruker den til den interne beregningen. r
MENU =
. T . (Nl JC 01
Maleapparatet tilbyr imidlertid og sa SET iy (g W N ]

muligheten til & innstille materialets
temperatur manuelt, for a forbedre ——
malengyaktigheten. Denne verdien 111t tett
lagres ikke og ma stilles inn pa nytt

hver gang apparatet slas pa. 5x .
- +

L] Innstilling av temperaturenheten

=} =
. 'y TN
Enheten for omgivelsestemperaturen L [N
og materialkompensasjonen kan
begge innstilles i °C eller i °F. Denne '
innstillingen lagres permanent.
[t

MENU
‘ .-‘ '-‘ INDEX
(oo | e Rk
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KE] LCD - Backlight

= =
) [y} k!
For LED-belysningen kan det foretas Lu L
3 forskjellige innstillinger:
AUTO: Displaybelysningen slar seg av ved ' fn
inaktivitet eller og automatisk pa
igjen nar det foretas malinger.
ON:  Displaybelysningen permanent MEND Mele s
slatt pa @ SET gy
OFF:  Displaybelysningen permanent
slatt av —_
Tter_Tref
Denne innstillingen lagres permanent.
e (@
PIi] Auto-Hold funksjon 5] 5]
[y Rurn
) L o
Etter at apparatet har blitt trukket ut av
materialet som har blitt malt, holdes
den siste maleverdien automatisk i ca. 5 ' ]
sekunder. | dette tidsrommet blinker LEDene
og viser den maleverdien som det sist ble
funnet frem til. MENU
] '-‘ '-‘\NDEX .-‘ ': ':
SET 1y i

PX] Selvtest-funksjon

@D P ox@ P

142

[d
[}
r o
o3




MultiWet-Master

m Tilkopling av dybdeelektroder med forbindelseskabel (art.-nr. 082.026A)

T T
€ €
IS €
o o
~ EE
o

N

{

3 4
€ €
gl € gl £
€l g € o
S'_N 8:\1

Anvendelse av dybdeelektrodene

1. Innstikkbar dybdeelektrode rund (uisolert, 2 mm)
til maling av fuktighet i bygge-og isoleringsmaterialer eller malinger over fuger eller fugekryss.

2. Innstikkbar dybdeelektrode rund (isolert, @ 4 mm)
til maling av fuktighet i tildekte byggedelnivaer av flere sjikts vegg- eller takoverbygg.

3. Innstikk dybdeelektrode borste
til maling av fuktighet i et homogent byggematerial. Kontakten oppstar vie barstehodet.

4. Innstikkbar dybdeelektrode flat (isolert, @ 1 mm flat)
til malrettet maling av fuktighet i tildekte byggedelnivaer av flere sjikts vegg- eller takoverbygg.
Elektroder kan f.eks. feres inn gjennom stopplaten eller overgangen mellom vegg og tak.

Anvendelse av dybdeelektrodene

Avstanden mellom borehullene skal vaere mellom 30 og 50 mm, og for barsteelektrodene i @ 8 mm. Etter
at hullet er boret opp, ma det stenges av igjen og man ma avvente ca. 30 minutter, slik at fuktigheten
som dunster bort pga. boringsvarmen igjen oppnar sin opprinnelige verdi. Hvis ikke, kan resultatene av
maleverdiene bli forfalsket.
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PE] Tilkopling av ekstern handelektrode (art.-nr. 082.024)

Den eksterne handelektroden er egnet for alle . \
tresorter og myke byggematerialer. Selvtest- |
funksjonen kan ogsa giennomferes med den |

|

1
eksterne handelektroden (sml. skritt 21). Pase |
at forbindelseskappen er forsvarlig koplet |
sammen med MultiWet-Master. - :

1

|
Oppbevar alltid handelektroden i transport- f s o | !
kofferten nér den ikke er i bruk, slik at = -l
skader fra de spisse maleelektrodene :

|
1

unngas.

PX] skifte av malespissene

Art.-Nr. 082.024.1 Art.-Nr. 082.020.1

Funksjonen og driftssikkerheten er kun sikret nar maleapparatet brukes under de angitte klimatiske
' betingelsene og kun til de formal det ble konstruert for. Bedemmelsen av maleresultatene og de
® tilsvarende tiltakene er brukerens eget ansvar, avhengig av den respektive arbeidsoppgaven.

4 @®
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Tekniske data
Maling av romklima

Maleomrade / ngyaktighet ved omgivelsestemperatur

-10°C ... 60°C/ % 2°C

Maleomrade / ngyaktighet ved relativ luftfuktighet

20% ... 90% rH/ + 3%

Duggpunktvisning -20°C ... 60 °C
Visning av relativ luftfuktighet +1%
Visning av duggpunkt 1°C

Motstandsmaling

Maleprinsipp

Maling av materialfuktighet ved hjelp
av integrerte elektroder; 3 tregrupper,
19 byggematerialer, indeksmodus,
selvtestfunksjon

Maleomrade / ngyaktighet

Tre:

0...30% / + 1%, 30...60% / + 2%,
60...90% / + 4%

Andre materialer:

+0,5%

Kapasitiv maling

Maleprinsipp

Kapasitiv maling ved hjelp av integrerte
gummielektroder

Maleomrade / ngyaktighet

Mykt tre (softwood):
0%...52% / + 2% (6%...30%)
Hardt tre (hardwood):
0%...32% / + 2% (6%...30%)

Arbeidstemperatur 0°C...40°C
Lagringstemperatur -20°C...70°C
Stremforsyning Type 9V E blokk type 6LR22
Vekt 185¢g
Det tas forbehold om tekniske endringer. 10.11
EU-krav og kassering
Apparatet oppfyller alle ngdvendige normer for fri samhandel innenfor EU. c €
Dette produktet er et elektroapparat og ma kildesorteres og avfallsbehandles tilsvarende
ifalge det europeiske direktivet for avfall av elektrisk og elektronisk utstyr.
Ytterligere sikkerhetsinstrukser og tilleggsinformasjon pa: www.laserliner.com/info E\/
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Kullanim kilavuzunu ve ekte bulunan , Garanti Bilgileri ve Diger Aciklamalar” defterini litfen tam
s olarak okuyunuz. icinde yer alan talimatlar dikkate aliniz. Bu belgeleri 6zenle saklayiniz.

Fonksiyon / Kullanim

Eldeki bu Malzeme Nemi Olctim Cihazi, direncli ve kapasitif ¢lcim ydntemine gére calismaktadir. Kapasitif
Olctim yonteminde, cihazin alt tarafinda bulunan 2 adet iletken kaucuk kontak Gzerinden incelenen
malzemenin neme bagl dielektrikligi 6lcullr ve nispi malzeme nemi, dahili malzeme karakteristiklerine
gore % olarak hesaplanir. Direngli 6lctim yonteminde ise, 6lcim uglari lclilen malzemeye deddirilerek
malzemenin neme bagli iletkenligi belirlenir ve bu degerin cihaza kayitl malzeme karakteristikleri ile
karsilastirilmasi sonucu nispi malzeme nemi % olarak elde edilir. Cihazin kullanim alani, ahsap ve yapi
malzemelerindeki nem oranlarinin ilgili 6lctim yontemleri kullanilarak tespit edilmesidir. Ayrica yan tarafta
acilabilen bir sensor ile ortam sicakligi ve havadaki nispi nem 6lctlerek, bu verilerden elde edilen ciy noktasi

sicakligr hesaplanir.

Cihaza tumlesik yapr malzemesi karakteristikleri, anilan yapi malzemelerinin katkisiz tirlerine gore
belirlenmistir. Yapi malzemeleri Gretime bagli olarak Ureticiden Ureticiye gére farklilik gosterir.

Dolayisiyla bir defaya mahsus olarak ve farkli triin bilesimlerinde ya da bilesimi bilinmeyen yapi
malzemelerinde kalibrasyon icin uygun metotlarla (6rn. Darr metodu ile) yapiimasi gerekmektedir.

Olctim degerleri farklilik gosterdiginde, elde edilen degerlerin ancak goreli olarak ele alinmasi
gerekir ya da nem veya kuruma karakteristigi icin endeks modu kullaniimalidir.

""lmm,

-
1/ | ! | Cihaz
kullaniimadiginda
. 2 dakikadan

i sonra
kendiliginden
kapanir.

W N =

00 N o U b

Direncli 6lctim icin 6lctim uclari
Kapasitif 6lctim icin kaucuk kontaklar

Ortam sicakhigi ve havadaki nispi nem
Olctim icin acilabilen sensor

Pil yuvasi

Islak/Kuru LED indikatora
Malzeme secimi
ACIK/KAPALI

Olcim modunun secilmesi
(direncli dlcim/kapasitif 6lgtim)

LCD ekran
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o1 1  Batarya sarji
10 o} A
Aoz 2 Yap! malzemeleri tanimi
9 TEMP LV LV LLLY oo Direncli 6lciim: 1...19
RH :EEE% ‘ 3 Endeks modu
8 D I ‘ 4  Direncli 6lcim
000 o P
reve LI LY e 5  Kapasitif dlciim
MATERIAL 6 % halinde nispi malzeme nemi &lciim gdstergesi
7@l L2
6 —| = Ahsap malzeme tanimi
] l:‘ ':l l: INDEX < 3 7 Direncli élcim: A, B, C
0 g0y % Kapasitif dlciim: S (soft = yumusak ahsap),
H (hard = sert ahsap)
é !'774 8  Ciy noktasi sicakligi, °C / °F halinde
5—f—tttt tttt 9 % olarak nispi hava nemi

10  Ortam sicakhigi, °C / °F halinde

saril

Islak/Kuru LED indikatori

DRY IRERRERRNNNN weT 12 parcali LED gostergesi:  0...4 LED yesil = kuru
5...7 LED sari = nemli
8...12 LED kirmizi = i1slak

yesil kirmizi

I Ortam iklimi 6l¢iimii

Olctim cihazinin, ortam iklimini en iyi sekilde

Olcebilmek icin acilabilen bir sensor kasasi A mIln]
vardir. Sensor bashgini lctlecek konumun TEMP L i c
yakinina getirip gostergenin yeterli élctide RH C i,
sabitlenmesini bekleyiniz. Ortam iklimine 0%
ait 6lcim degerleri ekranda surekli olarak D [ ]
gosterilir. Tewe e

Sensor kapali haldeyken de 6lcim yapilabilir; yine de sensér acik olursa hava ile temas
s artinlacagindan sensor deg@erleri daha hizli bir sekilde istikrar kazanacaktir.

Nispi Hava Nemi

Nispi hava nemi, havanin buhar halinde barindirabilecegi maksimum su miktarina (% 100) orantili olarak
belirtilir. Havanin barindirabilecegi su miktari hava sicakligina bagldir. Havadaki nem orani, diger bir deyisle
havada bulunan su buhari miktaridir. Hava nemi %0 - 100 rH (nispi nem) arasinda bir deger alabilir. %100
= doyum noktasl. Hava bu noktada mevcut sicaklik ve basin¢ kosullari altinda daha fazla su barindiramaz.

Ciy Noktasi Sicakligi

Ciy noktasi sicakligi, mevcut havadaki buhar halindeki suyun yogusarak ciy olusturacagr sicaklktir.
MultiWet-Master cihazi, ortam sicakligi, havadaki nispi nem orani ve ortam basinci degerlerini esas
alarak ciy noktasi sicakligini hesaplar. Sicaklik 6lciim yapilan yerde ciy noktasinin altina diserse,
ylzeyde yogusma suyu (ciy) olusur.
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H Ol¢iim yénteminin secilmesi Direncli
Olctim cihazi iki farkli dlctim yéntemine sahiptir. Direncli

Olcim yénteminde 6lctim uclari kullanilirken, kapasitif

6lciim yénteminde cihazin altindaki kontak ytzeyler

kullanilir. ,Mode" tusuna basilarak iki 6lcim yéntemi

arasinda degisilir.

Kapasitif

[

[@A Direncli lciim Yontemi / Malzeme Secimi

Direncli 6lcim yonteminde farkli ahsap ve yapi malzemeleri ve malzemeye bagl olmayan endeks modu
arasinda tercih yapilabilir. Endeks modunda yapilan dlciimler malzemeye bagli olmayip karakteristigi kayith
olmayan malzemeler icin kullanilir. ,SET” tusuna basilarak istenen malzeme secilir. Secilebilen ahsap ve

yap! malzemeleri asagidaki tablolarda, 7. ve 8. madde altinda listelenmistir.

MATERIAL MATERIAL MATERIAL MATERIAL MATERIAL
g >

S =« ] @« -

MATERIAL
T

1

A b,

W | N [ W N

Ahsap cesitleri: A, B, C Yap! malzemeleri:

Endeks

Direncli Olciim Yéntemi Malzeme Tablosu

Yapi1 malzemeleri

1A | Beton C12/15 7 | Cimento Sap, 15 | Ksilolit
1B | Beton C20/25 Kauguk Katkih 16 | Polistiren, Stirofor
1C | Beton C30/37 8 | Ardurapid Cimento Sap 17 | Yumusak Ahsap,
2 | Gozenekli Beton 9 | Anhidrit Sap Bitim Lifli Plakalar
3 | Kirectast, yogunluk 1.9 10 | Elastizell Sap 18 | Cimentolu Sunta
4 | Alg Siva 11 | Alg Sap 19 | Tugla Kiremit
5 | Cimento Sap 12 | Ahsap Cimento Sap
6 | Cimento Sap, 13 | Kirecli Har¢ KM 1/3
Bitum Katkili 14 | Cimentolu Harc ZM 1/3
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E Direncli Olgiim Yéntemi Malzeme Tablosu

Agac

A B C
Obeche (Triplochiton Agba Maun Afrormosia
scleroxylon) Akcaagac Cam Kaucuk Agaci
Abura Kizilagag Kiraz Agac (Hevea brasiliensis)
Afzelia Alerce Kosipo Imbuia
Armut Agaci Amarant Melez Kokrodua
Black Afara Andiroba Limba Niové Bidinkala
Sili Arokaryasi Titrek Kavak Maun Agaci Tola — Gercek, Kirmizi
Kayin Balsa Makoré Phellem (Cork, Sise
Dabema Basralocus Meléze Mantari)
Abanoz Agac Fundasi Kavak (hepsi) Melamin Regineli Sunta
Mese - Kirmizi Berlinia Erik Agaci Fenoli Recineli Sunta
Mese - Beyaz Hus Fistik Cami
Disbudak Pau-Amarela Campechianum Kirmizi Santal Odunu
Disbudak agac - Kursun Kalem Ardici Ruster, Karaagac
Amerikan Adi Glrgen Sahil Cami
Disbudak agaci - Japon | Campéche Sapli Mese
Hickory-Akkavak Canarium Pirnal Mese
Hickory-Swap Ceiba Pentandra Tola
llomba Douka Tola - Branca
ipe Duglas Goknari Ceviz Agaci
irokko Mese Boylu Mazi
lhlamur Mese — Pirnal, Sapli, (Western Red Cedar)
Ihlamur - Amerikan Sapsiz Beyaz (Kabuklu)
Hickory Mockernut Emien Akgaagac
(Yabani Akceviz) Kizilagag Kirmizi, Siyah Akhus
Niangon Disbudak Adi Glrgen
Niové Ladin Akcakavak
Okoumé Disbudak (Fréne) isvicre Fistik Cami
Pelesenk Sari Hus Titrek Kavak
Rio Pelesenk Sart Cam Murdumerigi Agac
Avrupa Kayini Adi Gurgen Servi — Gergek
Kirmizi Amerikan Mesesi | Hickory - Akkavak Sert Kavak
Teak (Tik) Agaci Hickory - Poplar Ahsap Lifli Yalitim
Sogut lzombé Plakalari
Ak Mese Jacareuba Ahsap Lifli Sert Plakalar
Sedir Jarrah Kauramin Regineli Sunta
Servi — C. Lusit Karaagac Kagit
Kavak Karri Tekstil

Kestane — Anadolu
Kestanesi, Atkestanesi
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El Direncli Olgiim Yéntemi / Malzeme Nemi Ol¢iimii

Olctim yapilacak olan alandan besleme hatlarinin (elektrik kablolari, su borulari ...) gecmemesinden veya metalik
bir alt yapinin bulunmamasindan emin olun. Olctim elektrodlarini élgtim yapilacak malzemenin icine mimkain
oldugunca derin yerlestirin, fakat hi¢ bir zaman zorla malzemenin igine vurarak yerlestirmeye calismayin, ctinkd bu
sekilde cihaz hasar gérebilir. Olciim cihazini saga ve sola cevirerek cikarin. Olclim hatalarini en aza indirmek icin,
birden fazla yerde 6lgiimler gerceklestirin ve kiyaslayin. Sivir uclu 6lctim elektrodlarindan dolay yaralanma
tehlikesi bulunmaktadir. Kullanmadiginiz zaman veya nakil esnasinda daima koruyucu kapagi monte edin.

Mineral yapi malzemeleri

Degisik materyellerden diizenlenerek olusan duvarlarda
(alanlarda) veya yapi malzemelerinin degisik bilesimlerden
olusmasi durumunda hatali 6lcim degerlerinin olusabilecegine
dikkat edilmesi gerekmektedir. Kiyaslama amacai ile birden
fazla 6l¢lim yapiniz. %-Sembolinin yanip sénmesi bitip
stirekli yanmaya baslamasina kadar bekleyin. Ancak o zaman
olctim degerleri sabit olur.

Agag

Olgtim yapilacak yerin muamele gérmemis olmasi ve tizerinde
dal, kirlilik veya recine olmamasi gerekiyor. Agag ytizlylerinde
Olctim yapilmamalidir; bu alanlar bilhassa cabuk kuruduklari icin
yanlis 6lcim degerlerine sebep olabilirler. Kiyaslama amacai ile
birden fazla 6l¢lim yapiniz. %-Sembolinin yanip sénmesi
bitip strekli yanmaya baslamasina kadar bekleyin. Ancak o
zaman Olctim degerleri sabit olur.

K Kapasitif Ol¢iim Yontemi / Malzeme Secimi

Kapasitif lctim yonteminde iki farkli ahsap
grubu ve malzemeye bagli olmayan endeks SET
modu arasinda tercih yapilabilir. Endeks
modunda yapilan élcimler malzemeye

bagli olmayip karakteristigi kayith olmayan ED“TER'AL @“‘f?‘“ MATERIAL
malzemeler icin kullanilir. ,SET" tusuna - 1 4
basilarak istenen malzeme secilir. Secilebilen
ahsap gruplari asagidaki tabloda 11. madde
altinda listelenmistir. - - —
tttt ttt1t tttt tttt tttt tttt
SET SET

Ahsap cesitleri: [S] Softwood

(yumusak ahsap), [H] Hardwood Endeks

(sert ahsap)
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EEB Kapasitif Olciim Yontemi Malzeme Tablosu

Softwood | Dustk yogunluklu agac tarleri: 6rn. ladin, cam, thlamur, kavak, sedir, maun

Hardwood | Yuksek yogunluklu agag turleri: érn. kayin, mese, disbudak, hus

EFA Kullanim Talimatlan

— iletken kauguk kontaklari tamamen 6lctilecek malzemenin Gzerine yerlestirip, diizenli ve hafif bir baski
uygulayarak iyi bir temas saglayin.

— Incelenen malzemenin yiizeyi toz ve kirden arindiriimis olmalidir.

— Metal nesnelere en az 5 cm’lik bir mesafe korunmalidir.

— Metal borular, elektrik hatlar ve betonarme demirleri 6lcim sonuclarini tahrif edebilir.

— Birden fazla 6lcim noktasinda él¢tim yapiniz.

EEX Malzeme Neminin Saptanmasi

Malzemelerin farkli yapi ve bilesimlerinden dolayi, nem saptamasinda ézel uygulama talimatlari dikkate
alinmalidir.

Ahsap: Olciim cihazin uzun tarafi ahsap damarlarina paralel yerlestirilerek yapilmalidir.

Ahsap malzemelerdeki 6lctim derinligi maks. 30 mm olup, farkli ahsap turlerinin yogunluklarina gére
degisebilir. Ince tahtalarin élctilmesinde fazla kiiciik bir degerin gosterilmesini 6nlemek icin, miimkiinde
birden fazla tahta Ust Uste yigiimalidir. Sabit olarak monteli veya yapilarda kullaniimis olan ahsap
ylzeylerde, konum itibariyla ve kimyasal islenme sonucu (6rn. boya, cila) farkli malzemelerin 6lcimu
etkilemesi s6z konusudur. Béyle durumlarda 6lcim sonuglari sadece goreli olarak ele alinmalidir. Yine
de bu 6lciimler nem dagilimi veya nemli noktalarin tespiti (6rn. yalitim bozukluklari) icin kullaniimak
icin cok elverislidir.

En yUksek kesinlik %6...%30 arasi malzeme nemlerinde elde edilir. Cok kuru ahsap malzemelerde (<%6)
nem dagiliminin diizensiz oldugu gordlir, cok islak ahsap malzemelerde ise (>%30), ahsap liflerinde su
toplanmasi gordlur.

Ahsap malzemelerde kullanim icin % nispi malzeme nemi araliklar:

— Dis mekanda kullanim: %12 ... %19

— Isitilmayan kapali mekanlarda kullanim: %12 ... %16

— Isitilan kapali mekanlarda kullanim (12°C ... 21°C): 9% ... 13%

— Isitilan kapali mekanlarda kullanim (> 21°C): %6 ... %10

Ornek: 1 kg islak ahsapta % 100 malzeme nemi = 500 gr su.
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L] Fihrist Modu

Fihrist modu kiyas 6lctimleri ile nemin daha cabuk bulunmasini
saglar; materyel nemini % oraninda vermeksizin. Gosterilen deger
(0'dan 1000’e kadar) nispi bir degerdir ve artan materyel nemine
gore yikselir. Fihrist modunda yapilan dlcimler materyele bagli
degildirler veya tanitim cizgisi kayitli olmayan materyeller icindirler.
Kiyas élcuimleri de@erleri arasinda asiri farkliliklar s6z konusu ise,

. e . . . . . MATERIAL MATEB\AL
materyel icindeki nem seyri cabuk lokalize edilebilir. T 7
Endeks modu hem direncli 6lctim yontemi ile, hem de kapasitif ! !
6lctim yéntemiyle kullanilabilir. Endeks modunun ayarlanmasi icin, TTTT TTT

krs. adim 6 ya da 10.

LE 1slak/Kuru Esik Degerlerinin Endeks Modunda Ayarlanmasi

Olclilen malzemenin kuru, nemli veya islak olarak siniflandiriimasi gerektigini gésteren Islak/Kuru LED
gostergesi, ilgili malzeme karakteristikleri ile programlanmistir. Malzemeye bagli olmayan endeks modunda
Olculen degerler ise, nem arttikca artan bir deger gosteren 6lceksiz bir cetvelle gosterilir. “Kuru” ve

“Islak” durumlarricin esik degerlerinin tanimlanmasi suretiyle LED gostergesi 6zel olarak endeks modu icin
programlanabilir. Olcllen degerlerin “Islak” ve “Kuru” icin belirlenen degerlere gore farklar, gdstergenin
olustugu 12 LED 15131 ile gdsteriimek Uizere donustardlir.

[Cm) Cw ) (o] [}
Lo Hi Lo H!
‘.-"-‘lNDEX L‘.-"-‘WDEX ‘.-"-‘\NDEX ._‘.-‘.-‘WDEX
(L 10 L L 10
A 4 3. é ! 5. | — 7.
44t tttt ittt ttt1t
—p (D) €Y () ()
- + - + - + - +
2. 4. 6. 8.
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i@ !slak/Kuru LED Gdstergesi

Nispi malzeme nemini % (ylzde) degeri olarak gosteren sayisal gostergesinin yaninda, LED gostergesi de

ayrica malzemeye bagli nemin degerlendirilebilmesine izin verir. Nem orani arttikca, LED gostergesi soldan
saga dogru degisir. 12 haneli LED gostergesi 4 yesil (kuru), 3 sari (nemli) ve 5 kirmizi (islak) parcaya ayrilir.

Islak malzemelerde ayrica sesli bir sinyal duyulur.

DRY [ FENRIRTRNNN WET DRY [ININFNRRNRN WET DRY [ 111 WET

yesil = kuru sarl = nemli kirmizi = islak

I Malzemenin “kuru” olarak degerlendirilmesi, malzemelerin isitilan bir mekanda denge
s nemine ulastiklari ve bu sekilde genellikle islenmeye uygun olduklari anlamina gelir.

iZd Materyelin 1si kompanzasyonu

Nispi materyel nemi materyelin isisina
baglidir. Cihaz cevre isisini 6lcip kendi
icindeki hesaplamada kullandigindan

degisik materyel isilarini otomatik olarak '
kompanze eder. }

1
2
o

-
Pt

Ayrica 6lciim hassasiyetini arttirmak icin, Talals -
cihaz materyelin isisini mandel olarak @ [P N] D N |

ayarlama imkanini da sunar). Bu deger
kaydedilmez ve cihazin her acildiginda —————
yeniden ayarlanmasi gerekir. EEESE XX}

EE] Ist dnitelerinin ayarlanmasi

=} =)
Cevre 1sisi ve materyel kompanzasyonu Lo T
Unitesi herbiri icin °C veya °F olarak
ayarlanabilir. Bu ayar daimi olarak '
kaydedilir.
[t

MENU
‘ .-‘ '-‘ INDEX
(oo | e i
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LE] LCD Backlight

= =
L X . rn hl
LED isiklandirmasi icin 3 cesit ayar yapilabilir. Ly L
AUTO: Ekran isiklandirmasi kullaniimadig > fn
zaman otomatik olarak kapanir ve
6lctim yapildigi esnalarda yine acilir.
ON:  Ekran isiklandirmasi strekli acik MENU Mele s
OFF:  Ekran isiklandirmasi surekli kapali @ SET (FR A
Bu ayar daimi olarak kaydedilir. ——
Tter_Tref
7 X SET
PIi] Auto-Hold-Fonksiyonu 5] 5]
[y Rurn
) ) L o
Cihaz 6lcim malzemesinden cikarildiktan
sonra son Olctim degeri otomatik olarak 5
saniye kadar gostergede kalir. Bu sire icinde ' ]
LED'ler yanar ve son olarak elde edilen olctim
degeri gosterilir.
MENU - - - - -
™ o
SET (NN i

PX] Otomatik test fonksiyonu

@D P ox@ P

154 (R

[and

[y ]

=

ou




MultiWet-Master

E Derinlik elektrodlarini baglanti kablosu (iiriin no: 082.026A) ile baglanmasi

T T
€ €
IS €
o o
~ EE
o

N

{

3 4
€ €
gl € gl £
€l g € o
S'_N 8:\1

Derinlik elektrodlarinin kullanimi

1. Sokma derinlik elektrodu yuvarlak (izolasyonsuz, @ 2 mm)
Yapi ve izolaszyon malzemelerinde nem 6lcimi icin veya armoz veya armoz caprazlar Gzerinden
Olctimler icindir.

2. Sokma derinlik elektrodu yuvarlak (izolasyonlu, @ 4 mm)
Birden fazla katmanli duvar veya asma tavanlarin i¢ tarafta kalan yapi elemani diizeylerinde nem
Olctmleri icin.

3. Sokma derinlik elektrodu firca
Homojen bir yapi malzemesinde nem &lctimu icin. Temas firca kafasi Gzerinden gerceklesir.

4. okma derinlik elektrodu yuvarlak (izolasyonlu, 1 mm yassi)
Birden fazla katmanli duvar veya asma tavanlarin i¢ tarafta kalan yapi elemani diizeylerinde planl nem
Olctmleri icin. Elektrodlar érnegin kenar seridinden veya duvar tavan gecidi araligindan sokulabilirler.

Derinlik elektrodlarinin kullanimi

Acilacak deliklerin mesafeleri 30 ila 50 mm arasinda olmalidir ve firca elektrodlari icin @ 8 mm olarak belirlenme-
lidir. Delik agildiktan sonra deligi tekrar kapatin ve takriben 30 dakika kadar bekleyin, boylece delme isisindan
dolayi bugarlasan nem tekrar asil degerine ulasmis olur. Aksi takdirde 6lctim degeri sonuclari hatali olabilirler.
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PE] Harici El Elektrodunun Baglanmasi

Harici el elektrodu hert tirlt agac ve yumusak . \
yap! malzemeleri icin uygundur. Otomatik test i
fonksiyonu harici el elektrodu ile de yapilabilir |

1

(bkn. 21. adim). Baglanti kapaginin saglam bir |
sekilde Multiwet-Master ile bagll olmasina |
dikkat edin. X
1

|

YT

[ = o1

|

1

El elektrodunu kullanmadiginiz zamanlarda
olciim elektrodlarinin sivri uglarindan
kaynaklanabilecek yaralanmalari
engellemek icin daima tagima

cantasinda muhafaza edin.

PZ] Olciim Uglannin Degistirilmeleri

Art.-Nr. 082.024.1 Art.-Nr. 082.020.1

Olctim cihazinin fonksiyonu ve calistirma gtivenligi sadece bildirilen klimatik sartlar cercevesinde
calistinldign ve yapildigi amag icin kullanildigi takdirde saglanmaktadir. Olctim degerlerinin
degerlendirilmesi ve bunun sonucundaki tedbirler séz konusu is gorevine gére kullanicinin
kendi sorumluluguna aittir.

156



MultiWet-Master

Teknik ozellikler
Ortam iklimi 6l¢limi

Olcim Araligi / Hassasiyet Ortam Sicaklhigi

-10°C ... 60°C/ =+ 2°C

Olctim Araligi / Hassasiyet Nispi Hava Nemi

%20 ... %90 nispi nem / + %3

Ciy Noktasi Gosterimi -20°C ... 60 °C
Nispi Hava Nemi Coézinarlagu + %1
Ciy Noktasi Cozunurlugu 1°C

Direncli Ol¢iim Yéntemi

Olctim Prensibi

Dahili elektrotlarla malzeme nem 6lcimd;
3 ahsap grubu, 19 yapI malzemesi,
endeks modu, kendini sinama fonksiyonu

Olctim Araligi / Hassasiyet

Ahsap:

0...%30/+ %1, 30...%60 / + %2,
60...%90/ + %4

Diger malzemeler:

+ %0,5

Kapasitif Olciim Yontemi

Olctim Prensibi

Dahili kaucuk elektrotlar Gzerinden
kapasitif 6lcim

Olcim Araligi / Hassasiyet

Yumusak Ahsap (Softwood):
%0...%52 / £ %2 (%6...%30)
Sert Ahsap (Hardwood):
%0...%32/ £+ %2 (%6...%30)

Calisma Isisi 0°C...40°C

Depolama Isisi -20°C ... 70 °C

GUcg Beslemesi Tip 9V E Blok Tip 6LR22

Agirlik 1859
Teknik degisiklik yapma hakki saklidir. 10.11
AB Diizenlemeleri ve Atik Aritma
Bu cihaz, AB dahilindeki serbest mal ticareti icin gecerli olan tum gerekli standartlarin c €
istemlerini yerine getirmektedir.
Bu Urdin elektrikli bir cihaz olup Avrupa Birligi'nin Atik Elektrik ve Elektronik Esyalar E\/
Direktifi uyarinca ayri olarak toplanmali ve bertaraf edilmelidir.

Diger emniyet uyarilari ve ek direktifler icin: www.laserliner.com/info
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MpocKM Bac NOMHOCTLIO MPOYMTaTb MHCTPYKLMIO MO SKCMyaTaLummn 1 npunaraemyto GpoLuiopy
I LMHbopMaLws o rapaHTUM 1 gononHuTenbHble cBefeHns”. Cobnioaatb CoaepKallmecs B 3THX
"  [mokymeHTax ykazaHus. Bce OKYMeHTbI XpaHWTb B Ha@XHOM MecTe.

HasHaueHue / npumeHeHune

[laHHbIN yHMBepCcanbHbI NPMOOP ANs M3MePeHNs BNAaXHOCTU MaTepManos AeMCTBYeT Mo NPUHLMMY
M3ImMepeHnd COI'IpOTI/IBJ'IeHI/Il;I 1 EMKOCTH. ﬂpl/l M3MepeHnn EMKOCTI 3aBUCALLLas OT BJIaXXHOCTU OM31eKTpur4eckasn
NPOHMLLAEMOCTb M3MEePAEMOro MaTepurana onpeaenseTcs C NOMOLLBbIO 2 KOHTaKTOB 13 31eKTPONpoBoAALLEN
Pe3nHbI C HUXHeN CTOPOHbI npm6opa, a OTHOCUTENbHaA BJ1IaXXHOCTb MaTepunaa B % BblYMCNAETCA nocpencrsom
CoxpaHeHHbIX B Mprbope xapakTepucTnk B 3aBUCUMOCTY OT MaTepuana. MeTofl, OCHOBaHHbIN Ha M3MepeHuni
conpoTtmnBeHna, npeaycMaTtpmBaeT ornpeneneHre npoBoANMOCTA MaTephalia B 3aBUCMMOCTU OT BJ1aXKHOCTU

3a CHeT KOHTaKTa N3MepUTesbHbIX HAKOHEYHWKOB C U3MepAeMbIiM MatepranoMm, CpaBHeHVe pe3ybraTtoB

C COXPaHeHHbIMK B NaMATN XapakKTepuUCTKaMm KOHKPETHbIX MaTepnasioB M BblHUCIeHNe OTHOCKTENBHOM
BIAXHOCTN MaTepuana B %. Mprbop npefiHasHayeH AN1s onpeaeneHns coaepXaHuns Bnari B ApesecrHe 1
CTPOUTENbHbIX MaTepKasiax C MOMOLLbIO COOTBETCTBYIOLLMX METOLOB I/I3MepeHI/Il;I. ,D,OI'IOJ'IHI/ITEJ'IbeII;I OTKI/U:I,HOIZ
cOoky faTyvK onpeaenseT TemnepaTypy OKpy>KatoLLen Cpefbl 1 OTHOCUTENbHYIO BNaXXHOCTb BO3AyXa U Ha
OCHOBE 3TVX OaHHbIX BblHUCIAET TeMMNepaTtypy TOHKM POChI.

VIHTerpvpoBaHHbIe B MporpaMmy nprbopa XapakTepUCTVKA CTROUTENBbHBIX MaTepHanoB COOTBETCTBYIOT
yKa3aHHbIM cTporMaTtepuanam 6e3 obaBok. CTpouTenbHbIE MaTepyarbl PasHbiX MPOV3BOAUTENEN MOTyT
MMETb OTINHMS, 0BYCIIOBIIEHHbIE TEXHOMOTVIEN MX MPOM3BOACTBA. [103TOMY B KaX/AOM CIy4ae, a Takxe npu
Pa3NMYHbIX COCTaBax MPOAYKTa M Npu paboTe C HeV3BECTHLIMU CTPOUTENBHBIMI MaTepranamm cieayer
NPOBOAMTL Pa30BOE CPaBHUTENBHOE OMPeAeneHre CofepXaHys Barv ¢ npuMeHeHnem NoaaailoLLmxcs
KanmbpoBke MeTofoB (Hampymep, MeTogoM [appa). Mpy HanMHMK PacXOXKAEHWA B pe3ymbTatax U3MepeHi
X CIIEYET CHUTATb OTHOCUTENBHBIMM, OO MPUMEHSTL PEXIM ykasatens ,Index” npv onpeaeneHm
XapaKTepMCTVIK BNaXHOCTU / CyXOCT.

ABTOMATUHECKOE
OTKJTIO4eHVIe
4epes 2 MUHYTbI.

l"lllllllll

]

lllllmu";‘,’

1 M3MepMTeﬂbele HaKOHeYHNKM M3MepeHme
conpoTtmnBneHna

Pe311HOBbIE KOHTAKTbI I/I3MepeH|/|e eMKoCTn

OTKVMAHOWM AaTyvK ANs U3MepeHus Temnepatypbl
OKpYy>KaloLLier cpefibl 1 BNaXKHOCTM BO3Ayxa

baTtapenHbIv oTcek

Ceetofnofbl MHAMKALMN BNaXHOCTW / CyXOCTU
Bbibop Matepumana

BKJ1./BbIKJ1.

MpenBapuTenbHbIN BbIOOP pexmnMa N3MepeHus
(M13mepeHwve conpoTMBREHNWS, N3MEPEHIE EMKOCTI)

0 N o Ul b

9 XK gucnnen
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YcnosHoe 0603HayeHVe CTPOUTENbHBIX MaTepuanos
MN3mepeHue conpotuenexmsa: 1..19

Pexxnm ykasatens "Index”
113mMepeHvie conpoTnBneHus
V13MepeHvie eMKoCTH

VIHAMKaUMs pe3ynsratos M3MepeHnui B % OTHOCUTENbHON
B/IAXHOCTU Matepuana

7  YcnosHoe 0bo3HaveHVe MaTepuana dpeseciHa
M3mepeHwue conpotusnenus: A, B, C
M3mepeHme eMKocTi: S (IpeBecHa MArkmx nopom,),
H (npesecnHa TBepabix nopof)

[=) B B~ V3 )

8  Temnepatypa To4ku pocbl B °C / °F

©

OTHOCKTENbHAsA BNAaXKHOCTb BO3lyXa B %

10 Temnepatypa okpyxatoLlen cpeabl B °C / °F

XenTbin

DRY INTRERRRRNNN WET

3eNeHbl  KPacHbIN

CBETOAMOAHBIV MHAVKATOP BIAXHOCTU / CyXOCTn
12-3Ha4yHbIV CBETOAMOAHBIV ANCMNen:

Csetoamofbl 0..4 3eneHblt = Cyxomn

CBetoavoabl 5...7 XenTblh = BaXHbIN

CeToamobl 8...12 KpacHbIN = MOKpPbIN

A NamepeHye ycnoBuin MUKpOKIMMaTa B MOMeLLeHNN

13mMepuTenbHbI NPUBOP CHabXeH OTKMAHBIM
KOpMyCcoM A9 AaTHVKa, YTO NO3BOMAET ONTUMasbHbIM
00pa3om 13MepsTb YCIIOBUS MUKPOKIIMMATa
oKpy>KaloLLien cpefbl. [ns 3Toro Heobxoarmo
npUBNN3NTL roNoBKy Aatymka K ToHKe 3amepa 1
LOXKAATbCS JOCTaTOYHOW CTabUnM3aLmmn nokasaHum.
Pe3yneraThl M3MepeHu yCnoBM MUKPOKIMMaTa
OKpy>KaloLLie cpefibl 0TOOPaxaloTCs Ha SKpaHe

HEemnpepbIBHO.

A i
TEMP Lol
i
R 21 %
D (2
TEMP .l

I/I3mepeH|/m MO>XHO NPOBOANTb M CO CJTOKEHHbBIM AAaTHNKOM, HO B OTKUHYTOM COCTOAHUNW OOCTUraeTCs
yny‘-ILLIeHHbII;l BO3,D,yXOO6MeH, 41O ObBecrneynBaeT YCKOpEeHHYo cra6v1n|/13auwo nokKasaHumn gat4mka.

OTHOoTeNbHas BNKHOCTL BO3ayXa

MHOMKaLMS OTHOCUTENBHOM BMAaXXHOCTV BO3[yXa OCYLLECTBISETCS OTHOCUTENBHO MaKCMManbHO BO3MOXHOM
BnaxHoct (100 %) Bo3fyxa C HaCbILLEHVEM BOASHbBIM NapOM. VIHTEHCUBHOCTb MOMTIOLLEHINS 3aBUCUT OT
Temnepatypsbl. TakiM 00pa3oM, BNaXKHOCTb BO3yXa - 3TO KONMMYECTBO COAEPAKALLEroCs B BO3AYXE BOAAHOMO

napa. BnaxHocrb Bozgyxa MoxeT coctasnatb oT 0 4o 100% rH. 100% = Touka HacbILeHs. Tpy MOMEHTasIbHOM
3HaYeHMN TeMmepaTypbl 1 AaBNeHVs BO3Myxa BO3Ayx Ooblue He MOXET MorowaTt Brary.

Touka pocbl
To4ka pochl - 3TO 3HAYEHME, NPY KOTOPOM HaYMHAETCS 0Dpa3oBaHMe KOHAeHCaTa U3 Bo3ayxa. OyHKums
MultiWet-Master BbIMUCASET TOYKY POChI, MCXOAA U3 TeMMNEPATYPbl OKPYXaloLLen Cpefbl, OTHOCUTENBHON
BNaXHOCT BO3/lyXa W [laBneHns okpyxatoLLer cpeapl. ECv TeMnepatypa Ha MoBepXHOCTY OMyCKaeTcs
HIXKe TOYKM POChI, Ha Hell 0Opa3syeTcs KoHdeHcaT (Boaa).
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H Bbi60op meTopa nsmepennin

B n3mepuTensHbIn nprbop BBeaeHo Honee ABYX pasHbIX
METOA0B M3MeEPeHUI. [1na n3mMepeHus ¢ MoOMOLLbI0
COMPOTUBNEHNI NCMONb3YIOTCH U3MepUTENbHble
HaKOHEYHVIKM, @ ANA M3MepPeHMs C MOMOLLbIO eMKOCTU -
KOHTaKTHbIe MOBEPXHOCTM C HUXHeW CTOPOHbI Nprbopa.
Mepexof OT OHOro MeToa M3MEPEHUI K Apyromy
ocyllecTBnseTCs Knasuwen pexnma ,MODE".

ConpoTusneHne

Emkoctb

b b,

<)

[@ Metop Ha ocHoBe n3Mepenns conpoTueneHus / BbiGop MaTepuana

Mpy N3MepeHUI CONMPOTUBEHNIA MOXHO BbIOMPaTL Pa3fnyHble BUL4bl APEBECUHbI U CTPOUTENbHbIX
MaTepuarnos, a Takxe He 3aBUCALLMIA OT MaTepurana pexumnm ykasatens ,Index”. 3amepeHus, npoBoaMMble

B pexume ykasatens ,Index”, He 3aBUCAT OT MaTepumana, Moo npefHa3HayYeHbl 471 MaTepuanos, AN

KOTOPbIX B MPMOOpe He COXPaHEHO HNKAKMX XapakTepUCTUK. HyXXHbIA MaTepran MOXHO BbIOpaTb HaxaTuem

Ha knaswuwy ,SET”. [locTynHble Ans Bblbopa MaTepmarnsl - CopTa APEBECKHbI 1 CTPOMaTepUarbl - mepedmcieHsi
B CNleflyioLLmx Tabnvuax nog nyHktamMu 7 unu 8.

MATERIAL

A

&«

MATERIAL

b b,

SR

hd,

MATERIAL
=N

MATERIAL

-

b b,

MATERIAL

MATERIAL
T

j’/ i

d 4 A4

Mopopap! ApeBecyHbl: A, B, C

CTpounTenbHble MaTepuansb:

Ykazatenb

1,2,3...... 18,19

k4 Ta6nuua matepnanos Meton Ha ocHOBe N3MepeHNs CONPOTUBNEHNS

CTpouTenbHble MaTepuranbl

1A | beton C12 /15 7 | LlemeHTHasa cTaxKa C 15 | Keunonur
1B | beton C20 / 25 noGasnennem nonmepos [ 46 | Monuctupon, cTponop
1C | betoH C30 / 37 8 | (TaXKa C LeMeHTOM 17 | Msrkuve (apesecHble)
2 | T2306€T0H (NoBbILLEHHOM Ardurapid BOJMOKHWNCTbIE MNUThI C
nopucToCT) 9 | AHIMAPWTHBIN GECLIOBHBIN MON Butymom
3 | Kupnuy cunvkaTHbin, 10 | Craxka Elastizel 18 | LlemeHTipoBaHHas
nnoTHoCTb 1.9 11 | Craxka rancosan L peBeCcHOCTpY>KeyHasi mimTa
4 | Tuncosas WTyKaTypKa 12 | Craxka uemenThas ¢ 19 | Kvpnuny o00oXCKEHHbIN
5 | LlemeHTHas cTsixka LlepeBsiHHbIMY 311eMeHTaMK
6 | LlemeHTHas cTaxka C 13 | W3BectkoBblivt pactBop KM 1/3
AoGasnerem Gutyma 14 | LlemeHtHbin pactBop ZM 1/3
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E1 Ta6nuua matepnanos Metop Ha ocHoBe N3MepeHNs CONPOTUBNEHNS

OPEBECUHA

A B C
AbaL Tona KawTaH — 6naropogHbii, | Adpopmosus
Adypa KneH KOHCKUM [eBen
Adbuenms Onbxa Kams, KpacHoe nepeso mOyns
lpywa Anepke CocHa Kokpopgya
TepmuHanus AMapaHT BuuHa HboBe buanHkana
Apaykapus bpasunbckas | AHavpoba Kocvno Tona - HacToALLas,
Byk OcuHa JlncreeHHnua KpacHas
[abema Banb3a JTnmba Mpobka
S0eHOBOE EPEBO Bacpanokyc KpacHoe nepeBo [lpeBecHOCTpyXe4yHble
[lyb - KpacHbIn Bepeck ApeBOBUAHbIN Makope NAUTbI C MENaMUHOM
[y6 - Genbin bepnuHns JIncrBeHHMLA [peBecHOCTpyXe4Hble
flceHb May-amapena Bepe3a Tononb (Bce) NANTBI C PeHoNoBoM
flceHb - amepuKaHCKN CyHWM caHpan CnvBa cMmosnon
flceHb ANoHCKNA MoxokeBenbHUK MHns

Kapus-tononb

[pab oObIKHOBEHHbIV /

KpacHbi caHgan

cepebpucTbIn lpab Genbini nbm

Kapwsa-cson Kamnetuesoe fepeso CocHa nprmopckan

nomba KaHapuym [ly6 YepeluyaTbin

Mne Cerba [ly6 ckanbHbIi

Mpoko [oyka Tona

Jlvna [yrnacus Tona - GpaHka

Jlvna - amepukaHckas [y6 Opex

Kapws 6enas Many6 / Ly Yepewsatbin | Tys Kegp

HbsiHrOH SMMeH KneH Genbin

HboBe Onbxa KpacHas, YepHas bepesa Genas

Okyme flceHb [pab 0ObIKHOBEHHbI

ManvcaHap Enb Tornonb 6enbin

Bpasunbckni nanucanop | fcerb CocHa kefposas

Byk eBponenckmmn Bepesa xentan OcuHa

[ly6 KpacHbI CocHa >enTas CnvBa

Tk [pab 0ObIKHOBEHHbIV Kunnapwic eBponenckmnia

MBa Kapwua-Tononb TBepAbIv KapToH

[ly6 Genbin cepebpucTbI [lpeBecHOBONOKOHHbIe

Kepp Kapwsi-nonnap NAnTbI

Knnapuc = K. JlyautaHuka | V13ombe TekcTonnToBbIE NANTHLI C

Tononb Kanodunnym [OpeBecHbIM BOTOKHOM
fippa [peBecHOCTpyXe4Hble
Mnbm NAUTbI C KAypaMUHOM
OBKanNWNT pa3HoLBeTHbIN | bymara

Tekctnnb
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ﬂ Metoa Ha ocHoBe n3mepeHusa COHpOTVIBﬂeHVIVI / n3mMepeHue Bl1aXkHOCTU MaTtepuana

Heobxop1Mo yoeamTbes, YTo B MecTe NPOBEAEHNS 3MEPEHUIA HET IMHUA NHXKEHEPHbIX KOMMYHIKaLMA
(3nekTpurdeckmx kabenen, BOAOMPOBOAHbIX TPYD...) U METanNMYeCcKIX OCHOBaHMIN. OCTOPOXKHO BCTaBUTbL
M3MepUTENbHbIE SMEKTPOAb! B aHaNM3MpyeMbli MaTepuarn, Tak, HToObl He noBpeauTb Nprbop. BeiHMMaTh Nproop
BCeraa BpaLLatenbHbIMU ABUKEHMSIMM Cl1eBa Hanpaso. YTobbl CBECTV K MUHVIMYMY OLLMOKU NPU M3MEPEHUSIX,
cnefyeT NPoBOAUTL CPaBHUTENbHbIE 3aMepbl B HECKOMNbKMX MecTax. OnacHOCTb MoMy4YeHUs TpaBMbl OT
OCTPbIX M3MepUTENbHbIX 3MEKTPOLA0B. ECrv Nprbop He MCronb3yeTcs, a Takke Mpy TPaHCMOPTMPOBKe 00s3aTeNbHO
HafeBaTb 3aLLMTHbIA KOMMa4oK.

MwviHepanbHble cTpoimaTepuanbi

CrieayeT yunTbIBaTh, YTO Npy paboTe co cTeHamu (NOBEPXHOCTSMM),
COCTOSALLMMM M3 Pa3HbIX MATePManos, MO0 NpU HEOAHOPOAHOM
CoCTaBe MaTepuana pe3ynsraTbl M3MepeHii MOTyT ObiTb UCKAXKeHbI.
Heo6xoa1MOo BbINOMHUTL HECKONbKO 3amepoB. Criefyet
noaoXaath, Noka CMBON % He NepectaHeT MUraTh 1 He Ha4HeT
ropeTb NOCTOSHHO. TONbKO MOCe 3TOro NoKa3aHWs N3MepeHnin
OyoyT CTabunnbHbI.

[peBecnHa

Mecto 3aMepa OOJPKHO ObITb Heo6pa6OTaHHbIM,' Ha HeM He OOJIKHO
ObITb Cy4KOB, 3arPSZHEHI I CMOSTbI. 3aMepbl He Crieflyet
NnpoBOAWTbL Ha TOpUax, T.K. 30eCb ApeBeCHa BbICbIXaeT 0cobeHHO
ObICTPO, @ 3TO MOXET MPUBECTI K UCKAaXEHWIO Pe3ysTaToB
|/|3MepeHvu7|. HEOGXOAMMO BbIMOJIHUTb HECKOJIbKO 3aMepOoB.
CnepyeT NOAOXAATb, NOKa CUMBOA % He NepecTaHeT MuraTb U

He Ha4YHET ropeTb NOCTOAHHO. Tonbko nocne 3Toro nokasaHus
3MepeHnii ByayT cTabubHbI.

Kl Meton Ha ocHoBe nsmepenns emkoctu / BbiGop maTepuana

Mpu U3MepeHI eMKOCT MOXHO BbIOMpPaTh
[1BE PasHble rpynnbl APeBeCUHbI U He .
3aBUCALLMIA OT MaTepuana pexum ykasarens

JIndex”. Vi3mepeHus, NpoBOLAMMbIE B pexXVMe

ykazatens ,Index”, He 3aBUCAT OT MaTepunana, MATERIAL MATERIAL MATERIAL
nnbo npefHa3HaveHbl 415 MaTepuanos, Ans G @« H i
KOTOPbIX B NprbHope He COXPaHEHO HNKAKMX
XapaKTepUCTLK. Hy>XHbI MaTepmran MoXHO
BbIOpaTh HaxaTVem Ha knasuiy ,SET”.
[octynHble ans Boibopa rpynnbl ApeBeciHbl | — —————— ———

nepeynciieHbl B CriefyloLlen Tabnuue nog,
nyHkTom 11.

Mopofabl ApeBecuHbI:
[S] ApeBecnHa MArkMx NOpoL, Ykasatenb
[H] npesecuHa TBEpABIX NOPOA,

162



MultiWet-Master

EEN Ta6nuua matepmnanos MeTop, Ha OCHOBE M3MePEHUSt eMKOCTU

[peBecnHa ¢ HeBOMbLLIOW MIOTHOCTLIO: HAaNpKUMep, NXTa, COCHa, nNuna, Tonob,
Keflp, KpacHoe fepeBo

Softwood

Hardwood | [lpeBecuHa ¢ BbICOKOM MNOTHOCTLIO: Hanpumep, Byk, ayb, siceHb, bepesa

EFA ViHcrpykuyn no npumeHeruio

— KOHTaKTbl 13 311eKTPONPOBOASALLEN Pe3UHbI YIOXKUTb LENMKOM Ha aHanm3npyemMblin Matepunan 1 oouTbCs
XOpPOLLIero KOHTakTa, PaBHOMEPHO W Cerka NpuXXrMas 1x K matepuany

— Ha NOBEePXHOCTN N3MepPsSeMOro Matepuarna He LOMKHO ObiTb MbIIW U rpsi3v

— cobnioaaTb MMHMManbHOe paccTosHne 5 CM IO METanIMYeckuX NpeaMeToB

— MeTannuyeckme Tpyobl, NeKTpuyeckre NPoBoaa M CTanbHas apMaTypa MOTyT MCKaXaTb pe3ynsraThl
V3MepeHnin

— MPOBOAMTbL U3MEPEHNS B HECKOIBKMX TOHKAX

KEX Onpepnenenue BnaxHoctn matepnana

3-3a Pa3NNHHbIX CBOWCTB 1 COCTaBa MaTepranos npwu onpeneneH BfiaXkHoCTn HeO6XO,EI,I/IMO Y4UTbIBaTb
CI'IELI,I/ICDVIHECKI/IG VHCTPYKLMM MO NPUMEHEHWIO!

[peBecrHa: V13MepeHiie HeoOX0AVIMO MPOBOAWTL ASIMHHON CTOPOHOW MprOopa NapannenbHo TekKCType ApeBECUHbI.
[MyO1Ha V3MepeHU LSt [peBeckHbl COCTaBsEeT He Gonee 30 MM, HO BapbMPYETCS 13-3a Pa3HbIX 3Ha4EHUI MIOTHOCTL
NopoZ, APeBeCkHbI. [1pu M3MEPEHI TOHKIX AEPEBFHHBIX MIUT VX, MO BO3MOXHOCTI, CriefyeT YKiablBaTs Apyr Ha Apyra,
MHaye pe3ynsratbl OyayT 3aHvKeHbl. [Py M3MepeHnn Ha AepPeBSHHbIX XKECTKO YCTaHOBMEHHbIX W CMOHTUPOBAHHBIX
3MeMeHTax Ha pe3ynsTaTbl M3MEPEHNIA BIVISIHME OKa3bIBAIOT Pa3fiyHble MaTepuarbl BIEACTBIE UX XUIMUHECKOM
0b6pabotku (HanprMep, okpaLLMBaHKs ). Takiim 0Opa3oM, TV peynsTaTbl U3MePeHMi CieayeT PaccMaTPHBaTh TOMBKO
kak oTHoCKTeNbHbIe. OIHAKO 3TO MO3BONSET O4EHb XOPOLLIO JIOKANM30BATL PA3NHMA NO pacnpefeneHmio BIaxHOCT,
BO3MOXHble BfIaXHble MeCTa, a 3Ha4uT, 1 MOBPEXXAEHS B U3ONALWIN.

MakcrManbHas TOHHOCTV JOCTUIaeTCs B HTepBane ot 6% o 30% BnaxHOCTV Matepurana. B o4eHb cyxon apesecuHe
(< 6%) HabniopaeTcs HeperynsapHoe pacripeaeneHme BNaxKHOCTX, @ B 04eHb BNaxHoON ApeecviHe (> 30%) HaumHaeTcs
neperonHeHe Baroi BONIOKOH ApeBecyiHbl. OpYEHTPOBOYHbIE 3Ha4YeHs A1s paboTbl C ApeBecnHon, B %
OTHOCUTENbHOW BNaXKHOCTV MaTepuana:

— NprMeHeHVie BHe NOMELLIEHNI: 12% ..19%
— lNprMeHeHVie B HeOTaMIMBAEMbIX MOMELLIEHUAX: 12%..16%
— B orannveaeMbix nometteHvsx (12°C ... 21°C): 9%..13%
— B otannveaemMbix nometLgHunsax (> 21°C): 6%..10%

Mpumep: 100% BnaxHOCTb MaTeprana B 1 Kr cbipovt ApeBecuHbl = 500 r Bodpl.
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m Pexkum ykasatens ,Index”

PexxiiM ykasatens ,Index” npegHasHaqeH st ObICTpOro pacro3HaBaHus
BIAXHOCTM 33 CHET CPABHUTENbHBIX 3aMEPOB, He BblAaBast HanpsMyto
pe3ynLraTtoB M3MepPeHISs BNaXHOCTV MaTepuana B %. BoinaBaemoe 3HaqeHne
(ot 0 o 1000) — 3T0 MHAMKATOPHOE 3HAYEHMIE, KOTOPOE MOBbILLAETCA MO Mepe
YBENUHEHNS BNAXHOCT Matepuana. /13MepeHins, NpoBoAMMble B pexxuMe
yKkazarens ,Index”, He 3aBUCAT OT Matepuara, Moo NpeaHasHa4eHb! 41s
MaTepriarnos, [ KOTOPbIX B MPrOope He COXPaHEHO HNKAKMX XapaKTepUCTUK. MATEZIAL
B criy4ae GOmbLLIMX OTKIIOHEH I B paMKax CPaBHUTENbHBIX M3MEPEHI 4 4
HEOOXOZMMO DbICTPO NIOKAN30BaTb XapaKTePUCTLKY BIaXXHOCTV B MaTepuarne.

MATEB\AL
1

Pexxum ykasatens ,Index” coBMecTM C METOAOM Ha OCHOBE N3MepeHUs ! !
KaK CONpOTMBeHUS, Tak 1 eMKOCTW. AN yCTaHOBKM pexurMa yKasaTens — —

JIndex” cp. war 6 n/unu 10.

E Hacrpoiika NoporoBbIX 3Ha4eHWI ,,MOKpbIA" /*'cyxoir" B pexxume ykasarens , Index"

CeToanoaHbI nHAMKaTop ,Mokpbiv/Cyxon” 3anporpaMMm1pPOBaH Ha COOTBETCTBYIOLLIME XapaKTePUCTUKL
MaTepuarnos, Tak YTO CBETOAMObI LLOMNONHUTENBHO YKa3bIBaOT COCTOSIHVE MaTepmana: Cyxown, BNaxHbIN Unu
MOKPbIV. 3Ha4eHMs B HE3aBUCALLEM OT MaTepuarna pexvme ykasatens ,Index”, HA0OOPOT, BbILAIOTCS C yHETOM
HeWTpasnbHOW WKasbl, MOKa3aHWs No KOTOPOW BO3PacTaloT MO Mepe yBenYeHns BNaxXHOCTU. 3a1aB NpeaesbHble
3Ha4yeHna ,Cyxon” 1 ,MOKpbIN", CBETOANOAHbIN NHANKATOP MOXHO 3aNporpaMMmnpoBaTh cneumansHo ans
pexvMa ykasatens ,Index”. 3HaueHmne pacxoxXaeHus Mexay 3aaHHbIMU 3HA4YeHUAMMA |, Cyxon” 1, MOKpPbIA”
nepecymTbIBAETCA C y4eToM 12 CBEeTOAMOA0B.

[Cm) [} (o] [}
Lo Hi Lo Hi
‘.-‘.-‘lNDEX L‘.-‘.-‘WDEX ‘.-‘.-\NDEX ._‘.-‘.-WDEX
(L 10 L L 10
A 4 3. é ! 5. 7.
— —_— —
44t tttt ittt ttt1t
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i@ Csetoanonsl nhavkaumm BnaxtHoctm / cyxoctn

Hapsgy ¢ umdpoBOI MHAVIKALMEN Pe3ysTaToB U3MEePeHH B % OTHOCUTENbHOM BNaXHOCT MaTepuasnos
CBETOAMOOHbIN UHOMKATOP 0DeCneYnBaeT AOMONHUTENbHbIA aHaN3 BNaXHOCTW B 3aBUCUMOCTI OT Matepuarna.
C yBenmueHreM CoAepXXaHus Barvi CBETOAVIOAHAs UHAMKALWS U3MEHAETCA CieBa Hanpaso. 12-3HaqHbIN
CBETOAMOAHBIN MHAMKATOP pa3duT Ha 4 3eneHbix (,cyxoin™), 3 enTbix (,BnaxHbin”) n 5 kpacHbIx (,MOKpbIA™)
cermeHToB. ECiim Matepuian MOoKpbIi, 38y4UT JOMOMHUTENbHbIN aKyCTUHECKRA CUTHAT.

DRY [ FENRIRTRNNN WET

3ef1eHbl = Cyxon KENTbIN = BAAXHbIN KpaCHbI = MOKpbIN

I Kateropus ,,cyxon” 03Ha4aeT, 4To HaXOAALLMECS B OTarIMBaEMOM NOMELLEHMIN MaTepmanbl LOCTUMIN
m  PABHOBECHOM BAXHOCTU U, CNIEOBATENBHO, Kak MPaBuIio, MPUroAHbI K AabHEMLLEMY MCMONb30BAHMIO.

m KomneHcaums Temnepatypbl Matepuana

OTHOCUTENbHAasA BMNaXxHOCTb MaTepvana
3aBU1CUT OT TeMMepaTypbl MaTepurana.
Mpvbop aBTOMaTUHECKN KOMMNEHCUpYeT

pa3nunyHble TeMnepaTtypbl MaTeprana, @

1
2
o

-
Pt

13Mepsis TeMnepaTypy okpyaloLLel cpepl
1 UCMONb3Ys ee NS BHYTPEHHNX PacHETOB.

v
=

MENU
B T0 e Bpems 3MepuTenbHbIN Nprbop TS -
npepsiaraeT BO3MOXHOCTb Py4YHOM @ (YN [ N
perynmpoBKM TemMneparty As NMoBbILLEHNS
TOYHOCTW M3MepeHNIA. DTO 3HadeHe ———
He CoXpaHsieTcs, 1 ero HeodXxoaMMO xxx iz

HaCTparBaTb 3aHOBO MPW KaXXA0M

BKITIOYeH MM Nprbopa. 5 x - .

- +
m Hacrpoiika eguHALL U3MepeHnsl Temnepatypbl
=} =
'y TN
B kayecTBe efHML, M3MepeHHs L Lo
OKpY>KaloLLier TemnepaTypsl 1
KOMMEeHcaLmm TeMnepaTypbi
MaTtepuana B KaxkaoM crydae '
MOXHO BbIbpaTh °C 1nn °F,
DTa HaCTPOWKa COXPaHsETCs [
NOCTOAHHO. MENY Mele s
@&= | ‘68
————
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E Mopceetka XK

=} =
[l hl
[1ns CBETOAMOAHOIO OCBELLIeHN: MPeayCMOoTpeHa Ly L
BO3MOXHOCTb TPEX Pa3NNYHBIX PEXMMOB HaCTPOMKM:
ABTOMATUYECKWI (AUTO): > A
MopcBeTka AUCNes BbIKMIOYaeTcs B
HeakKTMBHOM pexume 1 aBToMaTU4eck CHOBa
BKJIO4AETCA BO BPEMs onepaLil M3mMepeHus. MENU
BKJ1. (ON): MoacseTka avcrnes BKoYeHa s l.l l.l 1"
NOCTOSHHO (LR
BbIKJ1. (OFF): MogacseTka Ancnnes noctoaHHo
BbIK/IOYEHa ————
tttt tttt
ITa HaCTPOVIKa COXPaHAETCA MOCTOAHHO.
n@ (=
PIi] ®yHKLMS aBTOMATMYECKOrO YAepXKaHUs =] =]
' aurn
L L
Mocne n3BnedeHus nprbopa 13 U3MepseMoro
MaTepuana NocfeAHUI pesynbTaT 3MepeHuit
(M
Lo

CeKyH[l. B 3TOT nepuof, BpeMeHn CBETOAMOAbI
MWraIoT 1 MOKa3blBaloT NOCIEAHNUI NONYYEHHDIN
pe3ynbraT U3MepeHui.

YOEPXKMBAETCA eLle NPUMEPHO B TedeHune 5 @

PX] ®yHkums camopmarHocTuku =

&
@D P o=y

[d
[}
r o
o3
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m MNopcoeguHeHWe 3neKTPoaoB AN rMYyOUHHOIo 30HAUPOBAHUS C MOMOLLLIO
coeguHUTENbHbIX Kabenew (apT. Ne 082.026A)
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Wcnonb3oBaHue 3neKTpoaoB Ans rMyGMHHOIo 30HAMPOBaHUS

1. BctaBHOW 3neKTpog, Ansi riy6uHHOro 30HANPOBaHUS Kpyrrioro cedeHus (6e3 usonauuu, g 2 Mm)
N9 V3MEePEHUS BNAKHOCTU B CTPOUTENBHBIX 1 U30NALMOHHBIX MaTepuanax Uinm U3MepeHui B CTbIKax Unu
KPeCToBMOHbIX PaCcnopKaXx.

2. BCTaBHOW 311€KTPOA, As ryGUHHOTO 30HAMPOBaHMS KPYITIoro cedeHus (C nsonsumen, @ 4 mm)
LS I3MEPEHMst BIAaKHOCTW B CKPbITBIX MIIOCKOCTAX [eTasien MHOMOCTOMHbIX KOHCTPYKLIMIA CTEH 1 NMepeKpbITUN.

3. LLleTOuHbIV BCTAaBHOW 3M1€KTpOoA, Afis INyOMHHOro 30HANPOBAHMS
0N M3MePeHns BNaXKHOCTW B OAHOPOLHOM CTPOUTENbHOM MaTepuane. KOHTaKT LOCTUraeTCs 3a CHET BepXHEero
TOpLLA LLETKM.

4. TINoCKUin BCTaBHOW 3NeKTPog, Ans ryGUHHOIO 30HAMPOBaHMS (C U3oMNSLVMEN, TIOCKUI pasmep 1 Mm)

[N§ LeneHanpaBneHHoro N3mMepeHns BNaXKHOCT B CKPBITbIX NMIOCKOCTSX AeTanel MHOrOCIOMHbBIX KOHCTPYKLMIA
CTeH Y NepeKpbITUIA. DNeKTPOAbLI MOXHO BBOAWTL, HaNpUMep, Yepes KpaeBble NoNochk! 1nv B MecTe nepexosa

CTeHbl B NnepekpbITHe.

MprMmeHeHue 3neKTpoAoB Ansi rMyGMHHOIo 30HANPOBaHUS
PaccTosiHmne Mexay BbiCBepfieHHbIMM OTBEPCTUAMM AOMKHO COCTaBnATh oT 30 10 50 MM, a Y LLEETOHHbIX 311eKTPOLOB

— B npegenax W 8 MM. Mocne ceepneHus HeOOXOAMMO CHOBA 3aKpbITb OTBEPCTME W NMOLAOXKAAT MPUMEPHO
30 MWHyT, TaK 4TOObI BNara, MCNapyBLIAsCs NoL, AENCTBUEM TENNOoTbl CBEpIIeHIs, CHOBa AOCTUIMa CBOErO
nepBOHa4anbHOro 3Ha4eHNsl. B MpoTMBHOM Clydae pe3ynstaTbl 3MepPeHiA MOTYT ObiTb UCKaXKeHbI.
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PE] NoncoeanHeHme BHelHero pyuHoro anekTpopa (apt. Ne 082.024)
BHELLHWUIM Py4HOM 3NEKTPOA, NMOAXOMANT AR BCeX PN
COPTOB ApeBeCHbI 1 MATKNX CTPOUTESTbHBIX ,I
Marepmnasnos. chHKLI,l/IFI camMognarHoCTK MoXXeT :
BbIMOMNHATLCA 1 C BHELLUHM PY4HbBIM 31EKTPOA0M !

coeamHeH ¢ MultiWet-Master.
f 1 )
|

Ecn pyyHO SneKTpoj, He UCMOoNb3yeTcs,
cnefyet Bceraa XpaHuTb ero B
TPaHCMOPTUPOBOYHOM YeMOAaHe BO
n3berxkaHne NOBPEXXAEHNIN OCTPOKOHEYHBIMM
M3MepUTENbHBIMU SNEKTPOJaMM.

1

I

I

I

I

(cp. war 21). Heobxoanmo cieamTs 3a Tem, |
YTOObI COBANHUTENBHBIN S1EMEHT ObIN HaAEXHO - X
1

1

|

I

|

I

I

I

I

|

I

1

m 3ameHa nameputenbHbIX HAKOHEYHUKOB

Art.-Nr. 082.024.1

Art.-Nr. 082.020.1

q)yHKLLI/IOHl/IpOBaHVIe 1 6e3omnacHocTb B pa60Te rapPaHTUPYIOTCA TONbKO B TOM dly4Hae, ey 3KCrlyaTalna
M3mMepuTenibHoOro an6opa OCyLLLeCTBNAETCA B YKa3aHHbIX KINTMMaTU4eCkKnX yCIoBMAX 1 CTPOTO Mo
Ha3Ha4eHWto. MNonb3oBaTeNb HECET OTBETCTBEHHOCTb 3a MHTEPNPEeTaLnIo pe3ynsratoB msmepeHMﬁ 7
BbIMOSIHAEMbIE B CBAA3M C 3TWUM AENCTBUSA B 3aBUCUMOCTI OT KOHerTHOl7I I'IpOI/I3BOJJ,CI'BeHHOI;I 3ada4u.
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TexHVYecKVie XapaKTepUCTUKA

N3mepeHune ndOBMﬁ MUKpPOKJIMMaTa B NoOMeLleHnn

[nanasoH n3mepeHnin / TOYHOCTb - TemnepaTtypa
OKpYy>XatoLLLer cpefbl

or-10°Cpo 60°C / + 2°C

[lnanasoH 13mMepeHnit / TOYHOCTb M3MepeHNi
OTHOCUTENbHOW BNAXHOCTU BO3AyXa

o1 20% o 90% rH / £ 3%

VNHAMKaLms To4KN poChl

o1 -20°C po 60°C

Pa3pelueHne gna OTHOCUTENTIbHOW BMAXHOCTM BO3/yXa

+1%

Pa3peLL|eH|/|e ANA TOHKKM POChl

1°C

MeTtoa Ha ocHoBe n3mMmepeHus conpoTmsIieHnsa

MpUHLUMN n3MepeHns

/13mepeHe BNaXHOCTM MaTepuranos ¢
NMOMOLLbIO BCTPOEHHbIX 3/1eKTPOA0B; 3
rpynnbl ApeBecuHbl, 19 cTponmatepranos,
pexunm ykasatens ,Index”, dyHkumns
CaMOoAMarHOCTNKM

[lnana3oH n3amepeHunin / TO4HOCTb

[peBecnHa:

0..30% / £ 1%, 30..60% / = 2%,
60..90% / £ 4%

Lpyrvie matepuansi:

+0,5%

MeToAa Ha ocHOBe N3MepeHnsi eMKOCTUN

MpUHLMN n3MepeHns

I/I3MepeHv1e eMKOCTM NocpencTrsoM
BCTPOEHHbIX PE3NHOBbLIX 3/1EKTPOA0B

[lnanasoH n3amepeHunit / TO4HOCTb

Msrkas opesecmna (Softwood):
0%..52% / + 2% (6%..30%)
Teeppnas apesecuHa (Hardwood):
0%..32% / + 2% (6%..30%)

Pabouas Temnepatypa

ot 0°C o 40°C

Temneparypa xpaHeHVs

or-20°Cpo 70°C

3J'I€KTpOI'II/ITaHI/Ie

Tn 9 B E GnoyHbie 6LR22

Bec

1851

13roToBUTENb COXPaHSET 3a COOOM NpaBa Ha BHECEHWE TEXHUYECKUX U3MeHeHnn. 1011.

Mpasuna n Hopmbl EC 1 yTunusaumnsa

Mprbop BbINOMHSET BCe HEOOXOAVMbIE HOPMBbI, PErflaMeHTUPYIOLLME CBODOAHbBIN TOBapoobopoT c €

Ha TeppuTopum EC.

[laHHOe n3genvie npenctaBnseT cobon anekTprYeckmn Nprubop, NoanexaLli ciade B LeHTPbI
cOopa OTXOA0B W yTUAM3aLMM B Pa30OpaHHOM BI1AE B COOTBETCTBIM C €BPONENCcKON AVPEKTUBON
0 ObIBLUWX B yNOTPeOneHNM SNeKTPUYECKMNX U INEKTPOHHBIX Mprbopax.

[pyrvie npaswuna TexHmkn 6e30nacHOCTV 1 LOMONHUTENbHBIE MHCTPYKLMM CM. MO afpecy: |

www.laserliner.com/info
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TMOBHICTIO MpOYMTaITE Lito IHCTPYKLLIO 3 excrinyaTaLlii Ta Opoluypy «[apaHTis 11 LOAATKOBI BKA3iBKIAY, L0
m  [0HaeTbcsi. [oTpUMYITEC HACTaHOB, LLO B HUX MICTSTLCS. 30epiraiiTe Lii JOKYMEHTI akypaTHO.

dyHKLis / 3acToCyBaHHS

Ller yHiBepCanbHU BUMIpIOBaY BONOroCTi Matepianis (BOMOroMip) Npauioe 3a pe3VCTUBHUM | EMHOCHM
MeToAaMU. 3a EMHOCHVUM METOLOM 3a JOMOMOrOI0 2 CTPYMOMPOBIAHMX NYMOBAHMX KOHTAKTIB Y HUXKHIN
YaCTUHI NpUnagy BM3HA4aETbCs 3anexHa Bif BONOrocTi fienekTpuyHa NPOHKKHICTb BUMIPIOBaHOMO MaTepiany
i PO3pPaxoBYETLCA BiAHOCHA BONOTiCTb MaTepiany B % 3a 3aHeCeHUMM Lo NpuUnagy rpagyoBansHUMm
3anexHOCTAMM /15 BiANOBIAHWX MaTepianiB. 3a Pe3VCTUBHMM METOLOM LLIIXOM TOPKaHHS BUMipIOBaHOMo

MaTepiany BMMIpIOBanbHUMM LLLyNaMu BU3HA4aETbCA 3aneXHa Bif, BOMOrOCTi eNeKTpOonpoBiAHICTb BUMIPIOBAHOMO

MaTepiasy, MOpPIBHIOETLCS 3i 30epexeHMI B Npunagi rpaaytoBanbHUMU 3a1eXXHOCTAMY AN1S BiANOBIAHNX
MaTepianiB i PO3PaxoBYETbCS BiIHOCHA BOMOTICTb MaTepiany B %. BUKOPUCTaHHAM 3a NPU3HAYEHHAM €
BM3Ha4YeHHs BMICTy BOSIOMM B IepeByHi Ta byamaTepianax 3a AOMOMOroto BiANOBIAHNX METOAIB BUMIPIOBaHHS.
[l0AaTKOBWI BIOKMAHWI HAabIK AaBay BU3HAYaE TeMnepaTypy HaBKOIMLLHLOTO CepefoBuLLA I BILHOCHY

BOJIONiCTb, | PO3PAXOBYE 3@ HUMU TOYKY POCU.

BHeceHi B npwvnag, rpadytoBanbHi 3anexHocTi Oyamarepianis BiAnosinaiots HaBeaeHM Oyamatepianam 6e3
fofaBaHb. byamatepiany pi3Hx BUPOOHWKIB BIOPI3HSIOTLCSH Yepes 0CcobNMBOCTI BUPOOHKLITBA. TOMy, Maton

Crnpa.y 3 BMpPoOamu pi3Horo cknagy abo HesHanom1my Oynmarepianamu, Ciif, BUKOHAT/ OfHE MOpiBHAbHE
BMMIpIOBaHHS 3a KaniopysasbH1M MeTofoM (Hampyknag, MetonoM [appa). BiaMiHHI BUMIpsHI 3HaYeHHS

anif, pPo3rmafaTn aK BiZHOCHI a0 ckopuctatnca IHAMKATUBHUM PEXMMOM 119 BU3HAa4YeHHA XapakTepucrmk

3BOJOXKEHHS ab0 MepecyXaHHs.

[

l"lllllll"

ABTOMaTN4YHE
BUMKHEHHS
Yepes

2 XBUIUHW.

]

lllllmu"f,’
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0 N O v b
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|.|.|,y|'||/| ANs PesncTMBHoOro BI/IMipIOBaHHﬂ
ryMOBaHi KOHTaKTV Ond EMHOCHOIo BI/IMiplOBaHHﬂ

BioknaHu fasay Ans BUMipoBaHHs TeMnepaTypu
HaBKOMMLLUHBOTrO CepefoBULLA Ta BIZIHOCHOI BONOrOCTI

BaTapelHmn Biacik
CL1-iHAMKaTOp BONOrOCTi M CYyXOCTi
Bubip matepiany

YBIMKHEHHS 1 BUMKHEHHS

MonepenHin BUOIp pexmMy BUMIpIOBaHHS
(pe3ncTrBHe BUMIpIOBaHHS, EMHOCHE BUMIPIOBaHHS)

PK-pgucnnen



MultiWet-Master

1 3apsg Gatapei

1
10 ] )
A oo 2 Mo3Hayka byamaTtepiany
0 TEMP L0V 0L c°F Pe3ncTnBHe BUMipioBaHHs: 1..19
(oo ‘ y
RH o '.U.Ll% 3 IHAVIKATUBHWI pexXmnm
3 .
D .':“:“:“:: ] 4 Pe3nCTVBHe BMMIPIOBaHHS
TEMP LI LIS *c'F 5 E€MHOCHe BMMIpIOBaHHS
MATERIAL 6 IHOMKaLiS BUMIPAHOIO 3Ha4eHHs B % BiAHOCHOI BONOrOCTi
7 |- <",'-,']‘>/-—72 MaTepiany
6 0t INDEX of———3 7  Tlo3Ha4ka AepeBMHM
‘ '-. '-' '-‘ 0/ Pe3ncTrBHe BUMiptoBaHHs: A, B, C
= =\.1 /0 EMHOCHe BUMipIoBaHHs: S (M'sika iepeBuHa),
! ! 4 H (TBepaa nepeBvHa)
8  Temnepatypa Touku pocu, °C / °F
tret ttet 9 BigHocHa BonoricTb nositps, %

10 Temnepatypa HaBKONULWHbOrO cepeosuLla, °C / °F

SKOBTUM

C-iHpMKaTOp BONOrOCTi 1 CyXOCTi

DRY I I I I I I I I I I I I WET 12-cermeHTH CL-iHAMKaTOP: 3eneHi caitnogiogm 0..4 = cyxuia
>KOBTI CBITNomioamn 5..7 = Bonorum
YepBOHi CBITNoAIoAM 8...12 = MoKpuK

3efleHN  YepBOHUI

I} BumipioBaHHS KNiMaTU4HUX NapaMeTpiB B NPUMILLEHHI

Llen BuMiptoBanbHWIM Npunag Mae BigkKMaHUM

[aBay Ans onTMMasbHOro BU3HaYeHHs A Il x|
HaBKOMMLLUHBOTO KIliMaTy. Habnu3ssre ronosky TEMP D Ll oc
[aBaya 10 BUMIPIOBAHOIO MOMOXEHHS Ta - Crir,
novekamTte, OOKW iHOMKALIA 4OCTaTHBO 21%
He cTabinisyeTbcs. BUMipsiHi 3Ha4eHHs! D x|
HaBKOMNLUHBOTO KIiMaTy BUCBIYYIOTbCA Ha TEMP 1 2.20°c
amcnnei nocTinHo.

I BrMiptoBaHHs MOXXIIMBE TakoX 3a AOMOMOrOI0 CKNaleHOro AaBaya, ane y BiAKMHYTOMY CTaHi
m  TONIMLYETHCA UMPKYTsLIS MOBITPS, 3aBAAKN HOMY BU3HAYEHI 3HAYEHHS LUBMALLE CTabini3yoTbes.

BipHocHa Bonoricrb NosiTps

BifHOCHa BONOriCTb MOBITPS BKA3YeETbCs Y CMiBBIAHOLLEHHI 10 MaKCManbHO MoxMBoI BororocTi (100% ) nosiTps 3
BOASHOIO Mapoto. BMICT Bonor y noBiTpi 3anexmTb Big Temnepatyput. TobTo, BOMOTiCTb MOBITPS — Lie KiNbKiCTb BOAAHOI
napw, Lo 3HaXOAMTbCA Y NOBITPI. BonoricTb MoBITpst Modke AopiBHIoBaTY Bif, 0 1o 100% rH. 100% = Touka pocu.
IMOBITPS BXe He MOXe CNPUMATK BOLY 3a MOTOYHOI TemMnepaTypu 1 aTMOCEPHOTO TUCKY.

TemnepaTypa TOYKUN pocn

TemnepaTypa TO4KM POCK — Lie 3Ha4eHHs, Npy sikoMy Morna 6 BinbyT1CA KoHAeHCaLis BONOr 3 NOBITPS Y AaHWIA
MomeHT. Mpunag MultiWet-Master po3paxoBye TOHKY pOCU 3a TeMMepaTypoio HaBKOMMLLHBOIO CepefoBuLLa,
BiZIHOCHOIO BOJOFICTIO Ta TMCKOM HABKOMMLLHLOTO MOBITPS. FKLLO TeMnepaTypa Ha NOBEPXHI 3HVXKYETCS HUXKYE
TOYKM POCK, TO Ha MOBEPXHi YTBOPIOETLCSA KOHAEHCaT (Boaa).
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H Bu1Gip meTony BumiptosaHHs

[1ns uboro BMMiptoBada nepenbadeHo ABa pi3HNX MeToaN
BMMIipIOBaHHS. BUMiploBaHHS pe3NCTUBHMM METOLOM
BiAOYyBa€ETLCS 3a LOMOMOrOI0 BUMPOOYBaNbHMX LLyNiB, TOA
AK L1151 EMHOCHOTO METOlY BUKOPUCTOBYIOTHCS KOHTAKTHI
ManZaH4vKm 3HK3y npunagy. MepeMykaHHs pexxmnmis
BMMIPIOBAHHS 3AINCHSAETLCA KHOMKo « MODE» (PEXIM).

Pe3ncrnBHumn

€EMHOCHUN

b b,

<)

[ PesuctueHe BumipiosanHs / BUGip maTepiany

Pe3nCTMBHWI METOS, BUMIPIOBAHHS [103BOSIAE BUOMPATH Pi3Hi BUAN [epeBrHM Ta OyamaTepianis, a Takox
He3anexHuu Bif, MaTepiany iHANKATUBHUI PexXmnM. BUMipK, fKi BUKOHYIOTbCA B IHAMKAaTUBHOMY PEXMMI, He
MoB'3aHi 3 MaTepianomM abo maTepianamu, Ans SK1Mx He 3anmncaHi rpadlyioBasibHi 3aNexHOCTi. HaTuckyioun
kHomky «SET» (3ALATW), Bnbpatu notpibHmMiA MaTepian. Pis3HoBMAM fepeBuHN Ta byamatepianis, siki MOXHa
BMOpPaTY, NepeniveHi y HaBeaeHin HxkYe Tabnuui, nyHkTv 7 i 8 BignosigHo.

MATERIAL
=

b

MATERIAL
S

MATERIAL
SN

A

MATERIAL

-

MATERIAL

b

MATERIAL
T

1

A b,

A

PisHoBMaM fepesuHn: A, B, C byamatepianun: 1,2,3....... ,18,19 |HOVKATUBHMI
Tabnuusa maTtepianis pns pe3ancTMBHOIO BUMipIOBaHHS
Byamatepianu
1A | beronC12 /15 7 | LlemeHTHa cTaxka 3 15 | Kewnonit
1B | Beton C20/ 25 AOMILLKOIO NNacTMacy 16 | Monictupon, NiHONoNICTMPON
1C | betoH C30 / 37 8 | LlemeHTHa cTsaxka 17 | M'siki LepeBNHHOBOMIOKOHHI
2 | TasobeToH (nigBuLLEeHO] Ardurapid T, Gitym
nopucrocTi) 9 | AHrigpuTHa CTsiXKa 18 | LlemeHToBaHa
3 | CinikatHa uerna, ryctuda 1.9 | 10 | Crsaxka Elastizel [epeBOCTPY>KKOBa NnTa
4 | lincoBa WTykaTypka 11 | lincosa cTaxka 19 | O6nanena uema
5 | LlemeHTHa cTaxka 12 | KcinonutHa cTsxka
6 | LlemeHTHa cTaxka 3 13 | BanHaHu po3dmH KM 1/3
Aowmiwwkoio Bitymy 14 | LlemeHTHW po3umH ZM 1/3
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E] Ta6nuus matepianis ans peasnctueHoro BUMiploBaHHs

flceH - amepyKaHCbKMM

CWHiv caHpan

YepBOHWM caHaan

flceH ANOHCbKNIA

finiseub

Inbm

Kapisi-Tonons cpibnscra

[pab 3Bm4anHWiA /

CocHa npuMopcbka

Kapisi-ceon lpab Ginuin [ly6 YepelLKoBUIA
Inomba Kamnetluese fepeso [ly6 ckenbHWM
Ine KaHapiym Tona
Ipoko Celiba Tona - GpaHka
Jlvna [oyka fopix
Jlvna - amepukaHcbka [yrnacis Tys Kenp
Kapist 6ina [y6 KneH 6inumin
HbsiHrOH Many6 / yb YepelwkoBuii | bepesa bina
Hbrose Emien lpab 3BMYaHWIA
Okyme Binbxa 4epBoHa, YopHa Tonons Gina
ManicaHap flceH CocHa kefpoBa
Bpa3nnbckimin nanicaHop AnnHa Ocuka
Byk eBponencekmnm flceH Cnmea
[ly6 YepBOHMI Bepesa xoBTa Kunnapwc eBponemncbkuia
Tk CocHa xoBTa TBepaun KapToH
Bepba [pab 3BM4aHWA [lepeBOBONOKHUCTI NANTU
[y6 Ginvn Kapisi-Tonons cpibnsicra TekcToniToBa nanTa 3
Kenp Kapig-nonnap [ePeBHVM BONOKHOM
Kvinapwuc — K. Jlyautanika | I3ombe [lepeBOBONOKHUCTI MANTU
Tonons Kanodinym 3 KaypaMiHOM

fippa Manip

InbMm Tekctnnb

EBkaninT piaHoOapBHUI

KauwraH — GnaropoaHui,
KIHCbKWMIA

LOEPEBUHA

A B C
AbalL Tona Kams, YepBoHe oepeso Adpopmosis
ABypa Knen CocHa leBen
Aduenis Binbxa BuLwHA IMOy st
lpywa Anepke Kocino Kopkogya
TepmiHanis AMapaHT MoppviHa Hbrose bifiHkana
Apaykapist bpasubebka AHavpoba Nim6a Tona — cnpa.XHs,
Byk Ocuika YepBoHe fepeBo 4YepBoOHa
[abema banb3a Makope Kopok
EGeHoBe fepeBo Bacpanokyc MogpuHa [lepeBOBONOKHNUCTI NANTU
[ly6 - yepBOHUIA Bepec nepeBoBuaHNM Tonons (Bci) 3 MeflaMiHOM
[y6 - Ginun Bepnitis CnuBa [lepeBOBONOKHUCTI NANTI
fceH May-amapena Bbepesa Minis 3 PeHOOBOIO CMOJIOI0
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E] PeanctueHe BumipioBaHHs / BUMiploBaHHS Bonorocti Matepiany

Cnig nepekoHaTCs y ToMy, WO Ha MICLL 1St BUMIPIOBAHHS BILCYTHI NiHIl XBNEHHs (eNeKTpryHi NpoBOAM,
BOLOMPOBIAHI TPyOu...) abo He Nponsirae MeTanesa OCHOBA. BCTaBWTV BUMIpIOBabHI ENeKTpoaM sikHaaani y
BUMIPIOBAHWI MPOAYKT, BTIM HiKOM He BOMBATV CUOMILLb Y BUMIPIOBaHNIA MPOAYKT, TOMY LLO TMM CaMUM MOXKHa
MOLLKOAWTY Npunag. 3aBXau BUMMATU BUMIPIOBaNbHUI MpLWnaz, 3a OMOMOrolo PyXiB BiBO-BMpaBo. [11s 38efieHHs
10 MiHIMYMY MOMUIIOK BUMIpPIOBaHHs HEOGXiAHO BUKOHYBATM MOPIBHSANBHI BUMIPIOBaHHS Y AeKiNbKOX MiCLisX.
HeGe3neka TpaBMyBaHHs roCTPYIMYA BUMIPIOBabHMM eNekTpofamMi. MoCTiHO BCTaHOBIIOBATY 3aXMCHY KPULLIKY
NPW HEBUKOPWCTaHHI Ta TPaHCMOPTYBaHHI.

MiHepanbHi 6yamarepianu

Cnig nam’'aTaTv Npo Te, Lo Ha CTiHax (MoBepXHAX) 3 Pi3HAM
pO3TaLlyBaHHAM MaTepianis abo TakoX 3 Pi3HMM CKNagoMm
Oynmatepiania pesynsraTi BUMIPIOBaHHs MOXYTb OyTI HEBIPHUMM.
HeobxigHo BUKOHYBaTV Aekinbka NOPiBHANbHUX BUMipIOBaHb.
3ayekaiiTe, MOKM CUMBON % He MPUNUHUTL OnvmaTw i He Oyae
ropiTL NOCTIMHO. JTLe NicNs LbOoro BMMIpIOBaNbHi 3HaYeHHS
OyayTb CTabinbHUMK.

JAepeBnHa

Micue ons BUMipioBaHHs MOBUHHE OyTi HEOOPOONEHNM i BiflbHUM
B rinok, Gpyay abo cmonu. He BYKOHYBaTV BUMIpIOBaHHS Ha
TOPLEBMX CTOPOHaX, TOMY LLIO IePEBMHA TyT 0COBIMBO LLBUAKO
BUCMXAE | TaKMM YYMHOM CMPYSIE OTPUMAHHIO MOMMIKOBIX
pe3ynbTaTiB BUMipioBaHHS. HeoBXigHO BUKOHYBaTH Aekinbka
MopiBHANBbHUX BUMipIOBaHb. 3a4ekanTe, Noku CUMBON % He
NPUNUHUTL 6NIMaTK | He Byie ropiTy NOCTiNHO. JlnLLe Nicns Lsoro
BUMIpIOBasIbHI 3Ha4eHHs OyayTb CTabinbHUMMU.

K[} emnocHe BumipiosanHs / BMGip maTepiany

EMHOCHMIN METOZ, BUMIPIOBaHHS [LO3BONSE
BMOMpPATI MiX ABOMA rpynamMu AepeBnHN Ta
IHOMKATUBHUI PEXMM. BUMIpK, siKi BUKOHYIOTLCS
B IHAVKaTVMBHOMY peXIMI, He NOB'3aHi 3

MaTepianorvl abo MaTepianaMm, ANA aKnX He MATERIAL MATERIAL MATERIAL
3anucaHi rpadyloBanbHi 3anexHocTi. HaTnekyio4m R S L
KHOMKyY «SET» (3ALATW), BMOpaTH NOTRIOHWIA
Matepian. [pynu fiepeBurHM, siki MOXHa BUOpaTH,
nepeniyeHi y HaBefeHin HxYe Tabnui,

nyHKT 11. ] || | e—

.
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PisHoBMAN fiepeBUHM: [S] M'ska
fepesuHa, [H] TBepaa AepeBrHa IHOVKaTUBHNIA
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EEN Ta6nuus matepianis ans eMHOCHOro BUMiptOBaHHSA

Softwood | MeHLU WinbHi AepeBHi NOPOLM: HaNPWKNaL, AnvHa, COCHa, Mna, Tonons, Keap, MaxaroH

Hardwood | GinbLu WinbHi AepesHi nopoau: Hanpuknag, Oyk, oyo, siceH, bepesa

P Bkasieku 3 BuKopucTaHHs

— WiNbHO NPWKNaAITe CTPYMOMNPOBIAHI NYMOBaHI KOHTaKTV O BUMIPIOBaHOrO MaTepiany Ta PIBHOMIPHO 11 TPOXM
NPUTUCHITb, OO OTPUMATV FapHWN KOHTAKT

— Ha noepxHi BMMipioBaHOro MaTepiasny He MOBWHHO OyTv Ny Ta Opyny

— BiACTaHb 4O MeTaneByx NPeAMETIB Ma€ CTAHOBUTU LLOHaNMEHLL 5 CM

— MeTanesi TpyOw, eNekTponNpOBOLKa Ta CTaneBa apMaTypa MOXyTb CXMOWUTI pe3ynbTaTv BUMIpIB

— BUMIPIOBaHHS CJ1if, BUKOHYBATW B AEKINbKOX MiCLAX

KEJ BusHauenHs Bonorocti matepiany

Yepes pi3Hi BNacTVBOCTI Ta Ckaf MaTtepianiB npu BU3HaYeHHi BONOrOCTi Cif, 3BaxaTul Ha KOHKPETHI BKa3iBKM
LLLOJ0 BUKOPUCTaHHS npunagy:

JlepeBUHa: BUMIPIOBaHHS CJ1ifL BUKOHYBATX B3[10BX BOSIOKOH AEPEBUHM, PO3TaLLOBYIOYM NapanebHo HAM
BMOOBXeHW Oik npunagy. MrubrHa BUMIPIOBaHHSA Ans AepPeBUHN CTaHOBUTbL Makc. 30 MM, OfjHaK BOHa
BapIlo€ B 3aN€XXHOCTI Bif, NYCTUHW PI3HOBUIB AePEBUHI. BUMIPIOOYIN TOHKI AepeB’siHi AOLLKK, MO MOXMBOCTI
KNafiTb ix 0fHa Ha OfHy, TOMY LLO iHaKLe Npu1nag nokaxe 3amane 3HaqeHHs. Mg 4ac BUMIPIOBaHHS XOPCTKO
BCTaHOBIEHMX abo 3a0yJoBaHWUX AeTanel 3 AepeBnHI 0 NPoLecy 3any4valoTbCs MaTtepiany, pisHi 3a OyaoBoto
Ta Ximi4HoI0 06pobKoto (Hanpwknag, Yepes hapOyBaHHs). ToMy BUMIPSHI 3HAYEHHS CITig, pO3rNaaaTV nuile
K BiAHOCHI. OfiHaK Taki iy>ke BMpa3Hi BiAMIHHOCTI B pO3Moini BOMOrOCTi MOXYTb OyTW KOPUCHUMM AN15
3HAXOAKEHHS MOXIMBIX BOMOMMX MicUb (Hanpukiag, NowKoaXeHb i301sLii).

HawmBwLLa TOYHICTb LOCAraeTbCa B Mexax 6% ... 30% Bonorocti Matepiany. [Mpw ayxe Cyxin fepeBuHi

(< 6%) BUABNAETLCA HEPIBHOMIPHWIA PO3MOAIN BONOTOCTI, TOAi SIK MPU Ay>e MOKpin AepesuHi (> 30%)
NOYMHAETHCA 3aTOMEHHS BOIOKOH AePEeBUHU.

Opi€HTOBHI 3HaY€HHS A5l BUKOPUCTaHHS AepPeBUHM 3 BiiHOCHOIO BonoricTio (%):

— BMKOPWCTaHHSA NpocTo Heba: 12% ..19%
— BMKOPWCTAHHA B HEOMAMIOBaHNX MPUMILLEHHSX: 12% .. 16%
— B onanioBaHux npumitdeHHsx (12 °C... 21 °C): 9% ..13%
— B OManioBaHnx npuMitLeHHsx (> 21 °C): 6% ..10%

Npuknapn: 100% Bonorictb B 1 kr Mokpoi gepeBuHu = 500 r Boau.
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m Pe>XuM iHA,eKCyBaHHS

PexxiM iHAeKCYBaHHs Cy>KWTb 151 LBWAKOTO BUSIBNIEHHS BOSIOT 3aBAsKM
NOPIBHANBHIM BUMIPIOBaHHSAM, Oe3 NpsiMOro BUBEAEHHS BONOTOCTi
matepiany 8 %. Buseaere 3HadeHHs (8ig 0 4o 1000) € iHaeKCOBaHNM
3HAYEHHAM, fKe 30iMbLLYETLCS 3i 3pOCTaHHAM BOMOrOCTi MaTepiany. 3amipu,
AKi BUKOHYIOTbCS B PEXMMI IHAEKCYBaHHS, He 3anexarb Bif maTepiany

41 MaTepianis, AN AKX B NPUNaAI BIACYTHI XapakTepmcTKKL. AKLLO B

XOAi MOPIBHSANBHMX BUMIPIOBaHb OTPUMYIOTECS 3HAYEHHS, fKi 3HaYHO
BIAXMASIOTbCS, MOTPIOHO LWBIWAKO NOKasi3yBaTV PO3BMUTOK BOSIOTOCTi B
MaTepiani.

IHAVIKaTVBHWI PEXIMM MOXHa BUKOPWUCTOBYBATM K i3 PE3UCTUBHIM
METOLOM BUMIPIOBAHHS, Tak i 3 EMHOCHVIM METOLLOM BUMIPIOBAHHS.
LLlofo HanalwTyBaHHs iHAMKATMBHOMO PEXMMY AnB. KPoK 6 abo 10.

MATEB\AL
T

b4,

MATEB\AL
1

E 3aBpaHHs rpaHNYHUX 3HA4YeHb BOJIOTOCTi M CyXOCTi B iHAVKATUBHOMY PeXUMi

C[L1-iHAMKaTOp BONOrOCTi M CYXOCTi 3anporpamMoBaHO Ha rpafytoBabHi 3aneXXHOCTI BIANOBIAHMX MaTepianis, Tak
L0 OrO CBITNIOAIOAM AOAATKOBO NMOBIAOMIISIOTH, YK KNacUdiKyeTbCS MaTepian sk Cyxumi, BONOMIA abo MOKPUNA.
HaBnaku, y He3anexHomy Bifg, MaTepiany iIHAMKaTVUBHOMY PEXMMI Pe3ynbTaT BUBOAUTLCA Ha HEUTPAbHY LUKany,
3HaYeHHs koI 3pocTaE 3i 30inbLIEHHAM BONOrocTi. LLNSXoM BU3HAYEHHS FPaHUYHIX 3HAYeHb N1 «CyXUIA»
Ta «MoKpun» CI-iHAMKATOP MOXHa 3anporpamyBaTy cneLianbHO AN IHAMKATUBHOTO PEXMMY. 3HaYeHHA

p036i)KHOCTi MiX 3aaHNM 3Ha4YeHHAM 014 «CyXI/II;I» Ta <<MOKpl/ll;l» OGanOByGTbCH 3a 4onomMoroto

12 cBiTnogiomis.
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m CJ-iHavKaTop BONOrocTi i CyxocTi

OKpiM LUM@POBOT IHAMKALT BUMIPSHOIO 3Ha4YeHHs B % BiAHOCHOI BonorocTi Matepiany CL-iHaMKaTop Haflae
[00aTKOBY 3anexHy Bif MaTepiany ouiHKY BOMOrOCTi. 3 NiABMLLEHHSM BMICTY BOSIOMM CBITNOAIOAHA iHAMKALLIA
3MIHIOETLCS 37iBa HanpaBo. 12-cermeHTHMIA CLL-IHAMKATOP NOMINAETHCS Ha 4 3eNeHnX (Cyxuin), 3 XOBTUX
(Bomorui) i 5 4epBOHMUX (MOKPWIA) CermMeHTI. Y pasi MOKPOro MaTepiany [0AaTKOBO fyHA€E 3BYKOBUMN CUTHaT.

DRY [ FENRIRTRNNN WET DRY [ININFNRRNRN WET

3eNeHNN = Cyxum >KOBTUI = BONOrum YEePBOHUM = MOKPUW

I BigHeceHHs 1o «Cyxmx» O3HaYaE, LLIO MaTepiani B OnanioBaHOMY MPUMILLEHHI LOCAMN PIBHOBaXXHOI
m  BOJIOTOCTi 1 TOMY, ik MPaBWo, NPUAATHI 4O MOAasbLUIOI MepepobKu.

m KomneHcauis Temnepartypu maTtepiany

BigHocHa BONOTiCTb MaTepiany ! B ne

3aneXuTb Bifl TeMnepaTypu Matepiany.

Mpwvnag aBTOMaTU4HO KOMMEHCYE Pi3Hi

TemnepaTypu Matepiany, ANS LbOro BiH @

B1MIipIOE TeMnepaTypy HaBKOMMLLHBOTO

CepefoBMLLa | BUKOPUCTOBYE pe3ynsraTh } r

L1 BHYTPILUHBOTO PO3PaXxyHKYy. MENU L
Tl :‘ ,: '

Ha BuMipioBanbHOMY Npynagi Temneparypy o Lo

MaTepiany MOXHa BiAperynioBaTy i

Bif, PyKM, WOO MiABULLMTI TOHHICTb ——

BUMIipoBaHHA. Lle 3HadeHHs He ixxx iz

30epira€Tbes, Nicns KOXHOrO BBIMKHEHHS

npunagy Moro NoTpibHO BBOAWTM 3aHOBO. 5 x .
- +

m HanalutyBaHHS 0gMHUL TemMnepatypu

= =
[y T
OpvH1LIo ANs Temnepatypu L [N
HaBKOMMLUHBOMO CepeioBULLA
KOMMeHcaLlii MaTepiany MoxHa
HanawTysatn B °Cum °F Lle '
HanalTyBaHHs 3bepiraeTbcsa B
nam’sTi NOCTINHO. r
MENU
TaTu ke
(oo | e Rk
————
Tttt tttt
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m CeiTnogjoaHe niacBivyBaHHS

[Ins CBITNOAIOAHOIO OCBITNEHHS ICHYIOTb
3 pi3Hi HanawTyBaHHS:

AUTO: OcCBITNEeHHA OMCNe0 BUMUKAETLCS,
AKLLO BIACYTHSA aKTUBHICTb, i
aBTOMATUYHO BMUKAETLCA Mif
4acC BUMIPIOBaHb.

ON: OCBITNEeHHA AMCnIeto BBIMKHeHe
NoCTiHO

OFF: OCBITNEeHHA OMCNeo BUMKHEHe
MoCTiHO

Lle HanawTyBaHHs 30epiraeTbcs B Nam'ari
NOCTINHO.

(=)
MENU
&5

-
|

SET

Eﬂ ®DyHKLiS aBTOMaTMYHOro yTPMMaHHS MoKasaHb

Micna 3HATTA Npyunagy 3 BUMIpIOBAHOIO
MaTepiany iHAMKaLlis OCTaHHbOrO BUMIpY
ABTOMATUYHO YTPUMYETLCS Lie NpUBNn3HO 5
cekyHA. Y uen vac 6nvmaloTh CBiTnogioau,
MOKa3ylo41 OCTaHHIV OTPUMAaHWIA pe3ynbrat
BVIMIpIOBaHHS.

PX] ®yHkuis camotectysaHhs

&
@D P o=y
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MultiWet-Master

NigMuyKaHHSA 30BHILUHBOIO PY4YHOTO eneKkTpoaa 3i 3'¢AHyBanbHUM Kabenem
(apT-N° 082.026A)

T T
€ €
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o o
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3 4
€ €
gl € gl £
€l g € o
S'_N 8:\1

3acTocyBaHHSA MMUOGUHHUX eNeKTposiB
1. MUBGNHHUN eneKTPORA, ANs BCTPOMISIHHSA, Kpyrnui (6e3 isonsauii, g 2 mm)
L5 BUMIPIOBaHHS BOMOTOCTi B OyAiBeNbHNX Ta 30NALIMHNX MaTepianax Yv Ans BUMIpIoBaHb HYepes NpoMiKKK.
2. MUGUHHUI eneKTpop, AN BCTPOMIISIHHSA, KPYrnum (3 isonsuieio, @ 4 Mm)
L7151 BUMIpIOBaHHSA BOIOrOCTi Ha PiBHAX Oy/liBeNbHMX AeTanel CXOBaHOIO PO3MILLIEHHS ANs CTiH Ta CTenb 3
KinbKOX LWapiB.

MUGMHHMIA eneKTpoA, ANsi BCTPOMISIHHA 3i LLiTKOIO

L5l BUMiPIOBaHHS BOMOroCTi B 0L HOPiZHOMY byamMaTtepiani. KOHTaKT 3a0e3neqyeTbcs 3a LLOMOMOTOLo rofiBkm
3i WiTKOtO.

4. MUGVHHWI eneKkTpos ANs BCTPOMIISIHHSA, Nnackum (3 isonsuieio, nnoweto 1 Mmm)

L7181 LinecrnpsiMoBaHOIO BUMIpIOBaHHs BOOTOCTi Ha PiBHsX OyAiBeNbHMX AeTanen CXOBaHOrO PO3MILLEHHS Ans

CTiH Ta CTeNb 3 KiNbKOX LUapiB. ENekTpoam MoXyTb BBOAUTUCS, HaNpUKNag, Yepes KpanHi CMyrv 4 B MicLsaxX
CNONYYeHHS CTiH i cTeni.

w

3acTocyBaHHs IMMOUHHNX eNneKkTposis
BificTaHb Mixk CBEPANMNBHMMM OTBOPaMM NOBMHHA cknafatv Big 30 o 50 MM, fiameTp Ans enekTpogis 3i

LwiTkoto — 8 MM. icnst cBepANiHHA OTBIp 3HOBY 3aKpWTH i 3a4ekaTin NpnbnmaHo 30 xBUAKWH, o6 Bonora,
fka BMNapysanach nif i€l Tenna nig Yac npoLecy cBepaniHHA, 3HOBY NOBEPHYNacs o CBOrO NO4YaTKOBOro
3HaueHHs. IHaKLwe pe3ynsTaTv 3amipiB MOXyTb OyTV HEMpPaBUAbHUMU.
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PE] NinmyikaHHs 30BHILUHBOTO py4HOTO enekTpopa (apT-Ne 082.024)

30BHILUHIM PY4HUI €NeKTPOL, NPU3HAYeHNI Ans / \
BCiX COPTIB lepeBMHM | M'sKIMX OyamaTtepianis. |
DyHKLs aBTOTECTYBaHHS MOXe BUKOHYBATUCS i 3 }
30BHILLHIM Py4HIM eNekTPoAoM (MOpIBH. KPok 21). [

1

I

:

. - - I
CripkyitTe 3a TM, LLIOG 3'€AHYBaNbHUIA eneMeHT |
6yB HaiMHO 3'eaHaHK 3 MultiWet-Master. - X
1

1

|

I

|

I

I

I

I

|

I

1

SIKLLO0 PYyYHUIA eneKTpoa, He BUKOPUCTOBYETbLCS, f 1
3aBXXau 36epiraiiTe 10ro y TpaHCMopTyBasbHili ’

Banisi Ansg 3anobiraHHsA NOLLUKOA)KEHHIO
rOCTPUMY BUMIPIOBaNbHUMMU eneKTpoaamMun.

m 3amiHa BMMiploBanbHNX HAaKOHEYHUKIB

Art.-Nr. 082.024.1 Art.-Nr. 082.020.1

@DyHKLUioHyBaHHS 1 ekcrilyaTaLinHa 6e3neyHicTb rapaHTyIoTbCs INLLE Y TOMY BUMAAKY, AKLLO
BMMIipIOBasIbHNM NPUag, eKCrTyaTyeTbCsl y MeXax 3a3HayeHrX KNiMaTmyHMX YMOB | BUKOPUCTOBYETbCS
nuvLe Ans uinew, ans skKux Moro CKOHCTPYMOoBaHO. 3a OLLIHIOBAHHSA Pe3ynbTaTiB BUMIpPIOBaHb 1 BXWTI
Yepes Lie 3aX0AV BiAMOBIAAE KOPUCTYBAY, KM BUKOHYE BiAMOBIAHY poboTy.
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TexHiyHi paHi

BumiptoBaHHS KNiMaTUYHMX NapaMeTpiB B MPUMILLLeHHi

[liana3oH BMMIpIB / TOYHICTb BUMIpY Temnepatypu
HaBKOMMLLIHBOIO CepefoBMLLA

-10°C..60°C/ = 2°C

[lianasoH BMMIpiB / TOYHICTb BUMIPY BigHOCHOI
BOJOroCTi NOBITPS

20% ..90% rH / £ 3%

IHAMKaLiA TOYKM pocn -20°C..60°C
[INCKPETHICTb BUMIpIOBaHHS BiAHOCHOI BONOTOCTi MOBITPS +1%
[INCKPETHICTb BUMIPIOBAHHSA TOYKIM POCK 1°C

Pe3ncTMBHUIN MeTof, BUMipIOBaHHS

MPUHLMM BUMIPIOBaHHS

BuMipioBaHHs BONOrocTi Matepianis
BOYZLOBaHVMU eflekTpofamu; 3 rpynu
nepeBvHu, 19 ByniBenbHWX MaTepianis,
IHOVKaTUBHUIN PEXMM, (PYHKLLis
CaMoTecTyBaHHS

[lianasoH BMMIpIB / TOYHICTb BUMIpY

[epesurHa:

0..30% / £ 1%, 30..60% / = 2%,
60..90% / + 4%

iHLI MaTepianu:

+0,5%

EMHOCHUI MeToA, BUMiPIOBaHHS

MPUHLMN BUMIPIOBAHHS

EMHOCHe BMMipioBaHHS BOyAOBaHMY
ryMOBaHNMM enekTpoaaMm

[liana3oH BMMIpIB / TOYHICTb BUMIpY

M'sika nepesuHa (Softwood):

0%..52% / + 2% (6%..30%)
Teeppaa aepesuHa (Hardwood):
0%..32% / + 2% (6%..30%)

Poboua Temnepatypa 0°C...40°C
Temnepatypa 36epiraHHs -20°C...70°C
ENeKkTpoXMBIEHHS Tn 9 B E Block Tvin 6LR22
Maca 1851
Mwu 3anumiwaemo 3a coboto MpaBo Ha TexHIYHi 3miHK. 10.11.
HopmatusHi BUMoru €C 1 ytunisadlis
Llen npucTpilt 3a0,0BOMbHAE BCIM HEOOXIAHVIM HOPMaM LLOAIO BiflbHOro obiry ToBapis B Mexax €C. c €

3riHO 3 EBPOMENCHKOI0 AVPEKTUBOIO LLIOAO eNeKTPUYHNX | eNeKTPOHHMX MPUaaIB, LLO BiACTyXuam
CBi1 TEPMIH, LieV BUPIO ik enekTponpunag nignsrae 30opy 1 yTunisallii okpemo Bifl iHLLNX BiOXOLiB.

[letanbHi BKa3iBkM Lo Be3neku 1 foaaTkoBa iHbopMaLlis Ha caiTi: www.laserliner.com /info
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Kompletné si prectéte navod k obsluze a prilozeny sesit ,Pokyny pro zéruku a dodatec¢né pokyny”.
s Postupujte podle zde uvedenych instrukci. Tyto podklady dobre uschovejte.

Funkce / pouziti

Tento univerzalni pristroj pro méreni vihkosti materialu pracuje na principu méreni zmén odporovych a
kapacitnich vlastnosti materialu. Pfi kapacitnim méreni se pomoci 2 vodivych gumovych kontakt na spodni
strané pristroje méri permitivita zavisla na vihkosti méreného materidlu a pomoci internich charakteristik
materiald se vypocita relativni vihkost materialu v %. Pfi odporovém méreni vihkosti se pomoci kontaktu
méicich hrotl s méfenym materidlem zméfi vodivost méreného materialu, kterd je zavisla na jeho vihkosti.
Vodivost se porovna s uloZzenymi charakteristikami prislusného materialu a vypocita se relativni vihkost
materidlu v %. U¢elem poutziti je zjisténi obsahu vihkosti ve dfevu a ve stavebnich hmotach pomoci
odpovidajici metody méreni. Pfidavny vyklopny senzor na strané méfi okolni teplotu a relativni vihkost
vzduchu a z toho vypocitava vyslednou teplotu rosného bodu.

Integrované materialové charakteristické kfivky odpovidaji uvedenym materialim bez prisad. Materialy
jsou rtizné z divodu vyroby rtiznych vyrobct. Proto by se pri rizném slozeni vyrobkl nebo také u
neznamych material mélo provést pomoci jednoduchych metod (napr. gravimetrickou metodou)
porovnavaci méfent. Pfi rozdilech v namérenych hodnotach by se hodnoty mély povazovat za

relativni nebo také pouzit v indexovém rezimu pro chovani za vihka resp. pfi vysoudeni.

| L=,
A Q
/ | Automatické
vypnuti po
i iy 2 minutach.

T T

méici hroty odporového mérent
2 gumové kontakty kapacitniho méreni

w

vyklopny senzor pro méreni okolni
teploty a vlhkosti vzduchu

pfihradka na baterie

diodové indikace mokra/sucha
vybér materialu

ZAPNYP

volba méficiho rezimu
(odporové méfenti, kapacitni mérent)

9  LC displej

00 N o U b

Laserliner”
= oWt dtstor =
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nabiti baterie
10

'71
o)
A Doooy 2 charakteristiky stavebnich hmot
g | TP LY LLLY Odporové méfeni: 1...19
RH :.':,','_-.‘,'::% ‘ 3 indexovy rezim
8 TEDMP .,-_“_-“:“_-: . 4  odporové méreni
b 5  kapacitni méfenf
MATERIAL 6  zobrazeni naméfené hodnoty v % relativni vihkosti materialu
7—H§3<,‘};{>/R72 o
6| = 7  charakteristiky dfeva
00 ‘gDEX' 3 Odporové méteni: A, B, C
0 g0y A) Kapacitni méfeni: S (softwood=mékké dfevo), H
(hardwood=tvrdé drevo)
&74 8  teplota rosného bodu v °C / °F
S5——tttt titt 9 relativni vihkost vzduchu v %

10  okolni teplota v °C / °F

Zluta

Diodova indikace mokra/sucha

DRY IRERRERRNNNN weT 12 mistné diodové zobrazeni: 0...4 diody zelena = sucho
5...7 diody zluta = vlhko
8...12 diody cervena = mokro

zelena cervena

I} Méreni klimatu v mistnosti

Meéfici pfistroj mé vyklopny senzor, kterym se

optimalné méfi klima v mistnosti. Umistéte A mIdlal

hlavu senzoru do blizkosti méFfené polohy a TEMP L bl c

pockejte, az se ukazatel dostate¢né RH i,

stabilizuje. Na displeji jsou stale vidét AuLi%

mérené hodnoty okolniho klimatu. D [ u(]
TEMP 1.3 c

I Méreni Ize provést i se zaklopenym senzorem, ale pfi vyklopeném senzoru se docili
s lepsi vyména vzduchu a hodnoty senzoru se rychleji stabilizuji.

Relativni vzdusna vihkost

Relativni vzdudna vihkost se udava ve vztahu k maximalné mozné vihkosti (100 %) vzduchu k vodni pare.
Absorbované mnozstvi je zavislé na teploté. Vzdusna vihkost je tedy mnoZzstvi vodni pary obsazené ve
vzduchu. Vzdudna vlhkost mlze byt 0-100% rH. 100% = bod nasyceni. Vzduch o momentalni teploté a
tlaku uz nemdze absorbovat zadnou vodu.

Teplota rosného bodu

Teplota rosného bodu je hodnota, pfi které by v danou chvili kondenzoval vzduch. MultiWet-Master
vypocitava teplotu rosného bodu z okolni teploty, relativni vzdusné vlihkosti a tlaku okolniho prostredi.
Poklesne-li teplota na povrchu pod teplotu rosného bodu, vytvafi se na povrchu kondenzat (voda).
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H Vvolba metody méreni

Pristroj disponuje dvéma rliznymi metodami méreni.
Mérfeni pomoci metody méreni odporu se provadi
meéficimi hroty, kapacitni méreni vyuziva kontaktni
plochy na spodni strané pfistroje. Mezi témito
metodami se prepina tlacitkem ,MODE".

Odpor

b b,

Kapacitni

<)

[@ odporové méreni / vybér materialu

Pri odporovém méreni Ize vybirat rizné stavebni materidly a dfevo, nebo Ize zvolit indexovy rezim nezavisly
na materialu. Méreni provadéna v indexovém rezimu jsou nezavisla na materialu resp. se provadéji u
materidlu, pro ktery neni uloZena zadna charakteristika. Pozadovany materidl si zvolite stisknutim tlacitka
LSET”. Vlybér materiald pro dfevo a stavebni hmoty je uveden v nasledujicich tabulkdch pod bodem

7 resp. bodem 8.

MATERIAL
&D« H

b b,

MATERIAL
&« E

b b,

MATERIAL
o<l

b b,

MATERIAL
»
4

MATERIAL

Gt

MATERIAL
T

1

d 4 d A

Druhy drev: A, B, C

Stavebni hmoty: 1,2,3

..., 18,19

Index

k4 Tabulka materialG pro odporové méreni

Stavebni hmoty

1A | beton C12/15 7 | cementovy potér s 15 | dfevocement, xylolit
1B | beton C20/25 pfisadou plastd 16 | polystyrén, styropor
1C | beton C30/37 8 | cementovy potér 17 | drevovlaknité desky
2 | poérobeton (Hebel) Ardurapid s zivici
3 | vapenopiskova cihla, 9 | anhydritovy potér 18 | tfiskové desky spojené
hustota 1.9 10 | elasticky potér cementem
4 | sadrova omitka 11 | sédrovy potér 19 | palena cihla
5 | cementovy potér 12 | dfevocementovy potér
6 | cementovy potér s 13 | vépennd malta KM 1/3
pisadou Zivice 14 | cementovéa malta ZM 1/3
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E1 Tabulka material pro odporové méreni

Drevo

A B C
Abachi Agba Khaya, Mahagonie Afrormosia
Abura Javor Borovice Hevea
Afzelia Olse Tresen Imbuia
Treden Alerce Kosipo Kokrodua
Black Afara Amarant Modfin Niové Bidinkala
Brazilska borovice Andiroba Limba Tola - pravé, Cervena
Buk Osika Mahagonie Korek
Dabema Balza Makoré Triskové melaminové
Ebenové drevo Basralocus Meléze desky
Dub - Cerveny Vfes stromovity Topol (v3echny) Triskové desky s
Dub - bily Ebiara Svestka fenolovou pryskyfici
Jasan Pau-Amarela Bfiza Pinie

Jasan - americky

Kampeskové drevo

Cervené santalové drevo

Jasan - japonsky

Jalovec virzinsky

Jilm

Stribrny topol Buk - Hag. bily Borovice pfimorska
Hickory-Swap Campéche Dub letni
llomba Alelé Dub zimni
Ipé Fromager Tola
Iroko Makoré Tola - Branca
Lipa Douglaska Orech
Lipa - americka Dub Western Red Cedar
Bily ofech Dub cesminovity, dub Bily javor
Niangon letni, dub zimni Bfiza bradavi¢nata
Niové Emien Habr
Okoumé Ol3e Cervend, Cerna Topol bily
Palisandr Jasan Limba
Rio palisandr Smrk Topol osika
Cerveny buk Fréne Svestka
Cerveny dub Zluta briza Cypii§ - prava
Teak Zluté borovice Trda lepenka
Vrba Habr Izola¢ni dfevovldknité
Bily dub Stribrny topol desky
Cedr Hickory - Poplar Tvrdé drevovldknité desky
Cypris -C.Lusit Izombe Triskové desky Kauramin
Lepenka Jacareuba Papir
Eukalyptus jarrah Textilie
Jilm
Karri

Kastan, jirovec
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El odporové méieni / méreni vihkosti materialu

Paesvidete se, Ze na migenych mistech neprobihaji zadna vedeni a potrubi (elektrické kabely, vodovodni trubky...)
nebo tam neni kovovy podklad. Migici elektrody zasuote co nejhloubiji do migeného matriélu, ale nikdy do
matridlu nasilim nezatloukejte, jinak by mohlo dojit k poskozeni pgistroje. Migici pgistroj vzdy vytahnite
vykrucovanim doleva a doprava. Aby byly chyby pgi migeni co nejmensi, provadijte odpovidajici migeni

na vice mistech. Nebezpeéi poranini spieatymi migicimi elektrodami. Pokud je nepouzivate a pro pgepravu
namontujte vzdy ochranny kryt.

Mineralni stavebni hmoty

Je teeba mit na pamiti, Ze u stin (ploch) s riznym uspogéadanim
materialu nebo u ruzného slozeni stavebni hmoty muze dochézet
k nepgesnému vysledku migeni. Proveite nikolik srovnavacich
migeni. Viyekejte, dokud symbol % nepgestane blikat a nebude
svitit nepgerusovani. Teprve potom jsou namigené hodnoty
stabilni.

Drevo

Na migeném misti by nemily byt vitve, negistoty a pryskysice.
Nemilo by se provadit migeni na eelnich stranach, protoze zde
deevo rychle vysyché a vysledky mgeni by nemusely byt pgesné.
Proveite nikolik srovnavacich migeni. \lyekejte, dokud
symbol % nepgestane blikat a nebude svitit nepgerusovani.
Teprve potom jsou namigené hodnoty stabilni.

K0 Kapacitni méreni / vybér materialu

PFi kapacitnim mérenti Ize vybirat ze dvou
rliznych skupin dfeva nebo Ize zvolit indexovy SET
rezim nezavisly na materialu. Méreni provadéna
v indexovém rezimu jsou nezavisla na materialu

resp. se provadeji u materialu, pro ktery neni ED“TER'AL @“‘:‘TT“‘L MATERIAL
uloZena 7adna charakteristika. Pozadovany . 1 1
material si zvolite stisknutim tlacitka , SET".
Skupiny dfeva k vybéru jsou uvedeny v
nasledujici tabulce pod bodem 11. —
tttt ttt1t tttt tttt tttt tttt
SET SET
Druhy drev:
[S] Softwood, [H] Hardwood Index

186 (@



MultiWet-Master

EEB Tabulka materialG pro kapacitni méreni

Softwood | dfevo s nizkou hustotou: napt. smrk, borovice, lipa, topol, cedr, mahagon

Hardwood | dfevo s vyssi hustotou: napt. buk, dub, jasan, bfiza

EPA instrukce pro pouzivani

— vodivé gumové kontakty Uplné pfilozte na méreny materidl a rovnomérnym a lehkym tlakem nasadte,
aby se vytvoril dobry kontakt

— Na povrchu méreného materidlu by nemél byt prach a necistoty

— dodrzujte minimalni vzdalenost 5 cm od kovovych predmétd

— kovové trubky, elektrické kabely a armovaci ocel mohou negativné ovlivnit vysledky méreni

— méfeni provedte na vice bodech

EER zjisténi vihkosti materialu

Z dAvodu rdizné kvality a slozeni materiall je tfeba pfi urcovani vihkosti dodrzovat specifické instrukce pro
pouzivani:

Drevo: Mérfeni je tfeba provadét s dlouhou stranou pristroje paralelné ke kresbé dreva. Hloubka méreni
u dfeva je max. 30 mm, méni se ale podle rézné hutnosti daného dreva. U méfeni na slabych dfevénych
deskach by se mély desky podle moznosti naskladat na sebe, jinak se zobrazi prilis nizka hodnota. U
meéfeni na pevné instalovanych resp. zastavénych drevech se v zavislosti na konstrukci a diky chemickému
oSetfeni (napf. barva) podili na méreni rlizné materidly. Proto by se mély namérené hodnoty povazovat
pouze za relativni. Ale i tak by se mohou velmi dobre lokalizovat rozdily v rozlozeni vihkosti a mozna
vihkd mista (napf. poskozeni izolace).

Nejvyssi presnost se dosahne mezi 6% ... 30% vlhkosti materialu. U velmi suchého dfeva (< 6%) se zjisti
nepravidelné rozdéleni vihkosti, u velmi mokrého dreva (> 30%) zac¢ina zavodnéni drevénych vldken.
Smérné hodnoty pro pouziti dfeva v % relativni vlhkosti materialu:

— Venkovni pouziti: 12% ... 19%
— Pouziti v nevyhfivanych prostorach: 12% ... 16%
— Ve vyhfivanych prostorach (12 °C ... 21 °C): 9% ... 13%
— Ve vyhfivanych prostorach (> 21 °C): 6% ... 10%

Priklad: 100% vlhkosti materidlu pfi 1 kg mokrého dfeva = 5009 vody.
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& Indexovy rezim

Indexovy rezim slouzi pro rychlé vyhledani vihkosti pomoci
srovnavacich migeni, bez paimého udani vihkosti materialu v %.
Uvedena hodnota (0 az 1000) je indikovanad hodnota, ktera stoupa
se vzrustajici vihkosti materialu. Migeni provadind v indexovém
rezimu, jsou nezavisla na materialech, resp. Materialech, pro které
nebyly uloZeny zddné charakteristiky. U silni odlisnych hodnot bihem
srovnavacich migeni je t@eba rychle lokalizovat prubih vihkosti v
materialu.

Indexovy rezim Ize pouzit jak pfi odporovém méreni, tak i pfi
kapacitnim méreni. Nastaveni indexového rezimu viz krok
6 resp. 10.

MATEB\AL
T

b4,

MATEB\AL
1

[E] Nastaveni meznich hodnot mokro/sucho v indexovém rezimu

Diodova indikace mokra/sucha je naprogramovana na prislusné materidlové charakteristické kfivky tak,

Ze diody podavaji navic informaci, jestli je material klasifikovan jako suchy, vihky nebo mokry. Hodnoty v
indexovém rezimu nezavislém na materialu jsou naproti tomu uvedeny na neutrdlni stupnici, jejiz hodnota
roste s pribyvajici vihkosti. Definici koncovych hodnot pro ,,sucho” a ,,mokro”, Ize diodovy indikator
naprogramovat pro indexovy rezim. Rozdilova hodnota mezi ,sucho” a ,mokro” se prepocte na

12 diodéach.

= =]
[N H
4 4 3. é ! 5.

-
Puu|

"-"-‘\NDEX
(a0
7.

 —

—_—

tttt tttt
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m Diodova indikace mokra/sucha

Kromé ¢iselného zobrazeni namérené hodnoty % relativni vihkosti materialu poskytuje diodovéa indikace
dalsi vyhodnoceni vihkosti nezavislé na materialu. S pribyvajicim obsahem vlhkosti se diodova indikace
ménf zleva doprava. 12 mistné diodové zobrazeni se déli na 4 zelené (sucho), 3 zluté (vihko) a 5 Cervenych
segmentl (mokro). U mokrého materialu navic zazni akusticky signal.

DRY [ FENRIRTRNNN WET DRY [ININFNRRNRN WET DRY [ 111 WET

Zelena = suchy Zluté = vihky Cervena = mokry

I Klasifikace ,sucho” znamena, ze materialy dosahly ve vyhtivaném prostoru ustalené vlihkosti
s atim jsou zpravidla vhodné pro dalsi zpracovani.

[Zd Kompenzace teploty materialu

Relativni vihkost materidlu zavisi na
teploti materialu. Pgistroj automaticky
kompenzuje rtizné teploty materialu

tim, Ze migf okolnf teplotu a pouziva ji '
k internim vypoétum. }

1
2
o

-
Pt

B MENU ::
Migici moznost ale také umozouje Talals -
nastavovat teplotu materialu ruéni, @ [P N] D N |

aby se zvysila pgesnost migeni. Tato
hodnota se neuklada a musi se pgi ——
kazdém zapnuti pgistroje znovu nastavit. 111t tett

] Nastaveni teplotni jednotky

=} =
¥l (i
Jednotku okolnf teploty a Ly I
kompozice materialu Ize
nastavit v °C a v °F. Toto
nastaveni je trvale ulozené.
[t

MENU
‘ .-‘ '-‘ INDEX
(oo | e i
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KE] LCD - Backlight

Pro LED osvitleni Ize provést 3 ruzna nastaveni.

AUTO: Osvitleni displeje se pgi neéinnosti
vypne resp. Se pgi migen{ opit
automaticky zapne.

ON:  Osvitleni displeje je neustale zapnuté

OFF:  Osvitleni displeje je neustdle vypnuté

Toto nastaveni je trvale ulozené.

-
o

SET

PIi] Funkce Auto Hold

Po vytazeni pristroje z mérfeného materialu se
naposledy namérend hodnota automaticky
podrzi na dobu cca. 5 vtefin. Po tuto dobu
blikaji diody a zobrazuji naposledy zjisténou
hodnotu méreni.

PX] Funkce vlastniho testu

@D P ox@ P
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E Pgaipojeni hloubkovych elektrod s propojovacim kabelem (&. vyr. 082.026A)

T T
€ €
IS €
o o
~ EE
o

N

{

3 4
€ €
gl € gl £
€l g € o
S'_N 8:\1

Pouziti hloubkovych elektrod

1. Nasazovaci kulata hloubkova elektroda (neizolovana, @ 2 mm)
Pro migeni vihkosti ve stavebnich a izolaénich hmotach nebo migeni nad sparami nebo kaizenim spar.

2. Nasazovaci kulata hloubkova elektroda (izolovana, @ 4 mm)
Pro migeni vihkosti ve skrytych rovinach soueasti vicevrstvych stinovych nebo stropnich dilcu.

3. Nasazovaci hloubkova elektroda s kartaéem
Pro migenf vihkosti v homogenni stavebni hmoti. Ke kontaktu dochazi pomoci kartdéové hlavy.

4. Nasazovaci plocha hloubkova elektroda (izolovana, @ 1 mm plocha)
Pro cilené migeni vihkosti ve skrytych rovinach souéasti vicevrstvych stinovych nebo stropnich dilcu.
Elektrody Ize zasadit napg. skrz okrajovy pasek nebo pgechod stiny a stropu.

Pouziti hloubkovych elektrod

Vzdalenost navrtanych otvord by méla byt mezi 30 a 50 mm a pro kartacové elektrody by mél byt ¥ 8 mm.
Po navrtani otvor( by se mél otvor opét uzaviit a pockat cca. 30 minut, aby vihkost odparuijici se diky tepla
pfi vrtdni dosahla opét své plvodni hodnoty. Jinak muze dojit k nespravnym vysledkum migent.
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PE] Poipojeni externi ruéni elektrody (&. vyr. 082.024)

Externi rueni elektroda je vhodna po viechny
druhy dgev a mikké stavebni hmoty. Funkci
vlastniho testu Ize provadit i s externi rueni
elektrodou (viz krok 21). Dbejte na to, aby byla
spojovaci krytka spolehlivi spojena s MultiWet-
Master.

Pokud elektrodu nepouzivate, méjte ji
vzdy v prepravnim kuffiku, aby nedoslo k
poranéni Spicatymi méficimi elektrodami.

PX] Vyména méficich hrotd

Art.-Nr. 082.024.1 Art.-Nr. 082.020.1

Fungovani a provozni bezpecnost je zajisténa jen tehdy, pokud se méfici pristroj pouziva v ramci
uvedenych klimatickych podminek a pouziva se za Gcelem, pro ktery byl zkonstruovan. Posouzenf
vysledkl méfeni a z toho vyplyvajicich opatreni je na zodpovédnosti uzivatele, podle pfislusného
tkolu prace.
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Technické parametry
Meéreni klimatu v mistnosti

Rozsah méfeni / pfesnost okolni teploty

-10°C ... 60°C/ =+ 2°C

Rozsah méreni / presnost relativni vihkosti vzduchu

20% ... 90% rH/ + 3%

Zobrazeni rosného bodu -20°C ... 60°C
Rozliseni relativni vihkosti vzduchu + 1%
Rozliseni rosného bodu 1°C

Odporové méreni

Princip mérenf

Méreni vihkosti materialu pomoci
integrovanych elektrod; 3 skupiny
dfeva, 19 stavebnich materiald,

indexovy rezim, funkce autotestu

Rozsah méfeni / presnost

Drevo:

0...30% /£ 1%, 30...60% / + 2%,
60...90% / = 4%

Ostatni materidly:

+0,5%

Kapacitni méreni

Princip mérenti

Kapacitni méreni pomoci integrovanych
gumovych elektrod

Rozsah méfeni / presnost

Mekké drevo (softwood):
0%...52% / + 2% (6%...30%)
Tvrdé drevo (hardwood):
0%...32% / + 2% (6%...30%)

Pracovni teplota 0°C...40°C
Teplota skladovani -20°C ... 70 °C
Napéjeni Typ 9V E blok typ 6LR22
Hmotnost 185¢g
Technické zmény vyhrazeny. 10.11
Ustanoveni EU a likvidace
Pristroj splfiuje vdechny potiebné normy pro volna pohyb zboZzi v rdmci EU. c €
Tento vyrobek je elektricky pristroj a musi byt oddélené vytridén a zlikvidovan
podle evropské smérnice pro pouzité elektrické a elektronické pristroje.
Dalsi bezpecnostni a dodatkové pokyny najdete na: www.laserliner.com/info E\/
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Lugege kasutusjuhend ja kaasasolev brosuir ,Garantii- ja lisajuhised” taielikult abi. Jargige neis
s sisalduvaid juhiseid. Hoidke neid dokumente hasti.

Funktsioon / kasutamine

Eesolev universaalne materjaliniiskusmaotja tootab takistuslikul ja kapatsitiivsel mootmismeetodil.
Kapatsitiivsel mootmismeetodil maaratakse seadme alakljel oleva 2 elektrit juhtiva kummikontakti

kaudu moddetavas materjalis niiskusest soltuvat dielektrilisust ning arvutatakse internse materjalipdhise
tunnusjoone alusel materjali suhteliseks niiskusesisalduseks [%] Gmber. Takistuslik médtmismeetod maarab
modteotsakute kokkupuutel mdodetava materjaliga selle niiskusest soltuvat elektrijuhtivust, vordleb seda
salvestatud materjalipohiste tunnusjoontega ning arvutab materjali suhteliseks niiskusesisalduseks [%]
Umber. Kasutusotstarbeks on niiskusesisalduse maaramine puidus ja ehitusmaterjalides vastavate
modbtmismeetodite kaudu. Kiljele valjaklapitav taiendav sensor maarab Umbrustemperatuuri ja

suhtelist 6huniiskust ning arvutab nende pohjal kastepunkti temperatuuri.

Integreeritud ehitusmaterjalide tunnusjooned vastavad mainitud ehitusmaterjalidele, mis ei
sisalda lisaaineid. Ehitusmaterjalid on olenevalt tootjast erinevate omadustega. Seeparast tuleks
viia Uhekordselt ja erinevate tootekoosluste voi ka tundmatute ehitusmaterjalide puhul l&bi
niiskuse vordlev modtmine kasutades taatlemisvéimelisi meetodeid (nt Darr-meetod). Kui
modbtevadrtustes esineb erinevusi, siis tuleks mootevaartusi vaadelda suhtelistena voi kasutada
niiskus- ja kuivamiskditumise maaramiseks indeksmoodust.

El orr
4 / 4 {
/ / | Automaatne
valjaltlitumine
g it 2 minuti
T TS moddudes.

Takistuse mootmise moodteotsakud
2 Kapatsitivse modtmise kummikontaktid

3 Valjaklapitav sensor imbrustemperatuuri
ja 6huniiskuse modtmiseks
4  Patareilaegas
5  Marg/kuiv LED-néidik
6  Materjalivalik
7  ON/OFF
8  Moddtemooduse eelvalik
(takistuslik modtmine, kapatsitivne méotmine)
9 LC-displei
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Patarei laetus

Ehitusmaterjali tunnus
Takistuse moé6tmine: 1...19

Indeks-moodus

Takistuse mo6tmine

Kapatsitiivne méotmine

Suhtelise niiskusesisalduse modtevaartuste nait [%]

Puitmaterjali tunnus
Takistuse modtmine: A, B, C
Kapatsitivne mootmine: S (Softwood), H (Hardwood)

Kastepunkti temperatuur °C / °F
Suhteline 6huniiskus %
Umbrustemperatuur °C / °F

kollast

DRY INTRERRRRNNN WET

rohelist punast

Marg/kuiv LED-naidik
12-kohaline LED: 0...4 rohelist LEDi = kuiv

5...7 kollast LEDi = niiske
8...12 punast LEDi = marg

A Ruumikliima mé6tmine
Mobteseade on varustatud Umbruskliima

optimaalseks modtmiseks véljaklapitava

sensorikorpusega. Seadke sensorpea
maodtmispositsiooni ja oodake, kuni

ndit on piisaval maaral stabiliseerunud.

Umbruskliima mé6étevaartused on

displeil pusivalt ndhtavad.
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Mobta on voimalik ka kokkuklapitud sensoriga, ent valjaklapitud sensori puhul
saavutatakse parema 6huvahetuse tottu sensorivaartuste kiirem stabiliseerumine.

Suhteline huniiskus
Néitab suhtelise 6huniiskuse ja veeauruga 6hu maksimaalse voimaliku niiskuse (100 %) suhet. Sisalduse
kogus soltub temperatuurist. Seega on dhuniiskus 6hus sisalduva veeauru hulk. Ohuniiskus voib j&4da
vahemikku 0-100% rH. 100% = kiillastuspunkt. Ohk ei saa hetkel valitseva temperatuuri ja 6huréhu juures
enam vett sisse votta.

Kastepunkti temperatuur
Kastepunkti temperatuur on vaartus, mille juures 6hk antud momendil kondenseeruks. MultiWet-
Master arvutab Umbrustemperatuuri, suhtelise huniiskuse ning tmbrusréhu pohjal valja kastepunkti
temperatuuri. Kui temperatuur langeb mingil pealispinnal alla kastepunkti temperatuuri, siis

moodustub pealispinnale kondensaat (vesi).
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H M66tmismeetodi valimine

Mobteseade on varustatud kahe erineva
maootmismeetodiga. Takistusliku méotmismeetodiga
mootmine toimub modteotsakute kaudu, kapatsitiivsel
mootmismeetodil kasutatakse seadme alakuljel asuvaid
puutepindu. Klahviga ,MODE" lulitatakse mélema
mootmismeetodi vahel Umber.

Takistus

b b,

<)

Kapatsitiivne

[@A Takistuslik mé6tmismeetod / materjali valimine

Takistuslikul mé6tmismeetodil on saadaval erinevate puit- ja ehitusmaterjalide ning materjalist

s6ltumatu indeksmooduse valik. Indeks-mooduses labiviidavad mdotmised pole materjalipdhised voi
vastavalt materjalidele, mille jaoks on tunnuskdverad salvestamata. Valige klahvi ,SET” vajutades soovitud
materjal valja. Puidu ja ehitusmaterjalide puhul valjavalitavad materjalid esitatud alljargnevates tabelites

punkti 7 voi vastavalt punkt 8 all.

MATERIAL
== [

b b,

MATERIAL
SR

b b,

MATERIAL
=N

b,

MATERIAL
‘ » /

MATERIAL

i

MATERIAL
T
i

d 4

——— 7

Puidusordid: A, B, C

Ehitusmaterjalid: 1,2,3

,18,19

Indeks

4 Takistusliku méétmismeetodi materjalide tabel

Ehitusmaterjalid

1A | Betoon C12/15 . Tsementporandasegu, 15 | Kivipuit, ksuloliit
1B | Betoon C20/25 plastmasslisand 16 | Poliistiireen, sttiropor
1C | Betoon C30/ 37 8 Tsementpdrandasegu 17 | Pehmed kiudplaadid puit,
2 | Gaasbetoon (kang) Ardurapid bituumen
3 Lubijaliivakivi, 9 | Anhudriit-pérandasegu 18 | Tsementseotisega
tihedus 1.9 10 | Elastizel-porandasegu laastplaat
Kipskrohv 11 | Kipsporandasegu 19 | Poletatud tellis
5 | Tsementpérandasegu 12 | Puittsementpdrand
6 Tsementporandasegu, 13 | Lubjamért KM 1/3
bituumenlisand 14 | Tsementmort ZM 1/3
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E Takistusliku méétmismeetodi materjalide tabel

Puit

A B C
Vadrisobehhepuu Tolapuu Vandliranniku kaaja, Korge afrormosia
Abura Vaher Paris-mahagonipuu Brasiilia kautSukipuu
Afseelia Lepp Ménd Imbuiapuu
Pirnipuu HiidkUpress Kirsipuu Aafrika afrormosia
Rannikterminaalia Loitpuu Omu-sargapuu Pisarapuu
Brasiilia araukaaria Andirooba-karaapa Lehis Harilik tolapuu,

PoOk

Pappel

Limba-terminaalia

punane tolapuu

Jalakas

Paber

Erivarviline eukalUpt

Tekstiil

Harilik kastanipuu, harilik

hobukastan

Dahoomapuu Balsapuu Paris-mahagonipuu Korgipuu
Eebenipuu Guajaana tiikpuu Makoreepuu Melamiin-laastplaadid
Punane tamm Puiseerika Meléze Fenoolvaik-laastplaadid
Valge tamm Sebrapuu Pappel (koik)

Saar Amarellopuu Kask Ploomipuu

Ameerika saar Veripuu Piinia

MandZuuria saar Virgiinia kadakas Sandlipuu

Hobepappel Harilik valgepook Jalakas

Hikkoripuu Kampetse veripuu Merimand

llombapuu Kanaripuu Punaselehine tamm

Tabebuia Kapokipuu Kivitamm

Klorofoora Makoreepuu Palsam-tolapuu

Parn Ebatsuuga Tolapuu

Ameerika parn Tamm Pahklipuu

Valge hikkoripuu Harilik tamm, kivitamm Hiigelelupuu Seeder
Vaariskukkurpuu Pagoodipuu Maégivaher

Muskaadipuu Sanglepp, must lepp Valge kask

Okuumea Saar Harilik valgepook

Dalbergia Kuusk Hobepappel

Brasiilia dalbergia Harilik saar Seedermand

Punane pook Kollane kask Suurehambaline haab

Punane tamm Kollane mand Kreegipuu

Tiikpuu Hiiepook Vahemere kipress

Paju Hobepappel Kévapapp

Valge tamm Hikkoripuu — pappel Puitkiust

Seeder Testulea gabonensis isolatsiooniplaadid

Mehhiko kipress llulehik Puitkiust kévad plaadid

Papp Aériseukallipt Kauramin-laastplaadid
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E] Takistuslik médtmismeetod / materjaliniiskuse mé&tmine

Veenduge, et moddetavas kohas ei jookseks varustusjuhtmeid (elektrijuhtmed, veetorud ...) ega esineks metalset
aluspinda. Pistke mooteelektroodid voimalikult sigavale moddetavasse materjali, aga arge 166ge kunagi
maoodetava materiali sisse jduga, sest seade voib seetottu kahjustada saada. Eemaldage mooteriist alati
vasakule-paremale ligutades. Modtevigade minimeerimiseks viige mitmes erinevas kohas labi vordlevaid
moo6tmisi. Vigastusoht teravate mddteelektroodide tottu. Monteerige mittekasutamise ja transportimise korral
alati kaitsekork peale.

Mineraalsed ehitusmaterjalid

Tuleb silmas pidada, et erineva materjalikoostisega seinte
(pindade) voi ka ehitusmaterjalide erineva koosluse puhul voivad
olla médtmistulemused vaarad. Viige 1abi mitmeid vordlevaid
mo6tmisi. Oodake, kuni %-stimbol I6petab vilkumise ja poleb
pUsivalt. Alles siis on mbotevaartused stabiilsed.

Puit

Maoddetav koht peaks olema todtlemata ja vaba okstest,
mustusest ja vaigust. Modtmisi ei tohiks viia labi otsmikukdlgedel,
sest seal kuivab puit kdige kiiremini ja seetottu on méotmistulemused
vaarad. Viige 1abi mitmeid vordlevaid mootmisi. Oodake, kuni
%-stimbol 16petab vilkumise ja pdleb pusivalt. Alles siis on
mb6tevadrtused stabiilsed.

Kl Kapatsitiivne méotmismeetod / materjali valimine

Kapatsitiivsel mdotmismeetodil on saadaval
kahe erineva puiduriihma ning materjalist SET
soltumatu indeksmooduse valik. Indeks-
mooduses labiviidavad méotmised pole

materjalipohised voi vastavalt materjalidele, MATERIAL WATERIAL MATERIAL
I - @« 5 @« M ]

mille jaoks on tunnuskdverad salvestamata.

Valige klahvi ,, SET” vajutades soovitud materjal

valja. Valjavalitavad puidurihmad on esitatud

alljdrgnevas tabelis punkti 11 all.

r—— —— ——
1ttt ittt tttt t4t1t tttt tttt

Puidusordid:

[S] Softwood, [H] Hardwood Indeks
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EEB Kapatsitiivse méotmismeetodi materjalide tabel

Softwood | madala tihedusega puidud: nt kuusk, ménd, parn, pappel, seeder, mahagon

Hardwood | korge tihedusega puidud: nt pook, tamm, saar, kask

EPA Rakendusjuhised

— asetage elektrit juhtivad kummikontaktid taielikult mdodetavale materjalile ja suruge hea kontakti
saavutamiseks thtlase ning kerge survega vastu

— Mobdetava materjali pealispind peab olema tolmu- ja mustusevaba.

— Hoidke metallesemete suhtes 5 cm vahekaugust

— Metalltorud, elektrijuhtmed ja terasarmatuur voivad voltsida mootevaartusi

— Teostage modtmisi mitmes modtepunktis

EEX Materjali niiskusesisalduse méairamine

Materjalide erinevate omaduste ja koostiste tottu tuleb jargida niiskuse kindlaksmaaramisel spetsiifilisi
rakendusjuhiseid:

Puit: M6otmist tuleks teostada asendis seadme pikikilg puidukiudude jooksmise suunas paralleelselt.
Mobtestigavuseks on puidu puhul max 30 mm, mis varieerub erinevate puiduliikide tiheduste tottu.
Ohukeste puitplaatide mootmisel tuleks need véimalusel virnastada, sest vastasel juhul naidatakse liga
vaikest vaartust. Plsivalt installeeritud voi paigaldatud puitosade korral osalevad mootmisel Glesehitusest
ja keemilisest to6tlusest (nt varv) tingitult erinevad materjalid. Seetottu tuleks vaadelda méotevaartusi
Uksnes suhtelistena. Sellest hoolimata on véimalik niiskuse jaotumise erinevusi ning véimalikke margi
kohti (nt isolatsiooni kahjustused) vaga hasti lokaliseerida.

Suurim tdpsus saavutatakse materjali niiskusesisaldusel 6% ... 30%. Vaga kuiva puidu (< 6%) puhul
tuvastatakse niiskuse ebathtlane jaotumine, vaga marja puidu (> 30%) puhul algab puidukiudude
,Uleujumine”.

Orienteeruvad kasutuslikud vaartused puidu suhtelise niiskusesisalduse [%] alusel:

— kasutus valispiirkonnas: 12% ... 19%
— kasutus ktitmata ruumides: 12% ... 16%
— koetud ruumides (12 °C ... 21 °Q): 9% ... 13%
— kéetud ruumides (> 21 °C): 6% ... 10%

Naide: 1 kg marja puidu niiskusesisaldus on 100% = 500 g vett.
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i Indeks-moodus

Indeks-moodus on ette nahtud vordlevate modtmiste abil niiskuse
kiireks tuvastamiseks ilma materjaliniiskuse % vahetult valjastamata.
Valjastatud vaartus (0 kuni 1000) on indekseeritud vaartus, mis
kasvava materjaliniiskuse puhul suureneb. Indeks-mooduses
ldbiviidavad mootmised on materjalist soltumatud voi vastavalt
materjalide jaoks, mille puhul pole tunnuskéveraid salvestatud.
Vordlevate mootmiste kaigus Uksteisest tugevasti korvalekalduvate
vaartuste korral saab niiskustingimused materjalis kiiresti
lokaliseerida.

Indeks-moodust saab kasutada nii takistusliku méotmismeetodi kui
ka kapatsitiivse mdotmismeetodiga. Indeks-mooduse seadistamiseks
vrdl etappi 6 voi 10.

MATEB\AL
T

b4,

MATEB\AL
1

LB Marja/kuiva lavivaartuste seadmine indeksmooduses

Maérja/kuiva LED-indikaator on programmeeritud vastava materjali tunnusjoone peale nii, et LEDidega

antakse tdiendavat teavet selle kohta, kas materjal tuleks liigitada kuiva, niiske voi mérja hulka.

Materjalist séltumatu indeksmooduse vaartused valjastatakse seevastu neutraalsel skaalal, mille vaartus
suureneb koos niiskuse tdusuga. , Kuiva” ja ,marja” |6ppvaartuste defineerimisega saab LED-indikaatori
spetsiaalselt indeksmooduse jaoks ette programmeerida. ,Kuiva” ja ,mérja” jaoks kindlaksmaaratud
vaartuste vaheline diferentsvaartus arvutatakse 12 LEDi jaoks vastavalt Gmber.

(=)
MENU

[Cm) [} (o] [}
Lo Hi Lo H!
‘.-‘.-‘lNDEX L‘.-‘.-‘WDEX ‘-‘.-‘\NDEX ._‘.-‘.-‘WDEX
(L 10 L R 10
A 4 3. é ! 5. | — 7.
t11t tttt ittt ttt1t
—p (D) €Y () ()
- + - + - + - +
2. 4. 6. 8.
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i@ Maérg/kuiv LED-néidik

Peale materjali suhtelise 6huniiskuse numbrilise modtevaartuse [%] naidiku pakub LED-naidik tadiendavat
materjalist soltuvat niiskusehinnangut. Koos suureneva niiskusesisaldusega muutub vasakult paremale ka
LED-néidik. 12-kohaline LED-naidik on jaotatud 4-ks roheliseks (kuiv), 3-ks kollaseks (niiske) ja 5-ks
punaseks (marg) segmendiks. Marja materjali puhul kolab lisaks sellele akustiline signaal.

DRY [ FENRIRTRNNN WET DRY [ININFNRRNRN WET DRY [ 111 WET

roheline = kuiv kollane = niiske punane = marg

I .Kuiva” hulka liigitamine tahendab, et materjalid on saavutanud koetavas ruumis
s tasakaaluniiskuse ja sobivad seega reeglina edasiseks toGtlemiseks.

[Zd Materjalitemperatuuri kompensatsioon

Suhteline materjaliniiskus séltub materjali
temperatuurist. Seade kompenseerib
automaatselt erinevaid materjalitempera-

tuure Umbrustemperatuuri mootes ja seda '
internse arvutamise jaoks kasutades. }

1
2
o

-
Pt

o e L
Mboteseade pakub modtmistapsuse T -1=
suurendamiseks samuti vdimalust materjali @ g g N N

temperatuuri manuaalselt ette seadistada.
Seda vaartust ei salvestata ning tuleb ——
seadme igakordse sisselulitamise kdigus EEESE XX}
uuesti ette seadistada.

iE] Temperatuuriiihiku etteseadistamine

=} =)
Umbrustemperatuuri ja Lo T
materjalikompensatsiooni

saab vastavalt Uhikutes °C voi '

°F ette seadistada. See seadistus &

salvestatakse pusivalt. ’ c

MENU
‘ .-‘ '-‘ INDEX
(oo | e Rk
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LE] LCD-taustavalgustus

- = =
] ]
LED-valgustuse jaoks saab teha 3 erinevat Lu bL
seadistust:
AUTO: Displeivalgustus lulitub inaktiivsuse > A
korral valja ning mé6tmisprotseduu-
ride puhul automaatselt sisse tagasi.
ON:  Displeivalgustus on pusivalt sisse MENU Mele s
ldlitatud @ SET gy
OFF:  Displeivalgustus on pusivalt vélja
[Glitatud —
Tter_Tref
See seadistus salvestatakse pusivalt.
e (@
PIi] Auto-Hold-funktsioon = =
[y Rurn
« . . L L
Parast seadme moddetavast materjalist valja-
tdmbamist séilitatakse viimast mdotevaartust
automaatselt u 5 sekundit. Mainitud aja- ' ]
vahemikul LEDid vilguvad ja nditavad viimati
kindlaksmadratud mootevadrtust.
MENU - - - - -
™ o
SET 1y i

PX] Enesetestimisfunktsioon

@D P ox@ P
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E Siigavuselektroodide kiilgeiihendamine iihenduskaabliga (toote-nr 082.026A)

T T
€ €
IS €
o o
~ EE
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3 4
€ €
gl € gl £
€l g € o
S'_N 8:\1

Siigavuselektroodide kasutamine
1. Umar sissepistetav siigavuselektrood (isoleerimata, @ 2 mm)
niiskuse modtmiseks ehitus- ja isolatsioonimaterjalides voi mdotmiseks vuukide voi vuugiristide kohal.
2. Umar sissepistetav siigavuselektrood (isoleeritud, @ 4 mm)
niiskuse modtmiseks kaetult paiknevate ehitusdetailide tasanditel mitmekihilistes seina- voi
laekonstruktsioonides.

3. Harjaga sissepistetav siigavuselektrood
niiskuse modtmiseks homogeenses ehitusmaterjalis. Kontakt toimib harjapea kaudu.

4. Lame sissepistetav siigavuselektrood (isoleeritud, 1 mm lame)
niiskuse suunatud modtmiseks kaetult paiknevate ehitusdetailide tasanditel mitmekihilistes seina- voi
laekonstruktsioonides. Elektroode saab nt servariba voi seinakatete tlemineku kaudu sisse juhtida.

Siigavuselektroodide kasutamine

Puuravade vahekaugus peaks olema 30 ja 50 mm vahel ning harielektroodide jaoks @ 8 mm. Sulgege ava
parast puurimist ja oodake u. 30 minutit, et puurimisel tekkinud soojuse t&ttu aurustunud niiskus taas oma
algse vaartuse saavutaks. Vastasel juhul voivad olla moodtevaartused vaarad.
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E] Eksternse kasielektroodi (toote-nr 082.024) kiilgeiihendamine

Eksternne kasielektrood sobib koikide / \
puidusortide ja pehmete ehitusmaterjalide |
jaoks. Enesetestimisfunktsiooni saab viia labi |
ka eksternse kasielektroodiga (vordle etapp 21). ‘

Jalgige, et Uhenduskork on MultiWet-Master-iga
kindlalt thendatud.

.

Hoidke mittekasutamise korral
kasielektroodi alati transpordikohvris, et
véltida teravatest mooteelektroodidest
pohjustatavaid vigastusi.

PX] Méotetippude véljavahetamine

Art.-Nr. 082.024.1 Art.-Nr. 082.020.1

Talitlus ja té6ohutus on tagatud Uksnes juhul, kui modteriista kasutatakse andmetes esitatud
' klimaatilistes tingimustes ning otstarbel, mille tarvis see konstrueeriti. Mo6tetulemuste hindamine
® ja neist tulenevad meetmed kuuluvad olenevalt vastavast t66ilesandest kasutaja vastutuse alla.
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Tehnilised andmed
Ruumikliima m6o6tmine

Umbrustemperatuuri mootepiirkond / tapsus -10°C ... 60°C/+2°C
Suhtelise 6huniiskuse mdotepiirkond / tapsus 20% ... 90% rH / = 3%
Kastepunkti naidik -20°C ... 60 °C
Suhtelise 6huniiskuse resolutsioon +1%

Kastepunkti resolutsioon 1°C

Takistuslik mootmismeetod

Modtmisprintsiip Materjaliniiskuse modtmine integreeritud
elektroodidega; 3 puiduriihma,

19 ehitusmaterjali, indeks-moodus,
enesetestifunktsioon

Mb&otepiirkond / tapsus Puit:

0...30% /£ 1%, 30...60% / + 2%,
60...90% / = 4%

Muud materjalid:

+0,5%

Kapatsitiivne m66tmismeetod

M&otmisprintsiip Kapatsitiivne méotmine integreeritud
kummielektroodidega

Mbotepiirkond / tépsus Pehme puit (Softwood):
0%...52% / + 2% (6%...30%)
Kéva puit (Hardwood):
0%...32% / + 2% (6%...30%)

Tootemperatuur 0°C...40°C
Ladustamistemperatuur -20°C ... 70 °C

Voolutoide Tulp 9V E plokk, tttp 6LR22
Kaal 18549

Oigus tehnilisteks muudatusteks. 10.11

ELi nduded ja utiliseerimine

Seade taidab koik ndutavad normid vabaks kaubavahetuseks EL-i piires. c €
Kaesolev toode on elektriseade ja tuleb vastavalt Euroopa direktiivile elektri- ja

elektroonikaseadmete jaatmete kohta eraldi koguda ning kérvaldada.

Edasised ohutus- ja lisajuhised aadressil: www.laserliner.com/info E\/
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Ladzam pilniba iepazities ar Lietosanas instrukciju un pievienoto materialu , Garantija un papildu
m norades”. Levérot tajas ietvertos noradijumus. Saglabat instrukciju un norades.

Funkcijas / pielietojums

Sis universalais materialu mitruma méraparats darbojas péc pretestibas un kapacitivas mérisanas metodes.
Kapacitivas mérisanas metodes gadijuma 2 vaditspéjigi gumijas kontakti aparata apakspusé méra no
mitruma atkarigo dielektrisko caurlaidibu un ar iek3&ju, no materiala atkarigu raksturliknu palidzibu aprékina
procentos izteiktu mitrumu. Pretestibas mérisanas metode nosaka no mitruma atkarigo materiala vaditspéju,
izveidojot kontaktu starp mérsmailém un méramo materialu, un pielidzina to saglabatajam, no materiala
atkarigajam raksturlikném, un aprékina relativo materiala mitrumu procentos. Izmantosanas mérkis ir
mitruma satura noteiksana koksné un bavmaterialos, izmantojot attiecigo mérisanas metodi. Sanos papildu
izvietotais izvirzamais sensors nosaka apkartéjas vides temperatdru un relativo gaisa mitrumu un aprékina no
tiem izrieto3o rasas punkta temperataru.

Integrétie blvmaterialu orientéjosi raditaji atbilst noradrtajiem bldvmaterialiem bez papildus vielam.
Dazadu razotaju bavmateriali atskiras. Tadé| ieteicams mérit vienu reizi un, ja ir atskirigi razojumu
kopumi vai nezinami bavmateriali, izdarit salidzinoso mérisanu, pielietojot specialus panémienus
(piem. t.s. absoldta sausuma metodi). Atskirigi mérijumi uzskatami par relativiem vai attiecigi

izmantojams mitruma un zG3anas procesa indeksa moduss.

El orr

| Automatiska
izslégSanas péc
ity 2 minatém.

-

Mérsmailes pretestibas mérisanai
2 Gumijas kontakti kapacitivajai mérisanai

w

lzvirzams sensors apkartéjas vides
temperaturas un gaisa mitruma mérisanai

Baterijas nodalijums
LED indikators "Slapjs/Sauss"

Materiala izvéle
ON/OFF
Meérisanas rezima izvéle

(pretestibas mérisana, kapacitiva mérisana)
9 LCD displejs

00 N o U b

Laserliner”
= oWt dtstor =
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Baterijas uzlades limenis

d EE— 1
10 o} _ L
Aoz 2 Bavmaterialu simbols
9 TEMP LV LY LLLS coF Pretestibas mérisana: 1...19
RH :,':",'_-.‘,'::% ‘ 3 Indeksu rezims
8 TEDMP F“ :_-" ',:“ ‘,_-: . 4 Pretestibas mérisana
b 5  Kapacitiva mérisana
MATERIAL 6  Procentos izteikts materiala relativa mitruma radijums
7—H§3<,‘};{>/R72 ,
6| = 7  Koksnes simbols
00 ‘gDEX' 3 Pretestibas mériana: A, B, C
0 g0y A) Kapacitiva mérisana: S (Softwood jeb miksta koksne),
H (Hardwood jeb cieta koksne)
&74 8  Rasas punkta temperatara, °C / °F
5—f—tttt tttt 9  Relativais gaisa mitrums, %

10  Apkartéjas vides temperatdra, °C / °F

dzelteni

slapj$/sauss LED-radijums

12 simbolu LED: 0...4 LED zali = sauss
5...7 LED dzelteni = mitrs
8...12 LED sarkani = slapj$

DRY [ FRTRIRNRNNN WET

zali sarkani

A Telpas klimata mérisana

Meériericei ir izvirzams sensora korpuss, lai

optimali varétu izmérit apkartéjo klimatu. A mIdlal
Novietojiet sensora galvinu méramas vietas TEMP L bl c
tuvuma'u[w.vpag?iqviet, [idz ir F_)iefile_kami RH |_" ,"",’-"0/
nostabilizéjies radijums. Apkartéja klimata =70
mérijumu vértibas ir pastavigi redzamas D [ (]
dISp|EJé TEMP .

I Meérisana ir iespéjama arf ar ievirzitu sensoru, tomer ar izvirzitu sensoru tiek panakta
s labaka gaisa apmaina, lai sensora noteiktas vértibas varétu atrak nostabilizéties.

Relativais gaisa mitrums

Relativais gaisa mitrums tiek paradits relativa attieciba pret maksimali iespéjamo gaisa mitrumu (100 %)
ar tdens tvaikiem. Uznems3anas apjoms atkarigs no temperatdras. Lidz ar to gaisa mitrums ir gaisa eso3o
Gdens tvaiku daudzums. Gaisa mitrums var bat sakot no 0-100% rH. 100% = piesatinajuma punkts.
Gaiss ar momentano temperatru un gaisa spiedienu vairs nespéj uznemt tdeni.

Rasas punkta temperatira

Rasas punkta temperatira ir temperatara, kura var kondenséties $a briza apkartéjais gaiss. MultiWet-
Master aprékina rasas punkta temperataru, nemot véra apkartéjas vides temperataru, relativo gaisa
mitrumu un gaisa spiedienu. Ja virsmas temperatdra nokritas zem rasas punkta temperataras, tad uz
attiecigas virsmas veidojas kondensats (Gdens).
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H Mérisanas metodes izvéle

Ar mérierici ir iespéjamas divas dazadas mérisanas
metodes. Izmantojot pretestibas mérisanas metodi,
mérisana norit ar testera adatam, bet kapacitivaja
mérisanas metodé tiek izmantotas kontaktvirsmas
ierices apakspusé. Ar taustinu ,MODE" var parslégt

starp $im abam mérisanas metodém.

Pretestiba

Kapacitiva

b b,

<)

[3 Pretestibas mérianas metode / Materiala izvéle

lzmantojot pretestibas mérisanas metodi, izvélei ir pieejami dazadi kokmateriali un bdvmateriali, ka art
no materiala neatkarigais indeksu rezims. Mérijumi, kurus veic indeksu rezima, nav atkarigi no materiala,
resp. tie attiecas uz materialiem, kuru raksturliknes nav saglabatas mériericé. Nospiezot taustinu ,SET",
izvélieties vajadzigo materialu. Izvélei pieejamie kokmateriali un bavmateriali ir uzskaititi tabulas 7. vai 8.

punkta.
@
MATERIAL MATERIAL MATERIAL MATERIAL MATERIAL
= f =] @ L ot Gt

b || b b

b b,

MATERIAL
T

1

——— 7

d 4 d A

Koksnes veidi: A, B, C

Blvmateriali: 1,2,3

18,19 Indekss

k4 Materialu tabula pretestibas mérisanas metodei

Blvmateriali
1A | Betons C12/15 7 | Cementa klons, kura 15 | Akmenkoks, ksilolits
1B | Betons C20/25 sastava ir plastmasa 16 | Polistiréns, stiropors
1C | Betons C30/ 37 8 | Ardurapid cementa klons 17 | Mikstas 3kiedras plates —
2 | Gazbetons (Hebel) 9 | Anhidrida klons koka, bitumena
3 | Silikata kiegeli, 10 | Elastigais klons 18 | Skaidu plate
blivums 1.9 11 | Gipsa klons ar cementu
4 | Gipsa apmetums 12 | Koksnes platnu klons ar 19 | Dedzinati kiegeli
5 | Cementa klons cementa saistvielu
6 | Cementa klons, kura 13 | Kalka java KM 1/3
sastava ir bitumens 14 | Cementa java ZM 1/3
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E3 Materialu tabula pretestibas mérisanas metodei

rio palisandrs

sarkanais, melnais alksnis

baltais skabardis

sarkanais dizskabardis

osis

balta papele

sarkanais ozols

egle

ciedru priede

tikkoks parastais 0sis parasta apse

vitols dzeltenais bérzs majas plamjkoks
baltais ozols dzeltena priede isa ciprese

ciedrs skabardis cietais kartons

C. Lusit ciprese karijas sudraba papele koka skiedras-izolacijas
papele karijas papele plates

izombe cietas, koka Skiedras
Zakaruba plates . :
sarahs . Kauramin” skaidu plates
goba Papirs.

tekstilijas

Koks

A B C
abasi tola krasainais eikalipts afrormozija
abura klava &dama kastana, heveja
afzelija alksnis zirgkastana imbuja
parasta bumbiere alerce Afrikas mahagonijs kokrodua
mirobalani amarants priede niove bidinkala
paranas priede andiroba kirsis Ista, sarkana tola
parastais dizskabardis apse kosipo korkis
dabema balza lapegle melamina-skaidu plates
ebenkoks basraloks limba fenola sveku-skaidu
sarkanais ozols alpu érika mahagons plates
baltais ozols ebiara makore
osis pauamarelo bérzs melezé
amerikas osis sandalkoka Skirne visu kirnu papeles
japanas osis virdZinijas kadikis plamkoks
karijas sudraba papele parastais skabardis pinija
karijas svaps parastais baltais skabardis| sarkanais sandelkoks
ilomba sandalkoka 3kirne viksna, goba
ipé elemi piejdras priede
iroko kapoks parastais ozols
liepa douka akmens ozols
amerikas liepa duglazija tola
balta karija ozols tola branka
niangonga akmens ozols Tstais valriekstkoks
niove parastais ozols, klinsu vai | sarkana rietumu tdja
okume ziemas 0zols balta klava
palisandrs alstonija baltais bérzs
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E] pretestibas mérisanas metode / Materiala mitruma mérisana

Parliecinas, lai vieta, kur tiks veikti mcrijumi, neb(tu barodanas finiju (elektribas vadi, Gdens caurules...) vai
metalisks nesodais grunts slanis. Mcrelektrodus ievieto pcc iespgjas dziidk m¢ramaja materiala, taéu nekad
nepielieto spcku, jo aparatam var rasties bojajumi. Mcritaju vienmgr izoem, veicot kustibas pa labi un pa kreisi.
Lai samazinatu mgrijuma kitidas vertibu, salidzinadanai veic merijumus vairakas vietas. Savainojuma
bistamiba ar mcrelektrodu asajiem galiem! Ja mcraparats netiek izmantots vai ja to transportg, vienmgr uzliek
tam aizsargvaciou.

Mineralu blvmateriali

Jaodem v¢ra, ka sienam (virsmam) ar dapadu materialu saturu
vai arf, ja izmanto atdiirigus blvmateridlus, m¢rijumu rezultati
var b0t kiGidaini. Salidzinadanai veic vairakus mcrijumus.
Nogaida, lidz %-simbols beidz mirgot un deg nepartraukti.
Tikai tad mcramas vcrtibas ir stabilas.

Koksne

Vietai, kurai paredzcts veikt mgrijumus, jabGt neapstradatai, bez
zariem, netirumiem un svefiem. Nekad nedrikst veikt mcrijumus
koksnes galos, jo tajos koks sevidii atri izpGst un tadgi var rasties
kiGdaini rezultati. Salidzinadanai veic vairakus mgrijumus.
Nogaida, lidz %-simbols beidz mirgot un deg nepartraukti. Tikai
tad mgramas vcrtibas ir stabilas.

KT} Kapacitiva mérisanas metode / Materiala izvéle

Izmantojot kapacitivo mérisanas metodi,
izvélei ir pieejamas divas koksnes grupas SET
un no materiala neatkarigais indeksu rezims.
Merijumi, kurus veic indeksu reZzima, nav

atkarigi no materiala, resp. tie attiecas MATERIAL WATERIAL MATERIAL
.op - e I &« h {

uz materialiem, kuru raksturliknes nav

saglabatas mériericé. Nospiezot taustinu

.SET”, izvélieties vajadzigo materialu.

Izvélei pieejamas koksnes grupas ir

A - - T | 0= —
minétas tabula 11. punkta. TiLr Tiftf Tirt Tiif Tiir Titr
SET SET

Koksnes veidi: [S] Softwood jeb
miksta koksne, [H] Hardwood Indekss
jeb cieta koksne
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EEB materialu tabula kapacitivajai mérisanas metodei

Softwood | koksne ar zemu blivumu: piem., egle, priede, liepa, papele, ciedrs, mahagonijs

Hardwood | koksne ar lielaku blivumu: piem., skabardis, ozols, osis, bérzs

EF] Lietosanas norades

—vadosos gumijas kontaktus pilniba novieto uz mérama materiala un, lai nodrosinatu teicamu saskari,
vienmérigi un viegli uzspiez

— uz mérama materiala virsmas nedrikst bat ne putekli, ne netirumi

— ievérot minimalo attalumu 5 cm [1dz metala priekSmetiem

— metala caurules, elektribas vadi un arméts térauds var ietekmét mérijuma pareizibu

— izdarit mérijumus vairakas vietas

EEX Materiala mitruma noteiksana
Ta ka materialu Tpasibas un sastavs ir atskirigs, tad, mérot materidlu mitrumu, ievérojami ipasi aspekti:

Koks: Mérisanu izdara ar garako aparata pusi paraléli koka svédrainumam. Mérisanas dzilums koka ir
maks. 30 mm, tomér tas atskiras atkariba no dazadu koku skirnu blivuma. Mérot planas koka plates,
tas sakrauj vienu uz otras, citadi tiek iegts parak mazs raditajs. Mérot stacionaru vai aizblvétu koka
konstrukciju mitrumu, rezultatu ietekmé gan konstrukcijas veids, gan kimiska apstrade (piem. krasa),
gan atskirigi materiali. Lidz ar to iegQtie raditaji uzskatami par relativiem. Neskatoties uz to, ar aparatu
var teicami lokalizét mitrumu vai atseviskas, mitruma skartas vietas (piem. bojajumus izolacija).

Maksimala precizitate tiek panakta starp 6% ... 30% materiala mitruma. Mérot Joti sausu koku (< 6%),
konstatéjams nevienmérigs mitrums, savukart, mérot |oti slapju koku (> 30%) konstatéjama kondensata
rasanas koka skiedras, nelaujot uzsukt apstrades lidzek|us.

Orientéjosie raditaji koka izmantosanai relativa mitruma (%) izteiksmeé:

—izmantosana ara: 12% ... 19%
— izmantosana neapkurinatas telpas: 12% ... 16%
—izmantosana apkurinatas telpas (12 °C ... 21 °C): 9% ... 13%
—izmantosana apkurinatas telpas (> 21 °C): 6% ... 10%

Pieméram: 100% materidla mitrums 1 kg mitrai koksnei = 500 g Gdens.

@ 211



Laserliner®

Innovation in Tools

L] Indeksu moduss

Ar indeksu modusu p¢c salidzinadanas principa iespgjams operativi
konstatct materidla mitruma limeni, neparrciinot mitruma limeni
% izteiksmc. legGtais raditajs (no 0 lidz 1000) ir indiccta vertiba,
kad proporcionali pieaug, palielinoties materiala mitruma limenim.

Mcrijumi, ko veic ar indeksu modusu, nav atkarigi no materiala, resp.
attiecas uz materidliem, kuru orientgjodie raditaji nav saglabati iericc.

Ja, veicot salidzinodo mgridanu, iegUtie raditaji ievcrojami atdiiras,
tad materidla mitruma mainigums ir atri lokalizgjams.

Indeksa reZimu var izmantot kopa tiklab ar pretestibas mérisanas
metodi, ka ar ar kapacitativas mérisanas metodi. Indeksa rezima
iestatisanai salidz. 6. vai 10. soli.

MATEB\AL
T

b4,

MATEB\AL
1

LB slapjuma/sausuma robezvértibu iestatisana indeksa modusa

Slapjuma/sausuma LED-indikators ir ieprogramméts uz attiecigiem materidla orientéjosajiem raditajiem,
[idz ar to LED radijumi papildus sniedz informaciju par to, vai materials klasificgjams ka sauss, mitrs vai
slapjs. Savukart no materiala neatkarigaja indeksa modusa raditaji sakartoti neitrala skala, to vértiba
palielinas, palielinoties mitruma pakapei. Defingjot gala raditajus ,sauss” un ,slapjs”, LED-indikatoru
var 1pasi ieprogrammeét indeksa modusam. Atskiriba starp ieprogramméto ,sauss” un ,slapjs”, tiek

parrékinata 12 LED'os.

(=)
MENU

= =]
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4 4 3. é ! 5.

-
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—_—

tttt tttt

> @ @
- + - +

2. 4,

212 (D

6.

=
Hi

[N

-

-‘ '-‘ INDEX
U]

——1

tttt ttt

-

@ @
- + - +

8.




MultiWet-Master

i@ Slapjs/sauss LED-radijums

Lidzas ar ciparu un % izteiktajam materiala relativa mitruma raditajam, LED-radijums papildus parada no
materiala atkarigu mitruma aprékinu. Palielinoties mitruma pakapei, LED radijums parvietojas no kreisas uz
labo pusi. 12 simbolu LED skala iedalita segmentos - 4 zali (sauss), 3 dzelteni (mitrs) un 5 sarkani (slapjs)
radijumi. Ja materials ir slapjs, papildus optiskajam radijumam atskan signals.

DRY [ FENRIRTRNNN WET DRY [ININFNRRNRN WET DRY [ 111 WET

zal$ = sauss dzeltens = mitrs sarkans = slapjs

I Klasifikacija ,sauss” nozimé, ka, atrodoties apkurinata telpa, materiali ir sasniegusi izlidzinoso
s mitrumu un, [[dz ar to, parasti ir pieméroti turpmakai apstradei.

[Zd Materialu temperataras (atdiiribu) kompensécija

Materiala relativais mitruma raditajs ir
atkarigs no materiala temperatQras.
Mcrot apkartgjas vides temperatQru un

izmantojot iegQto raditaju internam '
aprciinam, ierice automatiski kompensg }

1
2
o

-
Pt

atdiirigas materialu temperatQras. s r
™ pu |

Lai iegQtu maksimali precizu mgrijumu, ey g A A

materiala temperatQru var iestatit arf ar

roku. lestatijums netiek saglabats, tadci, —————

ik reizi, ieslcdzot ierici, temperatQra Trer Tees

jaievada atkartoti.

] Temperataras vienibu iestatidana

=} =
At A R 'y TN

Apkartgjas vides temperat(ras un Ly Lo

materidlu kompensacijas raditaji

iestatami pcc °C vai pcc °F skalas. '

lestatijums tiek saglabats uz ilgu &

laiku. c

MENU
‘ .-‘ '-‘ INDEX
(oo | e Rk
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LE] Displeja apgaismojums

" = =
) )
lespgjams izvclctie starp trim apgaismojumiem: Lu bl
AUTO: Displeja apgaismojums automatiski
izslcdzas, ja ierice netiek ekspluatcta ' A
un, uzsakot mcridanu, tas atkal
ieslcdzas.
ON:  Displeja apgaismojums ir ieslcgts MENU _
visu laik (e
ujard SET (i
OFF:  Displeja apgaismojums ir izslcgts ==
visu laiku
————
lestatijums tiek saglabats uz ilgu laiku.
e (@
PIi] Auto-Hold-funkcija e P
- L ._ L Aurg
Kad aparatu izvelk no mérama materiala,
tas apm. 5 sekundes automatiski rada pédéjo
iegUto mérijumu. Taja bridi deg LED rad. ' A
un parada pédéjo ieglto mérijumu.
MENU - - - - -
Ik - -
SET 1y i

PX] Pastestésanas funkcija

@D P ox@ P
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E Dziiinadanas elektrodu ar savienojuma kabeli (Art.-Nr. 082.026A) pieslcgdana

T T
€ €
IS €
o o
~ EE
o

N

{

3 4
€ €
gl € gl £
€l g € o
S'_N 8:\1

Dziiinadanas elektrodu lietojums
1. Apaiie, iespraupamie dziiinadanas elektrodi (neizolcti, 2 mm)
paredzcti blvmateridlu un izolacijas materialu mitruma mcridanai.

2. Apaiie, iespraupamie dziiinddanas elektrodi (izolcti, o 4 mm)
paredzcti vairaku slaou sienu un parklajumu apslcptu blvelementu virsmu mitruma precizai mcridanai.

paredzcti homoggnu blvmaterialu mitruma mgridanai. Saskare rodas ar elektroda birstveida galvu.

4. Plakanie, iespraupamie dziiinadanas elektrodi (izolcti, 1 mm plakani)
paredzcti vairaku sladu sienu un parklajumu apslcptu blvelementu virsmu mitruma precizai mgridanai.
Elektrodus var pievienot gar m¢rama materiala malu vai sienu parsedzes elementu pareju.

Dziiinadanas elektrodu pielietojums

leteicamais attalums starp urbumu vietdm ir no 30 lidz 50 mm, attiecigi, m¢rot ar birstveida elektrodiem,
urbumu @ ir 8 mm. Pcc urbdanas caurumu noslcdz un nogaida apm. 30 min., lidz urbdanas procesa
izmainijies mitrums atgriepas sakotngja liment. Pretcja gadijuma iegGtie mcrijumi var blt neprecizi.
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PE] Argjo rokas elektrodu (Art.-Nr. 082.024) piesl¢gdana

Arcjo rokas elektrodu lietodana piemcrota visam
koku &firn¢gm un mikstajiem blvmaterialiem.
Padkontroles funkcija darbojas arf ar argjiem
rokas elektrodiem (sal. ar 21. darbibu).

Raudzities, lai savienojuma vaciod stabili

atrastos uz MultiWet-Master. -
Kad rokas elektrodus nelieto, tos glaba f p 1
tiem paredzctaja soma, tadcjadi izvairoties A=

no ievainojumiem, ko var iegat smailo m

mgrelektrodu ddi.

PX] Smailo elementu nomaioa

=

!

DRY WET
ARRRRRRRRRED

Art.-Nr. 082.024.1 Art.-Nr. 082.020.1

Meéraparata funkcionalitati un ekspluatacijas drosumu var garantét tikai tad, ja to ekspluaté
noraditajos klimatiskajos apstak|os un izmanto tikai tddam noltkam, kadam aparats konstruéts.
Par mérfjumu rezultadtu novertésanu un no ta izrietosajiem pasakumiem ir atbildigs pats lietotajs,
atkarigi no attieciga mérka.
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Tehniskie dati
Telpas klimata mérisana

Apkartéjas vides temperatlras mérisanas diapazons /
precizitate

-10°C ... 60°C/ % 2°C

Relativa gaisa mitruma mérisanas diapazons / precizitate

20% ... 90% rH/ + 3%

Rasas punkta radijums -20°C ... 60 °C
Relativa gaisa mitruma mérijuma precizitate +1%
Rasas punkta mérijuma precizitate 1°C

Pretestibas mérisanas metode

Meérisanas princips

Materiala mitruma mérisana ar
integrétiem elektrodiem; 3 koksnes
grupas, 19 blvmateriali, indeksu rezims,
pastestésanas funkcija

Meérisanas diapazons / precizitate

Koksne:

0...30% / + 1%, 30...60% / £ 2%,
60...90% / + 4%

Citi materiali:

+0,5%

Kapacitiva mérisanas metode

Meérisanas princips

Kapacitiva mérisana ar integrétiem
gumijas elektrodiem

Meérisanas diapazons / precizitate

Miksta koksne (Softwood):
0%...52% / + 2% (6%...30%)
Cieta koksne (Hardwood):
0%...32% / + 2% (6%...30%)

Darba temperatara 0°C...40°C
Glabasanas temperatira -20°C ... 70 °C
Stravas padeve 9V el. bloks, tips 6LR22
Svars 185¢g

lespéjamas tehniskas izmainas. 10.11

ES-noteikumi un utilizacija

Lerice atbilst attiecigajiem normativiem par brivu precu apriti ES.

C€

Konkrétais razojums ir elektroiekarta. Ta utilizéjama atbilstigi ES Direktivai par

elektrisko un elektronisko iekartu atkritumiem.

Vairak drosibas un citas norades skatit: www.laserliner.com/info E\/
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Perskaitykite visa pateikiama dokumenta , Nuorodos dél garantijos ir papildoma informacija“.
s Laikykités cia esanciy instrukcijos nuostaty. Rapestingai saugokite Siuos dokumentus.

Veikimas ir paskirtis

Sis universalus medziagy drégmés matuoklis veikia varZos ir talpos matavimo principu. Taikant talpos
matavimo metoda, dviejuose prietaiso apacioje esanciuose elektrai laidziuose gumos kontaktuose
iSmatuojamas nuo drégmés priklausantis matuojamo objekto dielektriskumas, ir remiantis specifiniais
medziagos indeksais, apskaiciuojama procentiné medziagos drégmé. Matuojant varzos matavimo metodu,
iSmatuojamas matuojamo objekto laidumas, kuris priklauso nuo drégmes: matavimo kontaktai priglaudziami
prie matuojamo objekto, uzfiksuotas laidumas palyginamas su atmintyje saugomomis matuojamos
medziagos charakteristikomis ir apskaic¢iuojama santykiné dregmé, isreiksta procentais. Prietaiso paskirtis

— apskaiciuoti drégmes kiekj medienoje ir statybinése medziagose, taikant atitinkama matavimo metoda.
Papildomas, j 3alj atlenkiamas jutiklis fiksuoja aplinkos temperatara ir santykine oro drégme bei 3iy duomeny
pagrindu apskaiciuoja rasos tasko temperatara.

Integruoti statybiniy medziagy parametrai atitinka nurodytas statybines medziagas be priedy.
Statybinés medziagos skiriasi priklausomai nuo gamintojo ir jo gamybos salygy. Todél
rekomenduojame viena karta bei esant nezinomiems produktams arba produktams turintiems
skirtingus priedy kiekius atlikti palyginamuosius drégmés matavimus, naudojant kalibruojamus
matavimo metodus (pvz., Darr'o metoda). Jei matavimy rezultatai skiriasi, juos reikia vertinti kaip
santykinius arba nustatant medziagos drégnuma ar sausuma, reikia naudoti indekso rezima.

Q Q
/ | Automatiskai
iSsijungia po
i’mum,,, l"mmn,";‘,’ 2 minudiy.

Matavimo smaigai varzai matuoti
2 Guminiai kontaktai talpai matuoti

w

Atlenkiamas jutiklis aplinkos temperatdrai ir oro
drégmei matuoti

Baterijos détuve

Sausumo / drégnumo rodmeny 3viesos diodai
Medziagos atranka

Maitinimo jungiklis

0 N o U b

Matavimo rezimo atranka
(varzos matavimas, talpos matavimas)

9  Skystuyju kristaly ekranas
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Baterijos jkrova

'71
10 o} - . o
A oo 2 Statybiniy medziagy simbolis
9 TEMP LV LY LLLS coF Varzos matavimas: 1...19
RH : .':,','_-.‘_,'j% ‘ 3 Indeksavimo funkcija
8 TEDMP .r_“_-“:“_-: . 4  Varzos matavimas
b 5  Talpos matavimas
MATERIAL 6  Matavimo vertés rodmuo, nusakantis santykine medziagos
7t g L o : -
6 (1] drégme procentais
00 ‘gDEX' 3 7  Medienos simbolis
0 g0y A) Varzos matavimas: A, B, C
Talpos matavimas: S (minkstoji mediena), H (kietoji mediena)
&74 8  Rasos tasko temperatara, °C / °F
5—f—tttt tttt 9  Santykiné oro dréegme, %

10 Aplinkos temperatdra, °C / °F

geltona

Sausumo / drégnumo rodmeny Sviesos diodai

DRY IRERRERRNNNN weT 12 skaitmeny Sviesos diodas: 0....4 Sviesos diodai = sausa
5....7 Sviesos diodai = drégna
8....12 Sviesos diodai = slapia

zalia raudona

I Kambario oro temperatiiros ir drégmés matavimas

Matuoklyje yra atlenkiamas jutiklio

korpusas, kuris uztikrina optimaly aplinkos A ST
temperatiros ir drégmés matavima. Jutiklio TEMP L bl c
galvutg priartinkite prie matuojamo tasko ir RH |_" 'I"l'l"l%
palaukite, kol rodmuo taps pakankamai ==
stabilus. ISmatuotos aplinkos oro tempera- D [
taros ir drégmés vertés nepertraukiamai TEMP (1t

rodomos ekrane.

Galima matuoti ir neatlenkus jutiklio, taciau kai jis atlenktas, aplink jj geriau cirkuliuoja oras ir
s grei¢iau stabilizuojasi jutiklio uzfiksuotos vertés.

Santykiné oro drégme

Santykiné oro drégme yra nurodoma kaip santykis su didziausia galima oro drégme (100 %) prisotinus jj
vandens garais. Koks gary kiekis gali prisotinti ora, priklauso nuo jo temperatdros. Taigi oro drégmé nusako
ore esanciy vandens gary kiekj. Oro drégme gali bdti nuo 0 iki100 % rH. 100 % yra prisotinimo taskas.
Dabartinés temperatdros oras esant dabartiniam oro slégiui negali priimti daugiau vandens garu.

Rasos tasko temperatira

Rasos tasko temperatdra yra temperatdra, kuriai esant ore esanti drégmé pradeda kondensuotis.
MultiWet-Master” pagal aplinkos temperatdra, santykine oro drégme ir aplinkos slégj apskaiciuoja
rasos taska. Jei pavirsiaus temperatra nukrinta Zemiau rasos tasko temperatiros, toje pavirsiaus vietoje
susidarys kondensatas (vanduo).
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H Matavimo metodo atranka Varza Talpa
Matuoklis atlieka matavimus dviem skirtingais

metodais. Matuojant varzos matavimo metodu, { }

naudojami tikrinimo smaigaliai, o matuojant talpos ——
matavimo metodu — kontaktiniai pavirsiai, esantys THET tttt

apatinéje prietaiso puséje. Rezimy mygtuku ,, MODE"

galima jjungti viena arba kita rezima.

[ varzos matavimo metodas / medziagos atranka

Matuojant varzos matavimo metodu, galima pasirinkti skirtingy rdsiy mediena arba statybines medziagas,
taip pat nuo medziagos nepriklausancia indeksavimo funkcija. Matavimai, atliekami su indeksavimo
funkcija, yra nepriklausomi nuo medziagos arba taikomi medziagoms, kuriy atpazinimo parametrai
nejvesti j prietaisa. Norima medziaga pasirenkama spaudziant nustatymo mygtuka ,, SET”. Medienos rasys
ir statybinés medziagos, kurias galima pasirinkti, yra nurodytos tolesniuose 7 ir 8 skirsniuose pateiktose
lentelése.

SET
MATERIAL MATERIAL MATERIAL MATERIAL MATERIAL MATERIAL
&D« H &D « E &« L :» / a / i

Aod | kb A Aok || A Y

— || CcC— || e— | | | EeEee—/—/—/ || e——3

SET SET SET SET SET

Medienos rasys: A, B, C Statybinés medziagos: Indeksas
1,23 ,18,19

Medziagy lentelé, taikoma matuojant varzos matavimo metodu

Statybinés medziagos

1A | Betonas C12/15 7 | Cemento lyginamasis 13 | Kalkiy skiedinys KM 1/3
1B | Betonas C20/ 25 sluoksnis su plastiko priedu| 14 | cemento skiedinys ZM 1/3
1C | Betonas C30/37 8 Ardurapid” cemento 15 | Ksilolitas
2 | Akytasis betonas (, Hebel”) ilyginamasis sluoksnis 16 | Polistirenas, stiroporas
3 | Kalkakmenis, tankis - 1.9 g | Anhidrito lyginamasis 17 | Minksto pluosto plokstés,
4 | Gipso tinkas sluoksnis mediena, bitumas
5 Cemento islyginamasis 10 Dujinio betono 18 | Plokstes, kuriy risamoji
sluoksnis islyginamasis sluoksnis medZziaga yra cementas
g | Cemento iglyginamasis 11 | Estrichgipsas 19 | Plytos, Cerpés
sluoksnis su bitumo priedu 12 Ksilolito i¥lyginamasis
sluoksnis
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1 Medziagy lentelé, taikoma matuojant varzos matavimo metodu

A

Medis

C

Raudonojo sestainio
mediena

Balzaminio atograzino
mediena

Taurusis, paprastasis
kaStonas

Afrikinés giburcijos
mediena

Haléjos mediena

Klevas

Afzelija

Alksnis

Vaistiné kaja,
Stambialapé svietenija

Brazilinis kauc¢iukmedis

Kriausés mediena

Kiparisiné ficroja

Pusis

Skylétoji okotija

Juodasis virsuklis

Skydenis

VySnia

Gelttnas

Braziliné araukarija

Gvianiné karapa

Ritininés tiamos mediena

Niové Bidinkala

Bukas

Drebulé

Europinis maumedis

Afrikinio jautriino medi-
ena

Balza

Puosnusis virstkis

Tikrasis, raudonasis
atograzinas

Drakonmedis

Stambialapé svietenija

Kamstmedis

Juodmedis

Kukavas

Mansonija

Plokstés su melaminu

Raudonasis azuolas

Ebiara

Maumedis

Baltasis aZuolas

Berzas

Tuopa (visos)

Uosis Pau-Amarela

Meélynasis kampe3medis

Slyvos mediena

Amerikietiskasis uosis

Kadagys

Italiné pusis

Japoniskasis uosis

Karija - sidabriné tuopa

Paprastasis skroblas

Paprastasis baltasis
skroblas

Raudonojo sandalo
mediena

Guoba

Pajariné pusis

Paprastasis azuolas

Akmeninis azuolas

Balzaminis atograzinas

Karija ,,swap” Santalmedis
Angolmedis Afrikinis kanaris
Balamedis Tikrasis kapokmedis
Akmenmedis Afrikinis marokas
Liepa DidZioji pociige

Atograzinas

Amerikietiskoji liepa

Azuolas

Graikinis rieSutmedis

Baltoji karija

Paprastasis kulangas

Akmeninis azuolas
Paprastasis gzuolas,
bekotis azuolas

Raudonasis Kanados
kedras / Didzioji tuja

Baltasis klevas

Niové Alstonija Baltasis berzas
Paprastojo gabonmedzio | Alksnis raudonasis, Paprastasis skroblas
mediena juodasis Baltoji tuopa
Brazi_linés dalbergijos Uosis Sibiriné pusis
mediena Egle Drebule

Juod_osios dalbergijos Paprastasis uosis Slyvos medis
mediena Gelsvasis berzas Tikrasis kiparisas
Bukas paprastasis Gelsvoji pusis Kietoji tuopa

Raudonasis gzuolas

Didziojo tikmedzio medi-
ena

Paprastasis skroblas

Karija — sidabriné tuopa

Izoliacinés medzio
pluosto plokstés

Karija — tuopa

Kietosios medzio

Gluosnis Afrikine izombe pluosto plokstés
Baltasis azuolas Brazilinis puiklapis Ploksteés su kauramino
Kedras Krastuotasis eukaliptas kI'Ja.'S -

Kiparisas — C.Lusit Guoba Popierius

Tuopa Spalvingasis eukaliptas | 1ekstile

Plokstés su fenolio derva
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E] Varzos matavimo metodas / medziagy drégmés matavimas

Jsitikinkite, kad toje vietoje, kur matuosite, néra jokiy aprapinimo sistemy (elektros tinklo, vandens vamzdyny), o
taip pat néra metalo pagrindo. Matavimo elektrodus jkiskite kuo giliau j matuojamaja medziaga, taciau niekada
nekalkite jy j medziaga, nes taip galite sugadinti prietaisa. Matavimo prietaisa istraukite, judindami jj j kaire ir j
desine. Norédami sumazinti matavimo klaidas, atlikite palyginamuosius matavimus keliose vietose. Astriais
matavimy elektrodais galima susizeisti. Nenaudojant prietaiso arba jj transportuojant, visada uzdékite apsauginj
gaubta.

Mineralinés statybinés medziagos

Atkreipkite démesj, kad esant sienoms (plotams) i3 skirtingy
medziagy, arba esant skirtingai statybiniy medziagy sudéciai,
gali bati iskraipomi matavimy rezultatai. Atlikite keleta
palyginamuyjy matavimy. Palaukite kol %-simbolis nustos
mirkséti ir pastoviai Svies. Tik tuomet matavimo rezultatas bus
stabilus.

Mediena

Matuoti reikia niekuo neapdorotoje, nesakingoje, svarioje ir
nesakingoje vietoje. Nereikéty matuoti medienos galuose, nes cia
mediena labai greitai iSdziOsta ir bus iSkreipti rezultatai. Atlikite
keleta palyginamyjy matavimy. Palaukite kol %-simbolis
nustos mirkséti ir pastoviai Svies. Tik tuomet

matavimo rezultatas bus stabilus.

K0 Talpos matavimo metodas / medziagos atranka

Matuojant talpos matavimo metodu, galima
pasirinkti viena i$ dvieju skirtingy medienos SET
grupiy ir nuo medziagos nepriklausancia

indeksavimo funkcija. Matavimai, atliekami su

indeksavimo funkcija, yra nepriklausomi nuo MATERIAL WATERIAL MATERIAL
v . . v: . &D -« b &D « h i

medZiagos arba taikomi medziagoms, kuriy

atpazinimo parametrai nejvesti j prietaisa.

Norima medZiaga pasirenkama spaudziant

nustatymo mygtuka ,SET”. Medienos grupés,

kurias galima pasirinkti, yra nurodytos 11 TiLr Tiftf Tirt Tiif Tiir Titr
skirsnyje pateiktoje lenteléje.
SET SET

Medienos rasys: [S] minkstoji
mediena, [H] kietoji mediena Indeksas
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EEB medziagy lentelé, taikoma matuojant talpos matavimo metodu

Softwood | nedidelio tankio mediena: pvz., eglé, pusis, liepa, tuopa, kedras, raudonmedis

Hardwood | didesnio tankio mediena: pvz., bukas, azuolas, uosis, berzas

EFA Naudojimo nuorodos

— elektrai laidzius gumos kontaktus palieskite matuojamajj objekta ir tolygiai lengvai prispauskite,
kad baty patikimas kontaktas

— ant matuojamo objekto pavirsiaus neturi bati dulkiy ir purvo

— iki metalo pavirsiy reikia islaikyti minimaly 5 cm atstuma

— metalo vamzd?ziai, elektros laidai ir armataros plienas gali iskraipyti matavimo rezultatus

— matavima atlikite keliuose taskuose

EEX Medziagos drégnumo nustatymas

Medziagos yra skirtingos konsistencijos ir sudéties, todél matuojant ju drégnuma, reikia laikytis specifiniy
drégmés matavimo nuorody:

Mediena: Matuoti reikia ilguoju prietaiso Sonu lygiagreciai medienos tekstarai. Medienos atveju
iSmatuojama ne giliau kaip iki 30 mm, taciau tai priklauso nuo skirtingy medienos rasiy tankio. Matuojant
plonas medzio plokstes, jas reikia, jei tai jmanoma, sukrauti vieng ant kitos, nes antraip bus gauta per
maza verté. Matuojant jau instaliuota arba statyboje panaudota mediena, matavima jtakos jvairios
statyboje panaudotos medziagos arba jy cheminis apdorojimas (pvz., dazai). Todél tokiy matavimy
rezultatus reikia vertinti tik kaip santykinius. Tac¢iau nepaisant to, galima labai puikiai nustatyti, kur

yra drégnos vietos (pvz., Silumos izoliacijos pazeidimy vietos).

Didziausias tikslumas yra pasiekiamas tarp 6 % ...30 % medziagos drégnumo. Kai mediena yra labai
sausa (< 6 %), galima nustatyti netolygy drégmeés pasiskirstyma, esant labai drégnai medienai (> 30 %)
prasideda medienos pluosto prisisotinimas drégme.

Orientacinés nuorodos dél skirtingo drégnumo (%) medienos panaudojimo galimybiy:

— naudojimas lauke: 12% ... 19%
— naudojimas nesildomose patalpose: 12% ... 16%
— naudojimas Sildomose patalpose (12 °C ... 21 °C): 9% ... 13%
— naudojimas Sildomose patalpose (> 21 °C): 6% ... 10%

Pavyzdys: 100 % medziagos drégnumas, esant 1 kg $lapios medienos = 500 g vandens.
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L] Indeksavimo funkcija

Indeksavimo funkcija pasitarnauja greitam drégmeés nustatymui
atliekant palyginamuosius matavimus tiesiogiai nepateikiant
medziagy dréemeés %. Pateiktas rezultatas (nuo 0 iki 1000) yra
nurodyta verté, kuri didéjant medziagos drégnumui kyla. Matavimai
atliekami su indeksavimo funkcija yra nepriklausomi nuo medziagos
arba taikomi medziagoms, kuriy atapazinimo parametrai nejvesti j

. . . R . X X L h MATERIAL MATERIAL
prietaisa. Jei palyginamujy matavimy rezultatai labai skiriasi, galima T H
greitai nustatyti, kur medziagoje yra paplitusi dréegme. -

Indekso rezimas gali blti naudojamas tiek taikant varzos matavimo, ! !
tiek talpos matavimo metodus. Norédami nustatyti indekso rezima —

plg. veiksma 6 arba 10.

E Ribiniy sausumo arba 3lapumo verciy pasirinkimas indekso matavimo funkijai

Drégnuma ar sausuma nurodantis Sviesos diodas yra programuojamas pagal atitinkamus medziagos
parametrus, todeél Sviesos diodai gali suteikti papildoma informacija, ar medziaga laikytina sausa, drégna
ar Slapia. Tuo tarpu naudojant nuo medziagos nepriklausoma indekso funkcija, matavimo rezultatai
pateikiami neutralioje skaléje, o didéjant drégmei, didéja rodmens verté. Nustacius ribinius , sausos” ir
.Slapios” medziagos dydzius, 3viesos diody indikatoriy galima programuoti specialiai indekso matavimo
funkcijai. Vertés skirtumas tarp pasirinktos , sausos” ir ,slapios” medziagos vertés yra isdalijamas

12 3viesos diody.

[Cm) Cw ) (o] [}
Lo Hi Lo H!
‘.-"-‘lNDEX L‘.-"-‘WDEX ‘.-"-‘\NDEX ._‘.-‘.-‘WDEX
(L 10 L L 10
A 4 3. é ! 5. | — 7.
44t tttt ittt ttt1t
—p (D) €Y () ()
- + - + - + - +
2. 4. 6. 8.
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i@ Sausumo / drégnumo rodmeny 3viesos diodai

Sviesos diody rodmenys pateikia ne tik medziagos drégnumo vertés procentine israiska, bet ir papildoma
nuo medziagos priklausantj drégnumo jvertinima. Didéjant medziagos drégnumui, kinta ir 3viesos diody
rodmuo, slinkdamas is kairés j desine. 12 skaitmeny Sviesos diody rodmuo skirstomas j 4 Zalius (sausa),
3 geltonus (drégna) ir 5 raudonus (Slapia) segmentus. Kai medziaga yra $lapia, pasigirsta dar ir garsinis
signalas.

DRY [ FENRIRTRNNN WET DRY [ININFNRRNRN WET DRY [ 111 WET

Zalia = sausa geltona = drégna raudona = Slapia

I Medziagos vertinimas ,sausa” nusako, kad budama sildomoje patalpoje medziaga pasieké
s drégnumo pusiausvyra ir todél yra tinkama toliau apdoroti.

[Zd Medziagos temperatiros kompensacija

Santykiné medziagos drémé priklauso
nuo medziagos temperatdros. Prietaisas
automatiskai kompensuoja skirtingas

medziagy temperataras, matuojant '
aplinkos temperatura ir ja naudojant }

1
2
o

-
Pt

vidiniam vidiniam apskaiciavimui. r
MENU =

o . .. (™ JC 01

Be to, yra galimybé nustatyti medziagos SET iy (g A (]

temperatdra rankiniu badu norint
padidinti matavimo tiksluma. Sis dydis ——
nejrasomas j atmintj ir kiekviena karta Tttt tttt
jjungus prietaisa jj reikia i$ naujo nustatyti.

] Temperataros matavimo vieneto nustatymas

=} =
. o 'y TN

Aplinkos temperataros ir Ly Lo

medziagos kompensacijos

matavimo vienetu galima '

nustatyti °C arba °F. Sis &

nustatymas ilgam jrasomas r

j atmintj. I

MENU
‘ .-‘ '-‘ INDEX
(oo | e Rk
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E Skystujy kristaly displéjaus apsvietimas

= =
Lo L . . . rn hl
Galimi 3 skirtingi skystujy kristaly Ly L
displéjaus apsvietimai:
AUTO: neatliekant jokiy veiksmy su > A
prietaisu displéjaus apsvietimas
iSsijungia arba vél matuojant
automatiskai jsijungia. MENU Mele s
ON:  displéjaus apdvietimas pastoviai @ SET gy
jungtas
OFF:  displéjaus apdvietimas pastoviai ——
i§jungtas ixzzilkzzxi
Sis nustatymas ilgam jrasomas j atmintj. 7x =
PIi] Automatinio rezimo funkcija 5] 5]
[y Rurn
. N . ) L L
I$traukus prietaisa i$ matuojamo objekto,
paskutinio matavimo rezultatas yra
automatiskai saugomas dar apie 5 sek. ' ]
Tuo metu mirksi Sviesos diodai ir rodo
paskutinj nustatyta matavimo rezultata.
MENU - - - - -
™ o
SET 1y i

PX] savikontrolés funkcija

@D P ox@ P
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E Giluminiy elektrody su jungiamuoju laidu (artikulo Nr.: 082.026A) prijungimas

T T
€ €
IS €
o o
~ EE
o

N

{

3 4
€ €
gl € gl £
€l g € o
S'_N 8:\1

Giluminiy elektrody panaudojimas

1. Ismeigiamasis apvalus giluminis elektrodas (neizoliuotas, @ 2 mm)
Naudojamas statybiniy ir izoliaciniy medziagy drégmei matuoti arba matavimams virs sidliy bei sidliy
sujungimy.

2. |smeigiamasis apvalus giluminis elektrodas (izoliuotas, @ 4 mm)
Naudojamas daugiasluoksniy sieny arba luby statybiniy konstrukcijy uzdengty sluoksniy drégmei matuoti.

3. Ismeigiamasis giluminis elektrodas su Sepetéliu
Naudojamas homogenineés statybinés medziagos drégmei matuoti. Kontaktas vyksta per sepetélio galvute.
4. ]smeigiamasis plokscias giluminis elektrodas (izoliuotas, 1 mm plokscias)
Naudojamas daugiasluoksniuy sieny arba luby statybiniy konstrukciju uzdengty sluoksniy drégmei matuoti.
Elektrodai gali bati jsmeigiami pvz. per krasta arba per sienos degiamajj aptaisa.

Giluminiy elektrody panaudojimas
I8greztiniy skyliy atstumas turéty bati tarp 30 ir 50 mm ir elektrodams su Sepeteliu skyliy skersmuo turi bati

8 mm. Isgrezus skyle ja vél uzsandarinti ir apie 30 min. palaukti, kol dél grezimo metu susidariusios Silumos
isgarinta drégme vél atsistatyty. Kitaip matavimo duomenys gali bati neteisingi.
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E ISorinio rankinio elektrodo (arikulo Nr.: 082.024) prijungimas

ISorinj rankinj elektroda galima naudoti visoms
medienos rasims ir minkStoms statybinéms
medziagoms. Savikontrolés funkcija gali bati
atlikta ir su i3oriniu rankiniu elektrodu (plg. 21
Zingsnis). Atkreipkite démesj, kad jungiamasis
dangtelis baty patikimai sujungtas su MultiWet-
Master.

Nenaudojama rankinj elektroda visada
laikykite lagaminélyje, kad nesusizeistuméte
elektrodo matavimo smaigaliu.

PX] Matavimo smaigalio keitimas

Art.-Nr. 082.024.1 Art.-Nr. 082.020.1

Prietaisas tik tada veiks patikimai ir saugiai, kai bus eksploatuojamas nustatytomis klimatinémis
' salygomis ir jis bus naudojamas tik pagal paskirtj. Uz matavimo rezultaty vertinima ir atitinkamuy
®  priemoniy taikyma atsako vartotojas, priklausomai nuo atitinkamy darbo uzdaviniy.
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Techniniai duomenys
Kambario oro temperaturos ir drégmés matavimas

Aplinkos temperatlros matavimo diapazonas ir tikslumas

-10°C ... 60°C/ % 2°C

Santykinés oro drégmés matavimo diapazonas ir tikslumas

20% ... 90% rH/ + 3%

Rasos tasko rodmuo -20°C ... 60 °C
Santykinés oro drégmeés skyra +1%
Rasos tasko skyra 1°C

Varzos matavimas

Matavimo principas

Medziagy drégmeés matavimas
naudojant integruotus elektrodus;
3 medienos grupés, 19 statybiniy
medziagy, indeksavimo funkcija,
savikontrolés funkcija

Matavimo diapazonas ir tikslumas

Mediena:

0..30% /%1%, 30...60 % /+ 2 %,
60...90 % /+4 %

kitos medziagos:

+0,5 %

Talpos matavimas

Matavimo principas

Talpos matavimas naudojant integruotus
guminius elektrodus

Matavimo diapazonas ir tikslumas

Mink3toji mediena:

0%...52% /%2 % (6 %...30 %)
Kietoji mediena:

0%...32% /%2 % (6 %...30 %)

Darbiné temperatdra

0°C..40°C

Saugojimo temperatdra

-20°C...70°C

Elektros maitinimas

9V 3arminiy baterijy blokas, tipas 6LR22

Masé

18549

Pasiliekame teise daryti techninius pakeitimus. 10.11

ES nuostatos ir utilizavimas

Prietaisas atitinka visus galiojancius standartus, reglamentuojancius laisva prekiy judéjima ES. c €
Sis produktas yra elektros prietaisas ir pagal Europos Sajungos Direktyva dél elektros ir elektroninés

Daugiau saugos ir kity papildomy nuorody rasite: www.laserliner.com/info

jrangos atlieky, turi bati surenkamas atskirai ir utilizuojamas aplinka tausojamuoju badu. E\/
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Cititi integral instructiunile de exploatare si caietul insotitor , Indicatii privind garantia si indicatii
s suplimentare”. Urmati indicatiile din cuprins. Pastrati aceste documente cu strictete.

Functie / Utilizare

Acest aparat universal pentru masurarea umiditatii materialelor functioneaza dupa metoda masurarii
rezistentei si cea capacitiva. La metoda de masurare capacitiva, prin intermediul a 2 contacte cauciucate la
partea de jos a aparatului se determina dielectricitatea in functie de umiditate a bunului de masurat si se
calculeaza umiditatea relativa a materialului in % prin intermediul caracteristicilor in functie de material.
Metoda de masurare a rezistentei determina conductibilitatea in functie de umiditate a bunului de masurat
prin contactul dintre varfurile de masurare si bunul de masurat si compara rezultatele cu caracteristicile tipice
memorate privind materialul si calculeaza astfel umiditatea relativa a materialului in %. Destinatia utilizarii
este determinarea continutului de umiditate a materialului din lemn si materiale constructive cu ajutorul
metodelor de masurare corespunzatoare. Un senzor lateral rabatabil in afara suplimentar determina
temperatura mediului iInconjurator si umiditatea relativa a aerului si calculeaza punctul de roua rezultat.

Caracteristicile materialului de constructie integrat corespund materialelor de constructie indicate fara
aditivi. Materialele de constructie variaza prin modul de productie de la producator la producator. De aceea
este necesara executarea o singura data si avand o compozitie diferita de produse sau de materiale de
constructie necunoscute, a masurarii umiditatii de comparare cu ajutorul metodelor de etalonare (de ex.
metoda Darr). In cazul diferentelor intre valorile masurate, acestea trebuie privite ca fiind relative sau trebuie
utilizat modul de indexare a umiditdtii resp. a procedurii de uscare.

| Oprire automata
dupa 2 minute.

l"lllllllll

/]

lllllmu";‘,’

1 Masurarea rezistentei cu varfurile de masurare
2 Masurarea capacitiva cu contacte cauciucate
9 3 Senzor raba_tabil T_n afaré pentru més_urar_ea ) _
temperaturii mediului inconjurator si umiditatii aerului
4 Compartiment baterii
5 Indicator led ud/uscat
6  Selectare material
8 7  ON/OFF
8  Preselectarea modului de masurare
(masurarea rezistentei, masurare capacitiva)
9  Afisaj LC
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ncarcare baterie

Recunoastere material de constructie
Masurare rezistenta: 1...19

Modul Index
Masurare rezistenta

Masurare capacitiva

Afisaj valori masurate in % umiditate relativa material

Recunoastere material lemn
Masurare rezistenta: A, B, C

Masurare capacitiva: S (lemn de esenta moale),

H (lemn de esenta tare)

Temperatura punct de roua in °C / °F
Umiditate relativa a aerului in %
Temperatura mediu inconjurator in °C / °F

verde rosu

Indicator led ud/uscat
Led cu 12 pozitii: 0...4 leduri verde = uscat

5...7 leduri galben = umed
8...12 leduri rosu = ud

A Masurare climat incipere

Aparatul de masura dispune de o carcasa

rabatabild de senzor pentru a masura in mod
optim climatul mediului inconjurator. Aduceti
capatul senzorului in apropierea pozitiei de
masurare si asteptati pana cand afisajul s-a
stabilizat suficient. Valorile masurate privind
climatul mediului inconjurator sunt vizibile

perm

anent pe display.
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Masurarea cu senzorul rabatat spre interior este de asemenea posibila insa cu senzorul rabatat in
exterior se obtine un schimb de aer mai bun pentru stabilizarea mai rapida a valorilor senzorului.

Umiditatea relativa a aerului
Umiditatea relativa a aerului este data in relatie fata de umiditatea maxima posibila (100 %) a aerului cu vaporii
de apa. Cantitatea de inregistrare este dependenta de temperatura. Umiditatea aerului este astfel cantitatea
de vapori de apa continuti in aer. Umiditatea aerului poate inregistra de la 0-100% rH. 100% = punctul de
saturatie. Aerul nu mai poate prelua apa la temperatura si presiunea aerului momentane.

Temperatura punct de roua

Temperatura punctului de roua reprezinta valoarea la care aerul din acel moment s-a condensat.
MultiWet-Master calculeaza temperatura punctului de roua din temperatura mediului, din umiditatea
relativa a aerului si presiunea mediului. Daca temperatura pe o suprafata scade sub temperatura
punctului de roua se formeaza condens (apa) pe suprafata.
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H selectarea metodei de masurarea

Aparatul de masura este prevazut cu doua metode
diferite de mdsurare. Masurarea prin intermediul
metodei de masurare a rezistentei se desfasoara prin
intermediul varfurilor de verificare, metoda de masurare
capacitiva foloseste suprafetele de contact din partea
inferioara a aparatului. Cu tasta ,MODE" se comuta

intre cele doua metode de masurare.

Rezistenta

Capacitiva

b b,

<)

[@ Metoda de mésurare a rezistentei / selectarea materialului

La metoda de masurare a rezistentei sunt disponibile pentru alegere diferite tipuri de lemn si materiale
de constructie cat si modul index, independent de tipul materialului. Masuratorile care sunt efectuate in
modul Index nu sunt relationate cu un material anume, resp. corespund unor materiale pentru care nu
au fost introduse caracteristici. Prin apasarea tastei ,SET" se selecteaza materialul dorit. Materialele
selectabile pentru lemn si materiale de constructie sunt enumerate in tabelele de mai jos, la punctul 7,

resp. punctul 8.

MATERIAL
&D« H

MATERIAL
&« E

MATERIAL
o<l

MATERIAL

-

b b,

b b,

b b,

hd,

MATERIAL

MATERIAL
T

Gt

1

Esente

d 4 d A

lemn: A, B, C

Materiale de constructie:

Indexare

4 Tabel materiale metoda de mésurare a rezistentei

Materiale de constructie

1A | Beton C12/15 7 | Sapa din ciment, 15 | Lemn pietrificat, Xylolite
1B | Beton C20/25 adaos de plastic 16 | Polistiren, Styropor
1C | Beton C30/37 8 | Sapa din ciment 17 | Panouri cu fibre moi lemn,
2 | Beton poros (Hebel) Ardurapid bitum
3 | Gresie calcaroasa, 9 | Sapd din anhidrit 18 | OSB cu ciment
densitate 1.9 10 | Sapa Elastizel 19 | Caramida
4 | Tencuiala de ipsos 11 | Sapa din ipsos
5 | Sapa de ciment 12 | Sapa beton cu rumegus
6 | Sapa din ciment, 13 | Mortar de var KM 1/3
adaos de bitum 14 | Mortar de ciment ZM 1/3
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E1 Tabel materiale metoda de méasurare a rezistentei

Lemn

A B C
Abachi Agba Khaya, Mahagoni Afrormosia
Abura Artar Pin Hevea
Afzelia Anin Cires Imbuia
Par Larice Kosipo Kokrodua
Afara negru Amarant Molid Niové Bidinkala
Pin de Brazilia Andiroba Limba Tola - natur, rosu
Fag Plop tremurator Mahagoni Pluta
Dabema Lemn pluta Makoré Placi OSB melamina
Lemn de abanos Basralocus Meléze Placi OSB rasina fenol
Stejar - rosu larba neagra Plop (toate)
Stejar - alb Berlina Prun
Frasin Pau-Amarela Mesteacan Pin
Frasin american Lemn albastru Lemn sablat rosu
Frasin japonez Cedru de creion Ulm, ulm
Plop argintiu de Hickory | Fag - Hag, Hein, alb Pin de mare
Hickory-Swap Campéche Stejar pedicul
llomba Canariu Stejar de piatra
Ipe Ceiba Tola
Iroko Douka Tola - Branca
Tei Douglasita Lemn de nuca
Tei american Stejar Rosu de Western Cedru
Mockernut Stejar — de piatra, Artar alb
Niangon pedicul, strugure Par alb
Niové Emien Fag alb
Okoumé Anin rosu, negru Plop alb
Palisandru Frasin Pin exotic
Palisandru de Rio Molid Plop tremurator
Fag de padure Fréne Prun
Stejar rosu Mesteacan galben Chiparos adevarat
Teak Pin galben Plop dur
Salcie Carpen Panouri izolatoare din
Stejar alb Plop argintiu de Hickory | fibre lemnoase
Cedru Hickory - Poplar Placi dure din fibra

Chiparos din peninsula
iberica

Plop

[zombé lemnoasa
Jacareuba OSB Kauramin
Jarrah Hartie

Ulm Textil

Karri

Castan — nobil, ross
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E]l Metoda de mésurare a rezistentei / masurarea umiditatii materialului

Asigurati-va ca la locul in care se doreste mdsurarea nu se afla conducte de alimentare (cabluri electrice, conducte
de apa...) sau ca nu exista o baza metalica. Electrozii de masurare se introduc cat de adanc posibil in obiect, nu
utilizati niciodata forta la introducerea acestora in obiect, pentru ca astfel aparatul se poate defecta. Indepértati
aparatul de masurare intotdeauna cu miscari stanga dreapta. Pentru minimizarea erorilor de masurare, efectuati
masurari similare in mai multe locuri din suprafata obiectului. Pericol de accidentare din cauta electrozilor
de masurare ascutiti. Montati in caz de neutilizare si la transportare intotdeauna capacul de protectie.

Materiale de constructie minerale

Se va acorda atentie faptului ca la pereti (suprafete) cu o
dispunere diferitd a materialelor, sau chiar o compozitie
diferita a materialelor de constructie, rezultatele masurate
pot fi distorsionate. Efectuati mai multe masurari de
comparare. Asteptati pana cand simbolul % inceteaza s
a mai palpdie si lumineaza constant. Numai atunci valorile
madsurate sunt stabile.

Lemn

Locul de masurat trebuie sa fie netratat si liber de noduri,
murdarie sau rasina. Nu e voie efectuarea masurarii la capete
pentru ca lemnul se usuca deosebit de repede la aceste locui
si astfel pot rezulta erori la masurare. Efectuati mai multe
masurari de comparare. Asteptati pana cand simbolul %
inceteaza sa mai palpdie si lumineaza constant. Numai atunci
valorile masurate sunt stabile.

KT Metoda de masurare capacitiva / selectarea materialului

La metoda de masurare capacitiva sunt
disponibile pentru alegere doua grupe de

lemn cat si modul index, independent de tipul
materialului. Masuratorile care sunt efectuate n

modul Index nu sunt relationate cu un material MATEER WATERIAL

! . &« b &0 « h
anume, resp. corespund unor materiale pentru
care nu au fost introduse caracteristici. Prin
apasarea tastei ,SET” se selecteaza materialul
dorit. Grupele de lemn selectabile sunt

< [r— ——
enumerate n tabelul urmator la punctul 11. TiLr Tiftf Tirt Tiif

Esente lemn: [S] lemn de esenta
moale, [H] lemn de esenta tare

234

SET

MATERIAL
T

Indexare



MultiWet-Master

EEB Tabele cu materiale metoda de masurare capacitiva

Softwood Lemn cu densitate mica: de ex. molid, pin, tei, plop, cedru, mahon

Hardwood Lemn cu densitate ridicata: de ex. fag, stejar, frasin, par

EFA indicatii privind utilizarea

— contactele conductoare de cauciuc se aseaza complet pe bunul masurat si se apasa usor si uniform
pentru a obtine un bun contact cu suprafata

— Suprafata materialului trebuie sa fie libera de praf si murdarie.

— Pastrati o distantd minima de 5 cm fata de obiecte metalice

— Tevile din metal, conductorii electrici si armatura metalica pot falsifica rezultatele masurarilor

— Executati masuratori la mai multe puncte de masurare

EEX Determinarea umidititii materialului

Din motivul cantitatilor diferite si a compozitiei materialelor trebuie respectate indicatiile specifice privind
utilizarea la determinarea umiditati:

Lemn: Masurarea trebuie executata cu partea mai lunga a aparatului paralel fata de fibra lemnului.
Adancimea de masurare a lemnului este de max. 30 mm, variaza insa din cauza densitatilor diferite ale
esentelor lemnoase. La executarea masurarilor a placilor de lemn subtiri, acestea ar trebui stivuite, altfel
ar putea fi indicata o valoare mai redusa. La executarea masuratorilor de lemn instalat fix resp. montat
sunt luate n considerare la masurare in functie de structura si tratare chimica (de ex. culoare) mai multe
materiale. Astfel valorile masurate trebuie luate in considerare numai in mod relativ. Cu toate acestea se
pot localiza in acest mod foarte bine diferite locuri umede in distribuirea umiditatii (de ex. deteriordri ale
etanseitatii).

Cea mai mare exactitate este atinsa la valori cuprinse intre 6% ... 30% de umiditate a materialului.

In cazul lemnului foarte uscat (< 6%) se constata o distribuire a umiditatii foarte neuniforma, in cazul
lemnului foarte umed (> 30%) incepe o inundare a fibrelor lemnului.

Valori de referinta pentru utilizarea lemnului la o umiditate relativa a materialului exprimata in %:
— Utilizarea in domeniul exterior: 12% ... 19%

— Utilizarea in camere neincalzite: 12% ... 16%

—Tn camere incélzite (12 °C ... 21 °C): 9% ... 13%

—Tn camere incélzite (> 21 °C): 6% ... 10%

Exemplu: 100% umiditate material la 1 kg lemn umed = 500 g apa.
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iZ] Modul Index

Modul Index serveste la detectarea rapida a umiditatii prin masuratori
comparative, fara afisarea directa a umiditatii materialului in %.
Valoarea afisata (de la O pana la 1000) constituie o valoare indexata,
care creste odata cu cresterea umiditatii materialului. Masuratorile care
sunt efectuate in modul Index nu depind de material resp. corespund
unor materiale pentru care nu au fost introduse caracteristici. In cazul MATERIAL MATERIAL
unor valori foarte divergente in cadrul masuratorilor comparative, ! |
trebuie sa se localizeze rapid modul de patrundere al umiditatii in

material.
Modul de indexare se poate folosi cu metoda de masurare a ! !
rezistentei, precum si cu metoda de mdsurare capacitiva. Pentru T TriT

setarea modului de indexare se compara pasul 6 resp. 10.

B setarea valorilor limita ud/uscat in modul de indexare

Indicatorul cu led ud/uscat este programat in functie de caracteristicile materialului astfel incat ledurile
informeaza suplimentar in privinta incadrarii materialului ca uscat, umed sau ud. Valorile in modul de
indexare independent de material sunt afisate pe o gradatie neutra a carei valoare creste o data cu
cresterea umiditatii. Prin definirea valorilor finale ,uscat” si ,ud” indicatorul led este programabil
special pentru modul de indexare. Valoarea diferentei intre valoarea setata pentru ,uscat” si ,umed”
se calculeaza in functie de cele 12 leduri.

(=)
MENU

[Cm) [} (o] [}
Lo Hi Lo H!
‘.-‘.-‘lNDEX L‘.-‘.-‘WDEX ‘.-‘.-‘\NDEX ._‘.-‘.-‘WDEX
(L 10 L L 10
A 4 3. é ! 5. | — 7.
44t tttt ittt ttt1t
—p (D) €Y () ()
- + - + - + - +
2. 4. 6. 8.
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m Indicator led ud/uscat

Pe langa afisajul numeric de masurare in % a umiditatii relative a materialului, indicatorul led indica
suplimentar o estimare n functie de material. La cresterea umiditatii se modifica afisajul cu led de la
stanga la dreapta. Indicatorul cu leduri cu 12 pozitii se imparte In 4 segmente verzi (uscat), 3 galbene
(umed) si 5 rosii (ud). Daca materialul este ud se declanseaza suplimentar un semnal acustic.

DRY [ FENRIRTRNNN WET DRY [ININFNRRNRN WET DRY [ 111 WET

verde = uscat galben = umed rosu = ud

I Incadrarea , uscat” indica faptul ca materialele din camera incalzitd au atins umiditatea de
s compensare si astfel acestea sunt adecvate de regula pentru urmatorul proces de prelucrare.

[ Compensare temperatura material

Umiditatea relativa a materialului este
dependenta de temperatura materialului.
Aparatul compenseaza automat diferite

temperaturi ale materialelor, masurand @

£
1

2
o

-

temperatura ambientala si utilizand-o

pentru calculul intern. } r
MENU L
5 . Tl :‘ ,: '
Aparaﬁul de ma§u“rat ofera de asemenea i K] g 1A
posibilitatea setarii manuale a temperaturii

materialului, pentru a spori exactitatea
masuratorii. Aceasta valoare nu este TTTT T01T
memorata si de aceea aceasta trebuie

sa fie setata din nou la fiecare repornire
i 5x SET
a aparatului.
- +

] setarea unitatii de temperatura

=} =
. 'y TN
Unitatea pentru temperatura L o
ambientala si compensarea
materialului poate fi setata fie in
°C, fie In °F. Aceasta setare va fi @
memorata pe termen lung. r
MENU r
‘ .-‘ '-‘\NDEX
(oo | e Rk
————
tt14t tttt
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EE] Lumina de fundal LCD

= =
X X : rn hl
Pentru iluminarea LED pot fi efectuate Lu L
3 setari diferite:
AUTO: lluminarea afisajului se opreste in ' fn
caz de inactivitate resp. reporneste
automat odata cu procesele de
mdsurare. N MENY (1
ON: lluminare afisaj pornita permanent @ SET RN
OFF:  lluminare afisaj oprita permanent ==
Aceasta setare va fi memorata pe termen TTTT Tt
lung.
ne (=
PIi] Functia auto-hold (retinere automata) = =
. . [y Rurn
5 . 3 L o
Dupa ce aparatul a fost indepartat de la
bunul masurat ultima valoare masurata se
mentine automat pentru cca. 5 secunde. ' ]
In acest interval de timp ledurile se aprind
intermitent si indica valoarea determinata la
ultima masurare. MENU
] '-‘ '-‘\NDEX .-‘ ': ':
SET 1y i

PX] Functia de testare individuala

@D P ox@ P
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E Conectati electrozii de adancime cu cablul de conectare (Nr. Art. 082.026A)

T T
€ €
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3 4
€ €
gl € gl £
€l g € o
S'_N 8:\1

Utilizarea electrozilor de adancime

1. Introducere electrod de adancime rotund (neizolat, o 2 mm)
pentru masurarea umiditatii in materiale de constructie sau termoizolante sau masurarea prin rosturi
sau intersectia in cruce a rosturilor.

2. Introducere electrod de adancime rotund (neizolat, @ 4 mm)
pentru masurarea umiditatii in stive de constructie dispuse plan a prefabricatelor pentru pereti sau
plafon.

3. Electrod de introducere in adancime tip perie
pentru masurarea umiditatii intr-un material de constructie omogen. Contactul se efectueaza prin

intermediul capului periei.

4. Introducere electrod de adancime plat (izolat, 1 mm plat)
pentru masurarea specifica a umiditatii in stive de constructie dispuse plan a prefabricatelor pentru
pereti sau plafon. Electrozii pot fi introdusi de ex. prin fasiile marginale sau la trecerea dintre perete
si plafon.

Utilizarea electrozilor de adancime

Distanta dintre orificii trebuie sa fie In intervalul 30 - 50 mm iar pentru electrozii tip perie trebuie sa
aiba diametrul de @ 8 mm. Dupa perforare astupati orificiul si asteptati cca. 30 de minute astfel incat
umiditatea provocata de perforare s& atinga din nou valoarea initiala. In caz contrar, rezultatele
masurarii pot fi eronate.
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PE] Conectati electrodul extern de mana (Nr. Art. 082.024)

Electrodul de mana extern este adecvat pentru / \
toate tipurile de lemn si materiale de constructie !
moi. Functia de autotest se poate executa si cu |
electrodul de mana extern (comp. etapa 21). !

1

I

|

I

Acordati atentie astfel incat protectia de legatura |
sa fie interconectata sigur cu MultiWet-Master. - !
1

Pastrati electrodul de mana daca nu-l |
utilizati intotdeauna in cutia de transport l
|

|

|

|

|

1

pentru a preveni ranirile din cauza
electrozilor ascutiti de masurare.

.

24 inlocuirea varfurilor de masurare

Art.-Nr. 082.024.1 Art.-Nr. 082.020.1

Functia si siguranta de functionare sunt numai atunci garantate cand aparatul de masurare este
utilizat in conditiile climatice date si numai pentru scopul pentru care a fost construit. Estimarea
rezultatelor de masurare si masurile rezultate In urma acestora sunt responsabilitatea utilizatorului
in functie de etapa de lucru corespunzatoare.
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Date tehnice
Masurare climat incapere

Domeniu de masurare / exactitate temperatura mediu

-10°C ... 60°C/ % 2°C

fnconjurator

Domeniu de masurare / exactitate umiditate relativa a 20% ... 90% rH/ + 3%
aerului

Afisare punct de roua -20°C ... 60 °C
Rezolutie umiditate relativa aer +1%

Rezolutie punct de roua 1°C

Metoda de masurare capacitiva

Principiul de masurare

Masurare a umiditatii materialelor prin
intermediul electrozilor integrati; 3 grupe
de lemn, 19 materiale de constructie,
mod Index, functie de auto-testare

Domeniu de masurare / exactitate

Lemn:

0...30% / + 1%, 30...60% / + 2%,
60...90% / + 4%

alte materiale:

+0,5%

Metoda de masurare capacitiva

Principiul de masurare

Masurare capacitiva prin intermediul
electrozilor cauciucati

Domeniu de masurare / exactitate

Lemn de esenta moale (Softwood):
0%...52% / £ 2% (6%...30%)
Lemn de esenta tare (Hardwood):
0%...32% /£ 2% (6%...30%)

Temperatura de lucru 0°C ...40°C
Temperatura de depozitare -20°C ... 70 °C
Alimentare curent Tip 9V E Block Tip 6LR22
Greutate 185¢g
Ne rezervam dreptul sa efectuam modificari tehnice. 10.11
Prevederile UE si debarasarea
Aparatul respecta toate normele necesare pentru circulatia libera a marfii pe teritoriul UE. c €

Acest produs este un aparat electric si trebuie colectat separat si debarasat in conformitate

cu normativa europeana pentru aparate uzate electronice si electrice.
Pentru alte indicatii privind siguranta si indicatii suplimentare vizitati:

www.laserliner.com/info
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MpodeTeTe U3LANO PLKOBOACTBOTO 3a eKCMoaTalLyis U NpunoxeHata Gpollypa ,[apaHLVOoHHa 1
I JOMbAHUTENHa MHdOoPMaLwa “. CnefBaiTe ChabpXalluTe ce B TAX UHCTPYKLMKU. ChXpaHsBaiTe
" po6pe Tesu NoKyMeHTU.

dyHkumsa / NsnonssaHe

HacroawmsT yH1MBepcaneH BnaroMep 3a Matepuanv paboTtu Ha CbNPOTUBUTENEH 1 KanaLMTUBEH NPUHLAM.
|_|pl/I KanauyMTMBHUA METOL Ha M3MepBaHe, 4pe3 2 npoBoAdALIN F'YMeHW KOHTaKTa Ha [jo/1IHaTa CTpaHa Ha ypena
Ce n3MepBa 3aBuncellata OT BIaXKHOCTTa AVeNeKTprYHa NPOHMLaeMOCT Ha N3MepBaHKMa MaTepman 1 4pe3
BbTpeLHN 3aBNCeLLN OT MaTepralia XxapaktepUCctTM4H1 KpuBK Ce N34nNCngaBa OTHOCUTESTHATa BJ1Ia>XHOCT Ha
MaTepmaﬂa B %. CbI'IpOTVIBI/ITeJ'IHI/IﬂT MeTo[, Ha I/ISMepBaHe orlpe,u,enﬂ 3aBuCeLLlaTa OT Bflarata I'IpOBO,EI,I/IMOCT Ha
M3MepBaHUA NPOAYKT 4pe3 KOHTAKT Ha CbLLNA C MU3MepPBATESTHUTE UTTIEHN HaKpaI;IHI/ILLI/I, CpaBHsABa CbllaTa CbC
3afnaMeTeHunTe, xapaKTepmcqum KpVIBI/I 3a CbOTBETHUTE MaTepmanM N N34MNCNgBa OTHOCUTENHATA BJ1IaXXHOCT
Ha Matepuana B %. ﬂpe,ﬂ,Ha3HaHeHV]eTO Ha ypefa e ornpenenaHe Ha CbAbpP>XXaHMETO Ha BJlara B 4bpPBO U
CTpOVITeﬂHVI MaTepmanM C MOMOLLTa Ha CbOTBETHWN METOL, Ha I/I3MepBaHE‘. D,OﬂbﬂHVITeﬂeH, CMbBaeM OaT4vumK
onpenend okoiHaTa TeMrepatypa U OTHOCUTESTHATa BJ1Ia>XHOCT Ha Bb3[lyXa M Ha 6a3aTa Ha CbLLUNTE U34MNCTIABa
TemMneparypaTa Ha To4kaTa Ha OpoCsiBaHe.

/HTerpupaHunTe xapakTepucTvki Ha MaTepurai OTroBapsT Ha MOCOYEHWTE CTPOUTENHM MaTepyanm
6e3 npumecn. CTpouTenHuUTe MaTepuani ce Pasnmn4aBaT B NPOW3BOLACTBOTO MNPW pasnnyHUTe
npoussoauTenu. Nopafuv ToBa MbPBO NPV pasnnyHa peLenTypa Ha NpoayKTa Uan Hemo3HaTu
CTPOUTENHN MaTepuany cnefsa Aa ce U3BbPLUM CPaBHUTENHO M3MepBaHe Ha BNaXkHOCT C MeTof, KOWUTO
noanexu Ha kanubpupare (Hanpumep Darr-metoa). Mpu pasnvky B CTOMHOCTMTE OT M3MepBaHeTo,
N3MepeHVTe CTOMHOCTY CiefiBa Aa Ce M3MOoM3BaT OTHOCUTENHO, UV Aa Ce U3MOM3Ba HAEKC-PeXuM 3a
XapaKTepUCTVKM Ha BIIaXKHOCT CbOTBETHO M3CyLLIaBaHe.

ABTOMaTN4HO
M3KoYBaHe
cnes 2 MUHYTU.

l"lllllllll

]

lllllmu";‘,’

1 M3mMepBaTenHuTe UrneHu HakpanHLumM 3a
CbNPOTUBUTENHO M3MEpPBaHe

ryMeHI/I KOHTaKTW/ 3a KanaunTMBHO N3MepBaHe

CrbBaeM Oat4umk 3a M3MepBaHe Ha TemnepaTypara Ha
OKOJ1HaTa cpefa N OTHOCUTeNTHATa B1IaXXHOCT Ha Bb3yxa

BatepuiiHoTo oTaeneHve
CBeToanoHa MHANKALMA CyX/MOKbP
1360p Ha MaTepuana

ON /OFF (BKJ1/U3KJ1)

1360p Ha pexuma Ha n3mepsaHe (CbnpoTVBUTENHO
n3MepBaHe, KanaumuTuBHO M3MepBaHe)

0 N o Ul b

9  Te4YHOKpWCTaneH gucnnen
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3apexzaHeTo Ha baTepusTa

4—-1
o)
10 A Doooy 2 MpeHtndrKauma Ha Matepmana - CTpOUTENHI MaTeprani
9 TEMP LW LW LLLY c°F CbMNPOTUBUTENHO M3MepBaHe: 1..19
(Do ‘ ;
RH g I ] ,—._,_'% 3 VIHOeKc-Pexxmnm
8 D ',:“-“:“-: B 4  CbnpoTMBUTENIHO M3MepBaHe
TEWP LA LI LI er 5 KanaumtnBHO M3MepBaHe
MATERIAL 6  MHauKaums Ha M3MepeHaTa CTOMHOCT B % OTHOCUTENHA
7t g L o
“1m B/IAXHOCT Ha MaTepuana
6 1
‘ ,-‘ .-‘ .- INDEX e} ———3 7 NaeHTndrkauma Ha matepuana - 4bpPBO
( '-. ". '-‘ % CbNpoTVBUTENHO U3MepBaHe: A, B, C
- == KanauutnsHo nsmepsaHe: S (Meko abpso), H (Tebpao abpso)
é !.774 8  Temnepatypa Ha To4kaTa opocssaHe B °C / °F
[o)
5 | TrrT Tt 9  OTHOCUTENHA BNAXHOCT Ha Bb3ayxa B %

10 Temnepatypa Ha okonHata cpepa 8 °C / °F

KBNTH

LED-MHAMKaLms cyx/MOKbp

DRY [FINTRENNNN] WET 12 paspsner LED: 0.4 LED 3eneHu = cyx

5..7 LED xbntn = BnaxeH
8..12 LED 4epBeHM = MOKBP

3efieHn HYepBeHn

EI Knumatuyunm ycaioBud B nomMmeweHneTo - usmepsaHe

Ypenst Ma CrbBaem AaT4uK 3a OnTUManHo

13MepBaHe Ha OKOSTHUTE KIIMMATUYHM A C
ycnosus. [octaBeTe rnaeata Ha faTymka 6nmn3o TEMP L _Ll°c
10 M3MepBaTenHaTa no3unums 1 n3yakamnre iy
[lOCTaTbyHO CTabunvsmpaHe Ha MHAMKALMSATA. RH 21%
3mMepBaHMTe CTOMHOCTI Ha OKOMHMWTE D (a0
KIIMMATU4HK YCIOBUSA Ce BUXAAT MOCTOAHHO TEMP .
Ha gucnnes.

I Bb3MOXHO € M3MepBaHe Npw CrbHaT AaT4mK, HO NPY Pa3rbHAT AATHMK Ce MocTMra no Ao6bp
m  Bb3aylleH oOMeH 3a No-6bp30 CTabunvavpaHe Ha CTOMHOCTUTE Ha JaT4MKa.

OTHOCHTENHa BNXKHOCT Ha Bb3AyXa

OTHOCUTENHATA BNAXKHOCT Ha Bb3[lyXa Ce MOCo4Ba OTHOCHO MakKC1MarHaTa BbaMoXHa BiaxxHocT (100 %) Ha Bb3ayxa C
BOJHa Mapa. VIHTeH31BHOCTTa Ha MOMTbLLAHE He 3aB1CK OT TeMnepaTypata. BnaxHocTTa Ha Bb3ayxa e KonmyecrBoTo Ha

CbbpXKalliMTe Ce BbB Bb3AyXa BOAHW Napu. BnaxxHocTTa Ha Bb3ayxa Moxe [a Bb3fn3a Ha 0-100% rH. 100% = Touka
Ha HacuLLiaHe. Bb3ayxsT Npy MOMEHTHaTa TeMrepaTtypa U HansiraHe Ha Bb3lyxa He MOXe Aa Noeme noseye BoAa.

TemnepaTypa Ha TO4YKaTa Ha opocsaBaHe

TeMnepaTtypaTta Ha To4KaTa Ha OpOCsSBaHE e OHa3W CTOMHOCT, NMPK KOATO MOMEHTHUAT Bb3/lyX O1 KOHAeH3Mpar.
MultiWet-Master n34mcnasa TeMnepaTyparta Ha ToukaTa Ha OpoCsiBaHe OT TeMrepatypaTta Ha obkpbxasaliara
cpefia, OTHOCUTENHATA BAXHOCT Ha Bb3/lyXa W HamnsraHeTo Ha OKOMHMA Bb3ayx. AKO TeMnepatypara Ha AafeHa
NOBBPXHOCT CMaHe nof TeMneparypara Ha TodkaTa Ha OpoCsiBaHe, Ha MOBbPXHOCTTa ce 0bpasyBa KOHAeH3
(Bopa).
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H 1360p Ha meTona Ha nsmepBaHe

V|3MepBaTeJ'IHVIFIT ypen Ma ABa pasindHn MeToia Ha

m3mepBaHe. V]3MepBaHeTO 4pe3 CbnpoTnBmTENIEH METO,

Ha M3MepBaHe Cé N3BbPLLUBa 4Ype3 TeCTOBUN UTMeHn

HaKpthHI/ILI,I/I, KanaunTNBHUAT METO[, N3MO03Ba KOHTAKTHU

NMOBBPXHOCTN BBPXY LONHAaTa CTpaHa Ha ypeda. Ypes
©OyToHa ,MODE" ce n3BbpLIBA NPEBKIOYBaHE MEXY
[BaTa MeTofa Ha M3MepBaHe.

CbnpoTuBuTeneH

b b,

<)

KanauuntuneeH

[@ cvnpotueuTenen meton Ha nsmepeaHe / M36op Ha maTepuan

Mpu CbNPOTMBUTENHWA METOL, Ha M3MepBaHe MoraT fla ce M30MpaT PasnuyH BUAOBE LbPBO W CTPOUTENHM
MaTepuanu, a Taka CbLLO M 3aBKCeLl, OT MaTepuana MHAEKC-PexmM. M3mepBaHmsTa, KOUTO Ca M3BbpLUBAT

B MHLEKC-PEXMM, He ca CBbP3aHu C MaTepuana, CbOoTB. 3a MaTepuasny, 3a KOUTO HAMA 3aSI0XKeHN
XapakTepucTuku. 13bepete xenaHns matepuan Ypes HaTuckaHe Ha bytoHa ,SET”. Matepuranute, KOUTO Morat
[a ce 13bmpaT 3a ABPBO U CTPOUTENHM MaTepyani, ca MOMeCTeHW B TabnuLmMTe B ToUKa 7, CbOTB. TO4Ka 8.

MATERIAL
&D« H

b b,

MATERIAL
&« E

b b,

MATE_RIAL
D« L

b b,

MATERIAL

-

MATERIAL

e

Bupose gbpsecnHa: A, B, C

CTpounTenHu matepmanu:
1,2,3....... ,18,19

MATERIAL
T

1

h b,

MHpekc

k4 Ta6nuua Ha maTtepnanuTe - CbnpoTMBUTENEH MeTOA Ha U3MepBaHe

CTpouTenHu maTepuanv

1A | betoHC12 /15 7 LlMmeHTOBa 3aMa3ka, 14 | LnmenToB pasteop ZM 1/3
1B | beron C20 / 25 nnactMacoBa fj06aBka 15 | BkameHneno gbpso, Kcunonut
1C | betoH C30 / 37 8 LluMeHTOBa 3ama3ka 16 | Monuctmpon, cTponop
2 | Mopecr BeToH (noct) Ardurapid 17 | Mexv dasephy nnockoc -
3 | BaposuKkoB NACEHHMK, 9 | AHXuapviaHa 3aMaska ObpBO, BUTYMU
nabTHOCT 1.9 10 | EnactnyHa 3amaska 18 NOCKOCT OT CBBP3aHK C
lMncoea 3amaska 11 | TuncoBa 3amaska UMMEHT AbpBECHW YacTnumn
5 | UxmeHTOBa 3aMa3ka 12 3ama3ka oT UMMEHT u 19 | Tyxnn
6 | Uvmentosa samasia, ABPBECHN HacTun
6uTymHa fobaska 13 | XopocaH KM 1/3
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E] Ta6nuua Ha matepunanute - CbnpoTuBUTeNneH MeToa Ha U3MepBaHe

[0 — yepBeH

Munpen

Tonona (Bcnykm)

AbPBECUHA

A B C
Abaka Tona Kas, MaxaroH Acpomosus
ABypa KneH bop Kay4ykoBo obpBO
Adbuenms Enwa Yepelua KaHeneHo gbpBo
KpyLua MaTaroHckK Kmnapmc Kocuno AdpurkaHcka achpomosumsa
Ddpomupe AmapaHT JIncrBeHnua Hwose Bidinkala
Bpa3wunckm 6op Axampoba JIumba Tona - UCTUHCKa,
Byk Toenetnuka MaxaroH HepBeHa
Nabema Bancoso AbpBo Makope Kopk
ABaHoC Dikorynia paraensis JncteeHnuUa MenamuHosy

TanawnTeH NIoCKoCTn

b0 — 6an EGurapa Cnmga

flceH Pau-Amarela Bpesa MHna

flceH — amepuKaHCKm KamneluoBo AbpBO YepBeHo caHAanoBo
flceH — anoHcKku XBOWMHa AbPBO

Kapust — 6ana Tornona Ban rabbp bpacr

Kapwst — Swap KaMneLLoBo AbpBeo Mopckn 6op
Mnomba KaHapuym JeteH b6

Mne dyma 3vMeH ab0

Mpoko Jyka Tona

Jlvna Jyrnasus Tona - Branca

Jlnna — amepukaHcka [u6 Opex

Kapwus alba 3umeH ab6, JpbxKa, Tyst Kepap

HuvaHroH rpo3n Bsan sBop

Huose Alstonia congensis bana Gpesa

Okyme Enlua YepBeHa, YepHa bsn Gyk
ManucaHmbp Acen Bana Tonona
ManucaHabp — YepeH CMbpH Kenpos 6op

YepseH byk AceH Tenetnvika

Yepser Abb Xbnta 6pesa Cnvisa bapaaqka
TKOBO ABPBO Xbnt 6op Kunnapuc

Bbpba Bsn rabbp Buricoko npecoBaHa xapTus
Bsan o6 Kapwist — 6sina Tonona [bpBecHoBNakHeCTH
Kerybp Kapns — Poplar (MAY) - M30MaLMOHHN

nnocKkocTn

Kunapwc - C. Lusit

Testulea gabonensis

,D.preCHOBJ'IaKHeCI’I/I

TOonona

Calophyllum brasiliense

(NOY) -TBBPAM NOCKOCTM

EBkanvnT marginata

Tanawmtern NnockocT —

Bpsacr

Kauramin

EBkanunT diversicolor

Xaptns

KecreH — obnaropogeH,
vs

Tekctun

TanawmTeHu NIOCKOCTH C
deHonHa cmona
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ﬂ C'bnpOTVIBVITeneH MeToAa Ha usmMepBaHe / I/I3mepBaHe Ha BJIa)KHOCTTa Ha MaTtepuann

YBepeTe Ce, 4e Ha MACTOTO Ha M3MepBaHe He MpeMNHaBaT NHXeHEPHW CbOPBbXeHNA (eJ'IeKTpI/HECKI/I npoBoAHNLA,
BOOOMPOBOAHN Tp'b6|/| ) W ganv HAMa MeTasiHa OCHOBa. |/|3MepBaTeJ'IHI/1Te enekTpoan Tpﬂ6Ba Aa ce 33a0UAT BbBIMOXKHO
HaI;I*,EI,‘bJ'I6OKO B 3MepBaHWA NPOAYKT, HO HAKOra ia He Ce YNpa>XkHABa NPEKOMEPHO ycuine, 3a fia ce npednasn
I'Ipl/l60p'bT OT noBpena. OTCI'paHFIBaI;ITe m3mMepBaTesiHnA I'Ipl/l60p 4Hpes noaieaoBateiH ABMXeHWSA HafiaBO N HagACHO.
3a fa ce Hamanm rpeLlkara oT UsmMepBaHeTo, M3BbpraﬁTe CpaBHUTENHN U3MepBaHUS Ha NoBeYye Mecta.
CBLI.tECTByBa OnacHOCT OT HapaHsBaHe OT OCTpUTE M3MepBaTeiH enekTpoan. BuHarn MOHTI/IpthTe 3allnTHaTa
Karna4ka, Korato He Ce M3BbpLUBAT MU3MEPBaHKA 1 NPU TPAHCMOPTPAHE.

MMHepaﬂHVI CTpouTesNTHN MaTepuann

TpsibBa Aa ce MMa NpeaBIUL, Ye Npu CTeHn (MOBbPXHOCTH) C
Pa3NMYHO pasnonaraHe Ha MaTepuani, Ho CbLLO M C pasfindeH
CbCTaB Ha CTPOUTENHUTE MATEPUAN, Pe3yNTaTUTe OT M3MEPBAHETO
morar Aa 6baat HeBepHY. M3BbpLuBaiiTe noBeye CPaBHUTENHN
m3MepBaHus. /I34akaiiTe 40KaTO CUMBOSTHT % MpecraHe fa Mura
1 CBETV NOCTOSIHHO. E/1Ba TOraBa CTOMHOCTTE OT M3MePBAHETO Ca
CTabunHN.

AbpBo

MACTOTO Ha M3MepBaHe CrefBa Aa He e TPETMPaHO 1 Aa HAMa
KSIOHW, 3aMbpCABaHe UK cMona. He cneaga Aa ce n3BbpLUBa
13MepBaHe Ha YeNHY CTPaHW, Thi KaTo TyK [ibpBeC/HaTa M3CbXBa
MHOr0 6bP30, KOETO BOAM 0 HEBEPHW PE3YNTATU OT M3MEPBAHETO.
M3BbpLuBaliTe NOBeYe CPaBHUTENHU U3MepBaHus. /134akariTe
[0KaTo CUMBOJTHT % MpecTaHe a Mura 1 CBeTU NocTosaHHO. EaBa
TOraBa CTOMHOCTUTE OT M3MEPBAHETO Ca CTabUITHM.

K[} KanauuTtueen metop Ha nsmepeaHe / U36op Ha maTepuan

[Mpn KanaunTUBHNA MeTO, Ha M3MepBaHe

MOraT fa ce VI36I/IpaT pasnnyHy obpBecHn .
rpynum n 3asucel, OT Matepuana MHaexkc-

pexnm. V|3MepBaHl/IﬂTa, KOWTO Ca M3BBbPLUBAT B

MHOEKC-pexXnM, He Ca CBbp3aHW C MaTepKnana, MATERIAL MATERIAL MATERIAL
CbOTB. 3@ MaTepuani, 3a KOMTO HAMa 3aJI0XeHU <G =« H i
XapakTepucTnkn. M3beperte xenaxvs matepuran
ypes HaTnckaHe Ha byToHa ,SET”. M3bunpaemute
ObPBECHW rpynn ca NoMecTeHn B cliefsallata

Tabnuua B Touka 11. 1 || /—— ————
tttt ttt1t tttt tttt tttt tttt
SET SET

Buaoose abpeecuHa: S (meko
obpeo), H (TBbpao abpeo) NHaekc
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EEN Ta6nuua Ha maTepuanute - KanaumtmeeH MeTof, Ha UsMepBaHe

Softwood | IbpBecrHa ¢ No-HUCKka NTBTHOCT: HanpuMep cMbpY, 6op, Nna, Tonona, Keabp, MaxaroH

Hardwood | [IbpBecrHa ¢ No-BMcoKa NALTHOCT: Hanpumep Byk, Abb, fceH, bpe3a

EFA Ykazanus 3a ynotpe6a

— nonoxete NPoBOAALLN T'YMeHW KOHTaKT/ U3LANO BbPXY M3MEPBaHWA MaTepuan N ri yctaHoBeTe C
PaBHOMepPeH 1 Nek HaTUCK, 3a Ada ce NoCTnurHe ,D,O6bp KOHTaKT

- nOB'prHOCTTa Ha M3MepPBaHWMA MaTepuan ciefiBa fa He 6'b,£l,€ 3aMbpCeHa 1 3anpalleHa

- Cna3Bante MUHMMANHO pa3croaHne 5 cm fo MeTanHu npegmMeTu

- MeTtanHun Tp'b6l/l, eNIeKTpn4eCckn NPoBOAHNLM 1 apMaTyPHO XXeNA30 MOXe [a 1M30Mna4at pesyntatnte ot
3MepBaHeToO

- I'Ipose)K,u,aMTe M3MepBaHMA B HAKONKO M3MepBaTeTHN TO4KN

KEJ OnpenensiHe Ha BnaxHocTTa B MaTepuana

I'Iopa,:u/l Pa3fniM4HaTa CTPYKTypa 1 CbCTaB Ha Matepuanunte Tpﬂ6Ba Aa ce UMat npeasun KOHKPETHW yKa3aHW4A 3a
yn0Tpe6a npu onpenenaHeTo Ha Bi1aXXHOCTTa:

AbpBo: 13MepBaHeTO CiefBa a Ce M3BbPLUM C Abfrata CTpaHa Ha ypena yCnopeaHo Ha TekcTypaTa Ha
IObpBecuHara. [JbnboyrHaTta Ha n3MepBaHe Npy AbPBO Bb3M3a Ha Makc. 30 mm, Ho Bapvpa nopaau
pasnuyHUTe AebenvHU Ha BUOOBETE LbPBO. [1p1 M3MEpPBaHUS Ha ThHKI [bPBEHI MAIOCKOCT Te TpsioBa no
Bb3MOXHOCT I Ce HaTpynaT efHa BbPXy Apyra, Tbi1 KaTo MHaye ce Noka3sa TBbp/e Masika CTOMHOCT. Mpu
1N3MEpPBaHVIA Ha HEMOLBUXKHO MHCTaNMpaHa, CbOTBETHO BrpafeHa AbpBecuHa, Nopaav MoHTaxa v nopaam
XMMU4HaTa 0bpaboTka (Hanprmep 60s) B M3MEPBAHETO y4acTBaT PasnnyH1 Mateprani. Mopaam Tosa
N3MepEeHWTe CTOMHOCTM CNefiBa [1a Ce pa3rnexaaT camo Kato OTHOCUTENHIW. Ho Mo TO31 HaumMH MHoro Jobpe
MOKe [la Ce NIOKanm3mpaT pa3nnkun B pasnpeneneHneTo Ha Bnarata, Bb3MOXHM BNAXHW MecTa (Hanpumep
noBpeau B M3onaumsta).

Hawn-Brcoka To4HOCT ce noctura mexay 6% ... 30% BNaxxHOCT Ha MaTepuana. Mpu TBbpae Cyxa AbpBecrHa
(< 6%) ce ycraHOBsIBa HEPaBHOMEPHO pasnpefefieHne Ha BNaxkHOCTTa, Npu TBbpAe MOKpa AbpBecuHa

(> 30%) 3ano4Ba HagyBaHe Ha AbPBECHNTE BNakHa.

OpUEHTUPOBBYHY CTONHOCTU 3a yroTpe6ara Ha AbpBecuHa B % OTHOCUTENTHA BNAXKHOCT Ha MaTtepuana:

- Ynotpeba Ha OTKpWTO: 12% ..19%
- Ynotpeba B HeOTONNABaHW NMOMELLEHUS: 12% .. 16%
— B otonngasaHn nometteHus (12 °C... 21 °C): 9% .. 13%
— B otonnseaHu nomettenus (> 21 °C): 6% ..10%

Mpumep: 100% Bnara Ha Matepuana npv 1 Kr BfaxHa gbpsecrHa = 500 r Boga.
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m NHpeKkc-pexum

VIHOEeKC-pexxnMBT CIy>kn 3a Obp30 OTKPKBaHE Ha Brara Ypes CpaBHUTENHM
13MepBaHs, 6e3 ANPEeKTHO 1M3BEeX/aHe Ha BNaXXHOCTTa Ha MaTepuana B
%. W3BepeHata ctomHoct (0 go 1000) e MHAVKATVMBHA CTOMHOCT, KOSTO

Ce NOBWLLABa C HapaCcTBaHETO Ha BNaraTa B Matepuana. M3mepsaHusTa,
KOWTO Ca M3BBbPLLEHN B MHAEKC-PEXMM, HE 3aBUCST OT MaTepuana, CboTB.
3a mMatepuani, 3a KoMTo HAMa 3a10XeHM XapakTepucTvki. Mpu cunHo
OTKJTOHSBALLM Ce CTOMHOCTW B PaMKITE Ha CPAaBHUTENTHITE 3MepBaHMs MATEZIAL
TpsibBa ObP30 fla Ce NoKanM3Mpa NPOLLECHT Ha Pa3NpPOCTPaHeHWe Ha BRara 4 4
B Matepuana.

MATEB\AL
1

NHpekcHmaTt pexnmM Moxe fa ce N3MoN3Ba KakTo Nnpn CbNpoTUBUTENHNA ! !

—1
MeTof, Ha M3MepBaHe, Taka CbLLO M NPU KanauWUTUBHMSA MeTof Ha T
1M3MepBaHe. 3a HacTporiKa Ha pexXima VIHgekc cpaBHeTe CTbrka 6,
pecn. 10.

E Hactpoliika Ha nparoBuTe CTOMHOCTM MOKPO/Cyxo B MIHAEeKC-peXxum

LED-nHOMKaTOPBT MOKPO/CyXO € NMporpaMupaH Ha CbOTBETHUTE XapakTepucTVKK Ha MaTtepuan, Taka de
ceetoamoamTe (LED) aonbiHWTeNnHo Aa Aasat HbopMaums Aanu Matepuanst Tpsbea fa ce knacuduumpa
KaTo CyX, BNaxeH nnm Mokbp. CTOMHOCTUTE B HE3aBMCELLMA OT MaTepurana NHAEKC-PexmM ce n3sexaat
BbPXY HeyTpanHa ckana, kato TaxHaTa CTOMHOCT HapacTBa Npu HapacTBaLlla BNaXHOCT. Ypes feduHuumsTa
Ha KpavH1Te CTOMHOCTM 3a ,,cyX” 1 ,,MOKbp”, LED-nHANKaTOPBT MOXe Aa ce NporpaMmpa CneLmanHo 3a
NHOEeKC-pexnma. CTOMHOCTTa Ha pasnunkaTa Mexay 3agafeHaTa CToMHOCT 3a ,,Cyx” 1 ,MOKbp”, ce
npens4yucnasa Bbpxy 12-te LED.

[Cm) [} (o] [}
Lo Hi Lo Hi
‘.-‘.-‘lNDEX L‘.-‘.-‘WDEX ‘.-‘.-\NDEX ._‘.-‘.-WDEX
(L 10 L L 10
A 4 3. é ! 5. 7.
— —_— —
44t tttt ittt ttt1t
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i@ LED-unankaums cyx/mokbp

OcBeH LnbpoBaTa MHAMKALMA Ha N3MEPEHU CTOVHOCTU B % OTHOCUTENIHA BIaXKHOCT Ha MaTepuana, LED-
MHAVKaUMATa npeanara v AOMbAHUTENHO OLEeHABaHe Ha BNaXHOCTTa B 3aBUCMMOCT OT MaTepuana. lNpu
HapacTBaHe Ha BflaxxHocTTa, LED-nokasaHveTo ce npoMeHs oTnsaBo HagacHo. 12-paspsgHoTo LED-nokasaHue ce
noppasgens Ha 4 3eneHn (cyxo), 3 XbATn (BNaxHo) 1 5 yepBeHn (Mokpo) nHamkatopa. MNpu Mokbp MaTepuan
[LOMBHUTENTIHO NPO3BYYaBa akyCTUYeH CUMHa.

DRY [ FENRIRTRNNN WET

3eMeHo = cyx KBATO = BaXeH 4YepBEHO = MOKBP

I KnacuguumpaHeto ,cyx” 03Ha4aBa, 4e Matepuanmre B OTOMIABAHO NMOMeLLeHne ca JOCTUrHaNm
m PaBHOBEeCHaTa BIAXHOCT 1 MO MPUHLMIM Ca FOTOBW 3a AOMbIHUTENHA 00paboTKa.

m KoMneHcauus Ha TeMnepaTypara Ha Matepuarn

OTHOCMTENHATa BNaXHOCT Ha MaTepvana
3aBK1CK OT TeMrepaTypaTta Ha maTepuana.
MprbopBT KOMMEHCMPa aBTOMATUHHO

pasnuyHK TeMnepaTtypu Ha Matepuana, Kato @

1
2
o

-
Pt

13MepBa Temnepatypara Ha 0OKpbXeHNeTo
1 51 U3MON3Ba 3a BLTPELLHO M34MCTIEHNE.

MENU

v
=

3mepBaTenHmMsaT Nprbop npeaara Cblio 000 -
1 Bb3MOXHOCTTa 1a Ce HaCTPOW PbYHO @ SET iy oy
TeMnepaTypaTta Ha MaTepvana, 3a fa ce

MOBWILLIV TOYHOCTTa Ha V3MepBaHeTo. Ta3u —

CTOMHOCT He Ce 3anameTaBa 1 TpAbBa Aa ce fxxxikzxx)

HaCI'pOl?IBa HAHOBO MpPW BCAKO BKIIlOYBaHe

=@ @O

- +
m Hacrtpoiika Ha egnHULLaTa 3a TemnepaTtypa
[ [
[y Tl
EnvHuuarta 3a Temneparyparta Ha L [RIRTa
0OKPBXKEHNETO 1 KOMMEHCaLMATa
Ha mMaTepuvana Moxe a ce HacTpou
B °C unu °F. Ta3u HacTpowka ce '
3anameTaBa AbAroTpanHo.
F
MENU
‘ .-‘ '-‘ INDEX
(oo | e Rk
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KE] LCD - doHoBo ocsetnenme

-
Pun|
[
.

3a LED-ocBeTneHmeTo Moxe fia ce n3BbpLuat
3 pa3fANYHN HaCTPOVIKI:

ABTOM: [lncnnedr/ocsetneHnero @ Bn

Ce M3KJTKo4Ba Npu nnca Ha
AKTMBHOCT CbOTB. NPU N3MepBaHNA
AaBTOMAaTM4HO Ce BKJ1t04YBa OTHOBO.

MENU
BKJ1:  OcBeTneHueTo Ha gucnnes e B “-.‘ .l-' =X
BKIIO4EHO MOCTOAHHO -
W3KJT:  OcBetneHMeTo Ha aucnnes e
W3KIII04EHO MOCTOSHHO C————

Ta3n HaCTpOI;IKa Ce 3alMnaMeTdaBa J:l,'bJ'II'OTpaI;IHO.
7x @
[ )

Eﬂ ®DyHKUNA ABTOM. 3agbpiKaHe

Cnep kaTto ypenst Obae n3TerneH ot
13MepBaHMs MaTepuan, nocinefHaTa sMepeHa
CTOWHOCT Ce 3afibp>Ka aBTOMaTU4HO OKOJIO @ =
5 cekyHau. B toBa Bpeme LED murat m

nokasBsaT nocnefHaTa ycraHoBeHa CTOMHOCT OT

M3MEPBAHETO. MENU
‘ '-‘ '-‘ INDEX '-‘ ': ':
SET 1y i
PX] ®yHrums-Camonposepka oo
EEGE
rn
Lo

&
R ANCE JIN
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P¥] CebpssaHe Ha ALNGOUMHHY eNEKTPOAN CbC CBLP3BaLL kaben (ApT.N2 082.026A)

1 ZI
€ €
IS €
o o
~ EE

o

N

{

3 4

€ €
gl € gl £
€l g € o
S'_N 8:\1

M3nonssaHe Ha AbNGOYMHHUTE eNleKTPOaN
1. Abn6GoynHeH eneKkTpop, 3a BMbKBaHe KpbIrbil (HEeU301MpaH, 8 2 Mm)
3a 13mepBaHe Ha BNara B CTPOUTENHM 1 U30MaLVIOHHW MaTepuani uiv nsMepBaHus npe3s dyr nnm KpbCrocsaHe

Ha dyru.

2. IbnGounHeH enekTpog, 3a BMbKBaHe Kpbrbi (M3onvpaH, g 4 Mm)
3a Y3MepBaHe Ha Bara B CKPUTO Pa3rnonoXeHW H1Ba Ha CTPOUTENHM eNleMeHTI OT MHOTOMNACTOBM CTEHHW WA
TaBaHHW HAACTPOMKM.

3. IbnGoYNHEH eNneKTPoy, 3a BMbKBaHe YeTka
3a 13MepBaHe Ha Bfara B XOMOreHeH cTpouTeneH Matepuman. KOHTakThT ce M3BbPLLUBA NPe3 raBaTa Ha YeTkaTa.

4. Ibn6o4YMHeH eneKkTpos, 3a BMbKBaHe MiocbK (U3onmpat, 1 MM nnocbk)
3a LieneHaco4eHo N3MepBaHe Ha Briara B CKPUTO PasnonoXeH HYBa Ha CTPOUTENHW eNeMEHTM OT MHOTOMNIacToBm
CTEeHHW 1NV TaBaHHW HAACTPOVKW. EnekTpoamte MoraT HanpyuMep Aa ce BbBEXAAT Npe3 CTPaHNYHUTE UBMLM U

Ha npexofa CreHa-TaBaH.

M3non3BaHe Ha AbNGOUNHHUTE eNeKTPoAU
Pa3cTosHmeTo Ha NpobmBHWTE OTBOPW CefiBa fa Obae mexay 30 1 50 MM, a 3a YeTKOBWTe eneKkTpoau CleaBa

na 6bae @ 8 MM. Cep, NpobKBaHETO OTBOPLT OTHOBO [1a Ce 3aTBOPW 1 [la Ce 134aka okomo 30 MUHYTM, Taka ve
m3napunara ce oT TonfmnHaTa Ha NPobMBaHe Bfara OTHOBO [ia IOCTUrHe CBOSITA MbPBOHA4asHa CTOMHOCT. B npoTvBeH

CJ'IyHaI;I pe3yntatnTe OT U3MePBaHETO MOXe [la Ca HEBEPHN.
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PE] Cebp3saHe Ha BbHLUEH pbyeH enekTpoa (ApT.N: 082.024)

BBbHLWHMAT pbyeH enekTpos e noaxoasiy 3a / \
BCUYKM BUAOBE AbPBECKHA U MEKM CTPOUTENHM | |
matepumanu. yHKUMATa 3a CamonpoBepka ! :
MOXe [1a C€ M3BbPLUM CbLLO U C BbHLWHWA PbYeH | !
enexTpof (cpasH. CTbrka 21). ObbpHeTe |
BHMMaHVie CBbp3BalllaTa Kanadka [a e cebp3aHa - :
HagexaHo ¢ MultiWet-Master. :
f 1. |

A |

I

I

I

I

|

I

1

KoraTo pbuYHMST eneKkTpopa, He ce U3Mnon3ea,
CbXpaHsBaWTe ro BUHarv B TPaHCMOPTHOTO
Kydapue, 3a pa ce usberHar HapaHsiBaHUs
nopagm ocTpuTe U3MepBaTeNHN eNeKTPOAN.

PX] CmsiHa Ha M3MepBaTenHMTe eNeKTpoan

Art.-Nr. 082.024.1 Art.-Nr. 082.020.1

DyHKUMATa M CUTYPHOCTTa NpK paboTa ca rapaHTYpaHX camo KOraTo M3MepUTenHUAT nprbop
paboTL B pamMKU1TE Ha MOCOYEHUTE KIMMATUHHI YCIIOBUS 1 KOraTo Ce 13MoM3Ba caMo 3a Lienute,
3a KOWTO e KOHCTpyMpaH. MoTpebutenst HoCK OTFOBOPHOCT 3@ OLieHKa Ha pe3ynTaTuTe ot
13MEPBAHETO 1 MepKI1Te, KOMTO MPOM3TMYAT OT TAX, CbINIaCHO CbOTBETHOTO PabOTHO 3aaHue.
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TexHu4ecku xa PaKTepPUCTUKN

KnumaTtunyHm ycnosms B noMeLLLeHUETO - U3MmepBaHe

M3mepBaTteneH AunanasoH /
TOYHOCT Ha TeMnepaTtypaTa Ha okonHaTa cpefa

-10°C..60°C/ = 2°C

[lnanasoH Ha nsmepsaHe /
TOYHOCT Ha OTHOCUTENHATa BMIaXHOCT Ha Bb3/lyXxa

OTHOCUTENHA BNaXXHOCT
20%..90% / + 3%

lMoka3aHve Ha To4KaTa Ha OpocsBaHe -20°C..60°C
PaspenuTenHa cnocobHOCT Ha OTHOCUTENHaTa *+1%
BIXXHOCT Ha Bb3ayxa

PaspenuTenHa cnocobHOCT Ha To4KaTa Ha OpocsiBaHe 1°C

CbnpoTMBUTENEH MeToA Ha U3MepBaHe

MprHUMN Ha M3MepBaHe

V3mepBaHe Ha BiaxkHOCTTa Ha Matepuanu
4pes BrpageHu enekTpoau; 3 obpBecHU
rpynu, 19 ctpontenHu matepuana, MHAeKC-
pexuM, PyHKLMA-CamonpoBepKa

V3mepBaTeneH AnanasoH / TO4HOCT

[bpBo:

0..30% / = 1%, 30..60% / += 2%,
60..90% / £ 4%

[pyru maTepunanu:

+0,5%

KanauutuseH metoa Ha usmepBaHe

MpUHLUMN Ha U3MepBaHe

KanauutmsHo M3MepBaHe 4pe3 BrpaneHn
rymeHu enekTpoan

MBMEpBaTeJ’IeH Anana3oH / TOYHOCT

Meko abpso (Softwood):
0%..52% / + 2% (6%..30%)
Tebpao abpeo (Hardwood):
0%..32% / + 2% (6%..30%)

PaboTHa Temnepatypa 0°C...40°C
Temnepatypa Ha CbXxpaHeHe -20°C...70°C
Enektpo3axpaHBaHe Bbrnok Tvn 9V E, Tvn 6LR22
Terno 1851

3anasBa ce NpaBoToO 3a TexHUYeckn n3merHernsa. 10.11.

EC-pa3nopeabu 1 nsxsbprsiHe

YpensT M3MbHABa BCUHKM HEOBXOAMMM CTaHAAPTV 3a CBOOOAHO ABMXEHWE Ha CTOKM B paMkmTe Ha EC. c €

TO3 NPOAYKT € enekTpryeck ypes, v TpsbBa Aa ce cbbrpa 1 U3XBBLPAS ChITIACHO eBpOMnerckaTa
LMPEKTBA OTHOCHO OTMaAbLMTE OT ENEKTPUYECKO U eNeKTPOHHO obopyaBaHe (OEEO).

OLLe MHCTPYKLMM 33 6e30MaCHOCT M SOMbIHUTENHM YKa3aHWs Le HaMepuTe Ha afpec:

www.laserliner.com/info
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A0BAoTe TIG MARPELG 0SNYIEG XEIPIOHOU Kal TO CUVNUMEVO TEVXOG, YTTOOEIEELG EyyUnoNg Kat TPOoOETEG
m  Umodeielc” Tnpeite TIC avapepdueve 0dnyieq. DUNACOETE PE TTPOOOXH AUTA Ta £yypaga.

Nertoupyia / Tpdémog xpriong

H mpokeipevn cuokeun PETPNONG UYPAsiag UAIKWV AEIToupYei cUHPWVA HE TN HEBOSO péTpnong avtiotaong Kal tn
XwpPNTIKA HEB0SO pETPNONG. ZUPEWVA HE TN XWPENTIKH HEBOSO HETPNONG, HE 2 AYWYIHEG ENAOTIKEG EMTAPEG OTNV KATW
TAEUPA TNG CUOKEUNG, METPIETAL O EEAPTWHEVOG ATTO TNV LYPACIA SINAEKTPIOUAE TOU UAIKOU PETPNONG Kalt urtoAoyileTat
HE ECWTEPIKES, EEAPTWHEVES OTTO TO UNIKO XOPAKTNPIOTIKEG KAUTTUAEG N OXETIKY) LYPAGia TOU UAIKOU o€ %. Me Tn pébodo
UETPNONG QVTIOTAONG LETPLETAL N EEQPTWHEVN ATTO TNV UYPAGIa aywYIHATNTA TOL UAIKOU PETPNONG UE OTTAN ETTAPR

TWV aKidWV HETPNONG OTO LAIKG, CUYKPIVOVTAG TNV HE TIG EEAPTWHEVEG ATTO TO UAIKO XOPOKTNPIOTIKEG KAUTTUAEG TTOU
€ival amoBnKeUPEVEC 0T CUOKELN Kal UTTOAOYI{OVTAG KATOTIV TN OXETIKK UYPAGCia TOU UAIKOU O€ %. O OKOTIOG Xpriong
eivai n e§akpifwon Tng mePIEKTIKATNTAG O Lypaoia oe EUAeia kat Sopikd LAIKA pe Tn BorBeia Tng avtioToixng pebodou
pétpnong. Evag mpooBeTog kat MAEUPIKA avadimoUpeVog aloONnTripag LeTpd Tn Beppokpacia Tou ePIBANOVTOG Kal T
OXETIKN Lypacia Tou aépa kat urmoAoyilel Tn Beppokpaaia Tou onpeiov Spdoou.

Ol EVOWHATWUEVEG XOPAKTNPIOTIKEG KAUTTUAEG SOMIKWY UAIKWV QVTIOTOIXOUV OTA AVAPEPOHEVA SOUIKA UNKA
Xwpic mpdobeTa. Ta Sopikd UAIKA S1apEPOUV WG TIPOG TOV TPOTTO TIOPACKEUNG OO TIApaYwyd O€ TTapaywyo.

la auTov 1o Aoyo, Ba PEmel pia popd Kall O SIAPOPETIKEG OUVOETEIG TIPOIOVTOG I} KAl AyVwoTa SOUIKA UAIKA
Va EKTENEITAL M CUYKPITIKK PETPNON LYpaoiag pe HeBGSouG Tou pumopolv va urooTouv Babpovopnon (.

BapupeTpIKr HEBOSOG) Ze SIAPOPEG OTIG TIUEG LETPNONG Ol TIUEG TIPETTEL VA BEWPOVVTAL WG OXETIKEG I} Va
Xpnotpormoleital n Asitoupyia SEIKTWV CUMITEPIPOPAG UYPATIAG KAl OTEYVWHATOG.

o

l"mmm

| Autépatn
amevepyonoinon
HETA amd 2 Aemtd.

T

lllmm:";‘,’

1
2
3
4
5
6
7
8
o 9
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Akideg pétpnong Métpnon avtiotaong

EAaoTikéG emagég Métpnon xwpnTikn

AvadimoUpevog aloBnTrpag yla T Hétpnon tng
Beppokpaciag Tou mePIBANOVTOG Kal TNG LYPAsIag Tou
aépa

OnKn pmatoaplwv

‘Evéei€n LED yia uypd/oteyvo

Em\oyr} UNikoU

ON/OFF

Mpogm\oyn Aettoupyiag HETPNONG
(Métpnon avtiotaong, Métpnon xwpenTikn)

066vn LCD
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DOdption pmatapiag

N

Métpnon SouKWY UNIKWV
Métpnon avtiotaong: 1...19

Aertoupyia Seiktn
Métpnon avtiotaong
Métpnon xwpnTikA

‘EvOEIEn TV pHETPNONG O€ % OXETIKNG UYPATiag UNKOU

N o v A~ W

Métpnon uleiag
Métpnon avtiotaong A, B, C
Métpnon xwpnTiki: S (Softwood), H (Hardwood)

Ogppokpacia onpeiov dpdoou og °C/ °F
YX€ETIKA vypaoia agpa o€ %

10 Oeppokpaoia mepiBarovtog og °C/ °F

Kitplveg

DRY INTRERRRRNNN WET

TIPACIVEG KOKKIVEC

‘Evdeién LED yia vypo/oteyvo

12 6¢o1a LED: 0...4 LED mpdoiveg = oTeyvo
5...7 LED kitpiveg = eEhagppd vypaaia
8...12 LED kékKiveg = uypd

4 Métpnon khipatog XwpPou

H cuokeur pétpnong S1abétel éva avadimlolpevo

alodNnTpa yla va JETPA To KAipa Tou

TEPIBANNOVTOG HE TOV KAAUTEPO Suvato TPOTO.
MANGCIAOTE TNV KEPAAr TOU ALoBNTHPA KOVTA
OTO TIPOG PETPNON ONMEIO KAl TIEPIUEVETE EWG
6tou otabepomoinBdei emapkwg n évdei€n. Ot
TIMEG HETPNONG TOU KAIMATOG TOU TTEPIBANNOVTOG

epgavifovtal CLVEXWE 0TV 006V,
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H pétpnon pe Simwpévo atodntripa gival emiong @Ik, aANA pE avadimwpévo alodntripa emrtuyxdvetal pia
KaANUTEPN avTallayr) Tou aépa, yia va otabepormoinfouv GUVTOUATEPA OL TIHEG TOL aloBNnTrpa.

ZIxenkr vypaoia agpa
H oxeTikn vypaoia Sivetal og oxéon pe TV péylotn duvatr vypacia aépa (100 %) pe udpatuole. H moootnta Ayng
vypaoiag e§aptdrat amo tn Beppokpacia. H uypacia aépa gival CUVETWG 0 TIEPIEXOEVOG OTOV aépa USPATUAG. H
uypaoia aépa pmopei va kupaivetat petagl 0-100% rH. 100% = Xnueio kopeopov. Me Tn ottyaia Oeppokpacia kat
miieon aépa o aépag Sev pmopei va AdfBel emmAéov vepod.

OgpuoKpacia onueiov Spdcou

H Beppokpacia onueiov pooou givat n Tiur, otnv omoia Ba vypomoleito o aépag T otypr TNG pétpnongc. To MultiWet-
Master umohoyiel Tn Beppokpacia onpeiov Spdoou amo tn Beppokpaacia MEPIPBANOVTOG, T OXETIKN LYPATia aépa Kal
v mieon Tou mepIBAaNovTog. Edv méoel n Beppokpacia 0To onpeio péTpnong KAtw armo Tn Beppokpacia Tou onpeiou
Sp6oov, SnuIoupYEITAl CUUTTUKVWHA (VEPO) OTNV EMIPAVELQ.
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H Enoyn pebodou pétpnong Métpnon avtiotaong Métpnon xwpnTikn
H ouokeur pétpnong S1abétel V0o SlaPopPeTIKEG uEBOSOUG

uétpnong. H pétpnon pe tn pébodo pétpnong avtiotaong

yiveTal pe TIG akideg eEAéyxou, eV n HEBOSOG TNG XWPNTIKAG  E—
HETPNONG XPNOIUOTIOLE] TIG EMPAVEIEG EMAPHG OTNV KATW Tttr Tttt

TAELPA TNG CUOKELNG. MélovTag To MARKTPo,,MODE" yivetal

evalayn HeTagy Twv §V0 uebodwv pétpnong.

[A Mébo60¢ pétpnonc avtictaonc / EmAoyri uAikod

31N pébodo pétpnong avtiotaong emMAEYETe HETAEU Slapopwv EUAWV KAt SOUIKWVY UAIKWVY Kat TG Aettoupyiag Seiktn
mou givat ave§aptnTtn Tou UAIKOU. Ot LETPAOELC TTOU eKTENOUVTAL 0TN AetToupyia Seiktn Sev e€apTwvTatl amod To UAIKS Kat
mipoBAémovTal yia UAIKG, yia ta ommoia Sev €xouv amoBnKeuBEl xapaKTNPIoTIKEG YPappES. Matwvtag To mAnkTtpo ,SET”
eMAéyeTe TO emMOUUNTO LAKO. Ta emAexOévTa UAIKA yia EUA0 Kat GANa Sopikd UAIKA apatifevTal 0Toug emOUEVOUS
Tivakeg oTa onpeia 7 i 8.

SET
MATERIAL MATERIAL MATERIAL MATERIAL MATERIAL MATE_RlAL
S SN @] (4 14 1
d 4 4 4 d 4 d 4 d 4 A

SET SET SET SET SET

Eidn Euheiac: A, B, C Aopikd uNika: 1,2,3......,18,19 Agiktng

MNivakag Aikwv MéBodog pétpnong avtiotaong

AoiKA UAIKA

1A | Zkupddepa C12/15 6 | Towevtokovia pe mpooBrkn 13 | AoPeoctokoviapa KM 1/3
1B | IkupdSepa C20/25 aogaktou 14 | Towevtokoviopa ZM 1/3
1C | Zkupddepa C30/ 37 7 TG'EE\G’TOKOVIG He ouvBeTIKd 15 | ZuloABog, Xylolite
nmpoobeta
2 | Agpookupodepa (etaipeiag e . - 16 | Mohuotepivn, eN(ON
Hebel) 8 | Towevrtokovia Ardurapid

17 | NMA&KeG poAakwv vav (Euleia)

9 | Kovia avudpitn

3 | AoBeotonuprtikég mhivOol, UE AOPaATo
TUKVOTNTa 1.9 10 | Kupehwtn kovia 18 | Toevioocavida
Enixpiopa yoyou 11 | Tuygokovia 19 | Omemuwveoc

5 | Towevtokovia 12 | Topevtokovia ue okovn EVAou
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EJ nivakac uhikev M£6oSoc pétpnong avtiotacng

=YNEIA

A B C
Samba Agba Kepaoid Afrormosia
Abura SpévSapog Kosipo EBéa
Doussié SKk\nBpa Larix Imbuia
Axhadia Orelpoiia Limba Kokrodua
Black Afara Apapaven Maovt Niové Bidinkala
Mevkn Bpaliniag Andiroba Makoré Tola epubpa
0o&ua Aspe Meléze DeNOC
Dabema Z0Mo amnd pmaioa N€eUKN (ONeC) Moplocavideg pehapivng
=Z0Mo gRevidwv Basralocus MNpouvn Moplooavideg @atvolikng
Apuc - EpuBpde Erica arborea Mevkn pnrivng

Apug - Aeukdg

Berlina

ZUA€ia KOKKIVOU 6avTahou

MéeNid Pau-Amarela

Inuoda

OteNid

MeNA - apEPIKAVIKN

Lignum campechianum

Oalacotvr mevkn

MeNid lamwvikn Juniperus Quercus pedunculata
NeUKn Hickory 0&14 - Hag, Hein, Aeukn Eupwmaikn §pug
Opicoa-Swap Campéche Tola
llomba Kavapio Tola - Branca
Ipe Karmok Kapudia
Ipoko Douka Kokkivog kéSpog Kédpog
OAapouptd EAdtn Douglas Neukn opévdapog
OAapoupId - ApEPIKAVIKN Apug Aeukn onuuda
Mockernut Apug - Quercus ilex, Aeukn o§la
Niangon Quercus petraea N€eukn AeUKNn
Niové Emien MNevkn
Okoumé TKABpa epubpry, pavpn NelOkn
MaAioavdpn Mehia Mpouvn n NueEPOG
MaAoavdpn Pio Kwvopopa Kumdptooog
EpuBpn o1 Fréne SKANPO XapPTOVL
EpuBpd Spug Kitptvn onpoda MovwTikég vooavideg
Teak Kitptvn mevkn YkAnpd UM VeV EAou
KAaiouoa Neukn o1 Moplooavideg Kauramin
Neukny Spug NeUkn Hickory Xapti
Kédpog NeOKn Ypdaopata
Kumapioot - C. Lusit Izombé
Xaptowt Jacareuba

Jarrah

Ulme

Karri

Kaotavia

Khaya, Maovt

Mevkn

257



Laserliner®

Innovation in Tools

E) Mé6060¢ pétpnong avtiotaonc / Métpnon uypagiag UAKOU

BeBaiwbeite 611 0T0 MPOG PETPNON ONEio Sev uTTAPYXOLV AYWYOI TPOYOS0IaG (NAEKTPIKA KOAWSIA, CWANVEG VEPOU...) Kat

OTL SV UTTAPKEL LETOMNIKT) EMPAVELD. TOTTOBETOTE Ta NAEKTPOSIA LETPNONG 00O YIVETAL TTIO PHECA 0TO UAIKO TIPOG HéTpnon,
TIAVTWG TIOTE PE SUVAUN, SIAQOPETIKA N CUCKEUN UMOPEL val UTTOOTEL (N, AQAIPEITE TN CUOKEUN HETPNONG TAVTA PE
aPLOTEPOOTPOPEG — SECIOOTPOPEC KIVATELC. at TNV ENAXIOTOTOINGCN COOMIATWY HETPNONG, EKTENEITE GUYKPITIKEG LETPIOEIG
g MOAG onpeia. Kivbuvog Tpaupatiopou armd ta aiyunped nNAEKTpodia LETPNONG. ZUVAPUOANOYEITE TTAVTA TO KATTAKL
TIPOCTAGIOG OTAV OV XPNOIHOTIOIETE T GUOKEUN OTIWG ETTIONG KAl KATA TN LETAQOPE.

OpUKTA SOUIKA UAIKA

MpETeL va TIPOOEKETE OTL O€ TOIXOUG (EMPAVELES) SIOPOPETIKAG
0UVBEONG UNKOU KATAOKEUNG, 1) AKOMN Kalt N SIapOPETIKT) oUVOEDN
SOUIKWY UNIKWY, UITOPE( va X0V WG AOTEAECA TNV aA\oiwon Twv
AMOTEAEOUATWY PETPNONG. EKTENEITE APKETEC CUYKPITIKEG METPIOEIG.
MepuéveTe PéxpL va oTapatroel va avaBooprvel To cUPBoAo % Kat va
avaypel otaBepd. Mévo TdTe gival 0TaBEPEG OL TIHEG METPNONG.

=00

To mpog pétpnon onpeio Oa MPEMeL va ival OKATEPYAOTO Kal XWPIG
KAad1d, pUTouG 1 pNtivn. Agv Ba TPETEL va EKTENOUVTAL LETPHOELG OE
UETWTIKES TTAEVPEG, ETTELSN TO EUNO EKEL OTEYVWVEL TTOAU Yypriyopa Kat
ouvenwg dev Ba éxete a&ldmoTta amoteAéopata pétpnong. Ekteleite
OPKETEG CUYKPITIKEG HETPNOELS. [EPIUEVETE PEXPL VO OTAUATAOEL VA
avapBoofrivel o cuUBoAo % kat va avapel otabBepd. Movo ToTe givat
OTABEPEC OL TIUEG HETPNONG.

K Mé0080¢ xwpntikic pétpnong / EmAoyr UAKOU

3N p€B0SO XWPNTIKAG HETPNONG EMAEYETE HETAE
Slapopwv UMWV Kat TG Aettoupyiag Seiktn Tou

gival ave&apTnNTN Tou UNIKOU. Ot HETPHTELG TTOU
ektelouvTal ot Aettoupyia Seiktn dev e€apTwvTal

amnd to VAIKS Kat ipoAémovTal yia UAIKA, yia Tta MATERIAL MATERIAL

oroia &ev €K0uv aTOBNKEUDEL XAPAKTNPIOTIKES &« 5 =« H

YPappéG. Matwvtag o mAfikTpo ,SET” emAéyete

TO €MOUUNTO UAIKO. Ot XOPOKTNPIOTIKEG OUASES

EUNou Tou pmopoULv va emAéyovTal, mapatifevta

OTOUG EMOUEVOUG THVAKECG OTO onpeio 11. ] || ]
tttt ttt1t tttt tttt

SET

MATERIAL
T

Eidn Euheiac:

[S] Softwood, [H] Hardwood
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EEN nivakac uhikav M£BoSoc XWPENTIKAG HETPNONG

Softwood | ZUNA PE MIKPN) TTUKVOTNTA: TT.X. ENATN, TIEUKO, GAAHOUPL, AEUKN, KESPOG, MaGVL

Hardwood | ZUAa pe peydhn mukvotnTa: my. o§id, Spug, pehid, onuuda

EFA ynoseigsic cpappoyrc

— AKOUMTAOTE TANPWG TIG AYWYILEG ENACTIKEG ETTAPES OTO UNKO LETPNONG KAl EQAPUOOTE TIG IE OUOIOUOPEPN KAl ENAPPA
Tiieon yla va emteuxOei pia kaAr emaer

- H em@dveia tou uAikoU pétpnong Sev Ba TIPEMEL va €L OKOVN Kal pUTTIOUG

- Tnpeite eNdyioTn anéotacn 5 cm amé HETAANIKA QVTIKEipeVa

— Ot HETANNIKOT OWAVEG, TA NAEKTPIKA KAAWSIA KAt 0 OTTAIGHOG XAAUBA LITOPEi va OANOIGOUV OITOTENECHATA METPHOEWY

— EKTENéOTE ETPOEIG OE OPKETA ONEia P€Tpnong

EE) E€axpiBwon uypaciac uhikol

AOyw TNG SIAPOPETIKAG 0UOTAONG Kal TNG OUVOEONG TV LAIKWY, TTPETEL va SiveTal Tpoooxr o€ EIOIKEG UTTOSEIEELG
£QOPUOYNE KATA TOV TIPOOSIOPIoHUO TNE LYPATIAC:

Zuleia: H pétpnon mpérmel va eKteheital Pe T Hakptd MAEUPA TNG CUOKELNG TTAPAANAA e Ta VEPE Tou §UAOU.

To BaBog pétpnong o€ EuAeia givat péy. 30 mm, Kupaivetal wotdoo Adyw Tou SLaPopeTIKoL TTAXOUG Tou KABe gidoug
Euleiag. Te petprioelg oe Aemtd @UANa EUNou, autd Ba mpémet va otoiBdlovtal Katd to Suvatd, Kabwg SlapopeTika
EUPaVICETAL TTOAU KPR TIUN. Z€ HETPAOEIC O 0TaBEPA eyKaTeOTNHEVN 1} TOMOBETNMEVN EUAEIQ, AOYw TNG SONG Kal TG
XNUIKNAG EMegepyaoiag (m.y. XpWHA) CUUHETEXOLV SIAQOPETIKA UNIKA OTN HETPNON. ZUVETTWE Ot TIUEG METPNONG Ba TTpémel
va BewPOoUVTAL HOVO WG OXETIKEG. QOTACO UIMOPOUV VA EVTOMIOTOUV OKOMN KAl O QUTAV TNV TIEPITTWON TTOAU KAAd ot
Slapopég 0TV Katavopr TnG bypaciag, mOavd vypd onpeia (m.y. {npiég otn pévwon).

H péylotn akpipela emruyxavetat petagt 6% ... 30% vypaciag UAikoU. Eav n Euleia givat ToA oteyvr (< 6%)
SlamoTwveTal hia akavovioTn Katavoun TG uypaciag, oe mepinmtwan Mol vypn¢ EUAeiag (> 30%) ot iveg Tou AoV

apxiCouv va minpupiCouv.

KateuBuvtrpieg TipéG yia tn Xprion uleiag og % OXeTIKN vypagcia:

- Xpnon o€ e§wTepIKS XWwpo: 12% ... 19%
- Xprion o€ un BeppalvOpEVOUS XWPOUG: 12% ... 16%
- Y& Beppavopevoug xwpoug (12°C ... 21 °C): 9% ...13%
- Y& Beppatvépevoug xwpoug (> 21 °C): 6% ... 10%

Mapadetypa: 100% vypacia UAikou o€ Tkg uypo VAo = 5009 vepd.
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L] Aerroupyia Seiktn

H Aertoupyia Seiktn XPNOIUEVEL OTN ypriyopn Kataypagn uypaciag

€ OUYKPITIKEG METPNOELG, XWpiG TNV ameuBeiag ékSoon Tng uypaciag

UAIKOU O€ TT0G0GTO TOIG %. H ekd186pevn Tipn (0 éwg 1000) amotelei pia
€VOEIKTIKA TIR Tou avédvetal oo au§avetal n uypacia Tou UAIKoU. Ot
UETPAOELG TTOU eKTENOUVTAL 0TN AetToupyia Seiktn Sev e€apTwvTal amd To
UAIKO Kal TTpoAEmovTal yia UAIKG, yia Ta omoia Sev éxouv amoBnkeuOei
XOPOKTNPIOTIKEG YPAUUES. EQV UTTAPXOULV TILEG LE EVTOVEG TTAPEKKNIOEIG EVTOG
TWV CUYKPITIKWV HETPROEWY, N €€ENEN TNG Lypaciag oTo UAIKO pmopei va
€VTOTIIOTEL YPriYOpPOQ.

H Aertoupyia deiktn punmopei va epappooTei Tooo pe tn péBodo pétpnong
avtioTaong, 600 Kal e TN XwpnTikn pébodo pétpnong. Na tn puBuion g
Aertoupyiag Seiktn BA. fpa 6 1 10.

MATEB\AL
T

b4,

MATEB\AL
1

E P0OOuION TWV 0plaKWV TIHWV LYPOU/0TEYVOU 01N AstToupyia deiktn

H évdei€n LED uypou/oTeyvoul €xel TPOYPAUHATIOTE! VI TIG AVTIOTOIXEG XAPAKTNPIOTIKEG KAUTTUAEG UNIKWY, WoTe ot LED
va TANPOQOPOUVV EMIMAEOV YIa TO av To UAIKS TipéTel va a§lohoynBei wg oTeyvd, ENa@pd uypo 1y TTOAD uypPO. Ot TIHES
otn Aettoupyia Seiktn ou Sev e€aptdtal amd To UAIKS ekSidovtal avtiBeta oe pia ouSETePN KAMAKA, N TIUN TNG omoiag
au€avetal oo av€avetal n vypaacia. Me Tov 0pIopd TWV TENKWY TIUWV YIa,,0TeYVEO” Kal ypd”, n évdeién LED umopei va
npoypappatiCetar e18ikd yia T Aettoupyia Seiktn. H tipr dlapopdg, HETag TNG OpIoHEVNG TIUAG YA, OTEYVO” Kal,Uypo”,

petatpémnetat otnv évoelén Twv 12 LED.

(=)
MENU

[Cm) Cw ) (o] [}
Lo Hi Lo Hi
‘.-"-‘lNDEX L‘.-"-‘WDEX ‘-"-‘\NDEX ._‘.-‘.-‘WDEX
(L 10 L L 10
A 4 3. .&. 5. 7.
" —_— —
t11t tttt ittt ttt1t
—p (D) €Y () ()
- + - + - + - +
2. 4. 6. 8.
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m ‘Eveién LED yia vypd/oteyvo
EKTOC amé v aplBunTikn év8eién TG HETpnong o€ % OXETIKNAG Lypaciag UAIKoU, n évdeign LED mpoogépel pia
TPO0OETN, €€apTWHEVN Ao To UAIKO aflohdynon g uypaciag. Ooo au§avetal n TEPIEKTIKOTNTA TNG UYPATiag, AAACEL

n évdei€n LED amo apiotepd mpog ta Se€1d. H 12-prigia évdeién LED Siaipeitat o€ 4 mpdoiva (Enpacia), 3 Kitpva (Likpen
uypaoia) kat 5 KOKKIVA (ONUAVTIKA uypacia) Tuipata. EGv To uNKo gival uypo, akoUyeTal EMITAEOV éva AKOUOTIKO ONpa.

DRY [ FENRIRTRNNN WET DRY [ININFNRRNRN WET DRY [ 111 WET

Mpdowvo = oteyvo Kitpvo = uypd K&KKivo = oAU uypo

I H tagivéunon,oteyvd” onpaivel 6Tt Ta UNIKA o€ éva Beppatvopevo XWpo £xouv GBACEL T uypacia
m  OVTIOTAOMIONG KAt CUVETTWGE KOTA Kavova eVEEIKVUVTAL YA TNV TTEPAITEPW EMEEEPYATIQL.

m AvTioTtd8pion Bgppokpaciac UAIKov

H oxetikn vypacia uAikou e§aptatal amd
™ Beppokpaaia tou VKoL, H cuokeun
avTioTabpiCel autdpata SIOPOPETIKES

BepHoOKPATiEG UNKOU HETPWVTAG &

1
2
o

-
Pt

™ Beppokpaaia mepIBANOVTOC Kal
a&lommoHVTAG TN YIa ECWTEPIKOUG
UTTOAOYIOHOUG,.

MENU
{
H ouokeun pétpnong mpoo@épel MAVIWG Kat o
™ SuvatdTNTA XEIPOKIVNTNG PUBUIONG TNG

Bepuokpaciag Tou VAIKOU, yla Tnv avénon ——
™G akpipelag pétpnong. Autr n Tiur dev thtt tett
amoBnkeveTal Kal TPEMEL va puBpifeTal ek

véou o€ KABE evepyomoinon TG GUGKEUNC. 5 x .
- +

v
=

[ i
L U NN

m PUBuIGN TNG povadag Beppiokpaciag

=} =}
) ) [y "
H povdda yia tn Beppokpacia L [XINTa]
TEPIBANOVTOG Kal TNV avTIoTAOuIoN
UAIKOU puBpiletal ekaotote o€ °C 1
o€ °F. Autij n pUBUION amoBnkevETaL '
Sl0PKWG.
r

MENU
‘ .-‘ '-‘ INDEX
(oo | e Rk
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LE] LcD-Backlight = =

lMa Tov wTIopo LED pmopouv va ektehovvtal
3 SlaopeTikég pubuioelc:

AUTO: O @wTtiopdg 006vng amevepyomoleital % S m

-
Pun|
[
.

£Av umidpxel adpdvela Kal EvepyoToleital
autopata oe dtadikaoieg pétpnong maAL.

ON: DwTIopdg 006vNE povipwg MENU
. ™7 ™7 NDEX
EVEPYOTIOINUEVOC SeT { .l 1 .l 1
OFF:  OwTIopoG 086vNG HoVipwg RN

QTIEVEPYOTIOINHEVOG

C—1
AuTH N PLBUION amoBNKeVETAL SIAPKGIC. UERE B L
PIi] Aertoupyia Auto-Hold = =
' aurn
L L

A@OU aQAIPECETE TN CUOKEUN ATTO TO UNKO
pétpnong, Slatnpeitatl autdpata n TeEAeuTaia
TIUN HETPNONG YIa TTEP. 5 SEUTEPONEMTA. Z€ AUTO % ( B 'L d
TO XPOVIKO Sidotnua avaBoofrivouv ot LED kat

Seixvouv TV TIPn pétpnong mou e€akpiBwOnke

TeheuTaia. MENU
o el
SET iy Ly
PX] Nertoupyia autoeléyyou =)
EESE
[
L

&
R ANCE JIN
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P¥] zovéeon nhektpodiwv BaBoug pe kahwsio covseang (ap. £idoug 082.026A)

T T
€ €
IS €
o o
~ EE
o

N

{

3 4
€ €
gl € gl £
€l g € o
S'_N 8:\1

Xprion Twv nAektpodiwv Bdboug
1. Koupnwtd nAektpddio BaBoug aTpoyyuld (Un Hovwpévo, @ 2 mm)
Yla HETPNON LYPAGCIAg 08 SOHIKA KAl HOVWTIKA UAIKA F} HETPACELG TTAVW Ao apHoUG 1 SIA0TAUPWOELS APHWV.

2. Koupnwto nAektpodio BaBoug oTpoyyulo (povwpévo, @ 4 mm)
Yla HETPNON LYPAGCIaG O KAAUPHEVA EMITESA SOUIKWVY OTOIKEIWV TTOMATTAWY CTPWOEWV KATACKEUWV TOIKOTTOLAG iy
0pPOPNG.

3. Koupnwtd nhektpddio Baboug Yriktpag
Yo HETPNON LYPAGIAG OE OMOLOYEVEG SOUIKO UAIKO. H emaegn yivetal péow tng KEQOANG PAKTPAG.

4. Koupnwto nAektpodio BaBoug eninedo (povwpévo, emimedo 1 mm)
YI0 QITOTENECATIKN METPNON LYPACIAC O€ KAAUPUEVA ETHTTES A SOUIKWV OTOIXEIWV TTOAATAWY OTPWOEWY KATACKEUWV
ToIXOTolaE ) 0POPNG. Ta NAEKTPASIA UITOPOUV va 08NyouvVTal TT.X. MEOW TWV TTEPIBWPIWV 1) TV CUVAPHOYWV ToiXou /

0poPriC.

Xprion Twv nAektpodiwv Bdboug
H améotaon twv onwv Siatpnong Ba mpémnet va givat Petay 30 kat 50 mm Kat Ta NAEKTPASIa PrKTPAg va €xouv Slatoun

8 mm. Metd ) S1dtpnon, oepayioTe TTAAL TV OTTH Kal TIEPIMEVETE TIEP. 30 AeTTTd, WOTE N LYPAGIA TIOU €XEL EEATUIOTEL Ao
™ BepudTNTA TNG SLIATPNONG VA EMTUXEL TTAN TV APXIKH TNG TIUI. AlAQOPETIKA eVOEXETAL VO aMOIWOOUV Ta armoTENESATA

TWV TIHWV PETPNONG.
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PE] 0v6eon e§wrepikou nhextpodiou Xepdg (ap. £idou 082.024)

To e§wTEPIKO NAEKTPOBIO XEIPOG EVSEIKVUTAL VIOt ON / \
Ta €i6n EUAeiag kat poakda Sopikd UNIKA. H Aertoupyia |
QUTOENEYXOU UTTOPE VA EKTENEITA KA IE TO EEWTEPIKO }
NAEKTPOBI0 XePAG (MPPA. Bripa 21). Mpooéte wote I

1
I
I
I
I
TO KaTAK1 oUVSEoNG va givat KaAd CUVOESEUEVO [E TO I
MultiWet-Master. - :
1
1
|
I
|
I
I
I
I
|
I
1

‘Otav 8&v T0 XPNOILOTOIEITE, PUAAETE TO NAEKTPOSIO f 1
XEPOG TavTa otn Balitoa HETAPOPAG Yia va :

anmo@eVYoVTal TPAUHATIOMOI a6 Ta cupnpd
nAekTPOSIa pétpnong.

PX] Avtkatdctaon akiSwv pétpnong

Art.-Nr. 082.024.1 Art.-Nr. 082.020.1

H Aertoupyia kat n Aettoupyikr ac@aleta Staopalifovtal, Hévo €4V N GUOKEUR METPNONG AEITOUPYEL 0TO TMAQCI0
TWV AVAPEPOUEVWV KAIATIKWY GUVONKWV Kal HOVO yia TOUG OKOTTOUG YIa TOUG OTTOIOUG £XEL KATOOKEVAOTE.

H a&loAéynon Twv amoTeEAeECUATWY PETPNONG KAl TA HETPA TTOU TTPOKUTITOUV a6 auTd amoTteAolv euBivn Tou
XPNOTN, avaAGywG TNG EKACTOTE EQYAOIAG.
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TexviKd XOpOaKTNPIOTIKA
Métpnon KAipatog xwpou

Evpog pétpnong / akpipela Beppokpaaiag mepiBaiiovtog

-10°C...60°C/ +2°C

Meptoxri pETPiOEWVY / AKPIBEIa OXETIKNAG LYpPATiag aépa

20% ...90% rH /= 3%

‘Evdelén onpeiouv dSpooou -20°C... 60°C
AvAAuon OXETIKNG uypaciag aépa +1%
Avdahuon onpeiov Spdoou 1°C

MéBodog pétpnong avriotaong

Apxn HETpnong Métpnon vypaoioag UNikoU péow
EVOWHATWHEVWV NAEKTPOSIWV. 3 opddeg
EUAwV, 19 Sopikd LAIKE, AstTtoupyia Seiktn,
A&rToupyia auToeNéyyxou

Evpog pétpnong/ akpipela ZvAeia:

0...30% / £ 1%, 30...60% / + 2%, 60...90% /
+4%

GANa UAIKG:

+0,5%

M£6060¢ XwpNTIKAG HETPNONG

Apxn pHETPNoNg MéTpnon XweNTIKA HEOW EVOWUATWHEVWYV
ENAOTIKWV NAEKTPOSIWV
EUpog pétpnong / akpifea Malaké Euho (Softwood):
0%...52% / + 2% (6%...30%)
KkAnpd uho (Hardwood):
0%...32% / + 2% (6%...30%)
Oepuokpacia Aettoupyiag 0°C..40°C
Oepuokpacia amobrikeuong -20°C..70°C
Mapoxn pevpatog Tomog 9V E pmhok Tumog 6LR22
Bapog 1859
Me em@UAagn Texvikwv aAaywv. 10.11.
Kavoviopoi EE kat améppipn
H ouokeur] mMAnpoi 6Aa Ta avaykaia mpdTuTIa yia TNV eAeUBePN KUKAO@OpIa TPoidvTwy evtdg Tng EE. c €
To mapov TPoiodV gival pia NAEKTPIKI CUOKELN Kalt TIPETTEL v CUANEYETAL EEXWPLOTA KAl Va amoppimeTal
oUpPWVA P TNV eupwraikn Odnyia mepi HAEKTPIKWY Kol NAEKTPOVIKWY TIAMWY CUCKEUWV.
Mepartépw unodeigelg aopaleiog kat MpdoBeTe unodei€elg otnv IoTooeAida: www.laserliner.com/info
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20%..90% rH

SERVICE

Umarex GmbH & Co KG

— Laserliner —

MohnestraBe 149, 59755 Arnsberg, Germany
Tel.: +49 2932 638-300, Fax: +49 2932 638-333
laserliner@umarex.de

082.090A Rev.1011

Umarex GmbH & Co KG
Donnerfeld 2

59757 Arnsberg, Germany

Tel.: +49 2932 638-300, Fax: -333
www.laserliner.com

Laserliner®
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